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olL-403

CNCL athe

Stroj, ktery maximalizuje a
stabilizuje rychlost a

vysokou presnost.

Variace stroju

Priichozi vieteno Vzdalenost mezi Vézitka

pramér otvoru stfedisek

Standard

—  typ800 -—|:
Frézovani
Standard
e typ 2000 ._EF' ”
I:: Standard
N typ 800 Frézovani
Standard

e typ 2000 »—|:
Frézovani

| - typ<130 mm (5,1 palce)> +_

| - typ<185 mm (7,3 palce)> +_







Vreteno

Pohon vietena vyuziva vysoky
vykon,

stiidavé vreteno s vysokym
to¢ivym momentem

motor, ktery zvlddne tézké a /
nebo

nebo nepretrzité fezdni raznych
obrobkil.

| Chlazeni vietena

| Mazani vietena

Pouzivé systém mazani vietena olejem a vzduchem, ktery umoziiuje stabilni
otaceni loZiska velkého praméru pfi vysokych otackach.

<Spotteba vzduchu>

B-type: 600 L/min (158.4 gpm) <ANR>
C-type: 300 L/min (79.2 gpm) <ANR>

| Primér otvoru pro prichozi vieteno

Chladi¢ oleje v zakladni vybavé (typ C)
Pro regulaci zahfivani je vieteno obaleno olejovym plastém, ktery je napdjen
olejovym chladi¢em.

Vynikajici tuhost

Jednoduché luzko a nohy pro vysokou tuhost pti
krouceni a ohybani.

SL-403B/800

B-type: 1 30 mm (5.1 in.)
C-type: 1 85 mm (7.3 in.)

Loze a nohy jsou odlity jako jeden celek pro
vysoce presné obrabéni.

Zebrovéni bylo optimalizovano pomoci
analyzy FEM.

FEM: Metoda konecnych prvka
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Véz, krmeni

B Cas indexovani véze

O,4S€k.(1-stanice)

[ | Rychla rychlost posuvu

Osa X:20m/min (787,4 ipm) Osa
Z:24m/min (944,9 obr./min)

V&7 vyuziva vlastni nonstop ndhodu DMG MORI SEIKI
m pohanény servomotorem.

B rotacni drzaky nastroju

N,
0
Jednorézové upinani vam umozni soustruzit, frézovat, vrtat nebo zavitovat. Rotaéni drzaky nastrojd Ize namontovat do v3ech stanic a

pouZit je pro vnéjsi frézovani nebo celni frézovani.

M runkce synchronizovaného klepani(standard)

Rychlost otaceni rotacniho néastrojového vietena je
synchronizovéna s posuvem os X a Z.
® Max. rychlost rotaéniho nastrojového vFetena je 3 000 min..

® Max. tlak pro drzak nastroje na olejové otvory je 0,7 MPa (101,5 psi).

® Drzsk nastroje s otvorem pro olej vyzaduje stiikani chladici kapaliny.

| Ovladéni osy C

S Fizenim osy C ziskaji uZivatelé synchronizované Fizeni na 3 oséch, které umoZziuje integrované zpracovani, jako je

frézovani pri otaceni vietena.

[ | Rychla rychlost posuvu

C-osa:56min -1

(BMC, CMCQ)



Idealni pro hridelové obrobky
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SL-403B/2000

® Na fotografii je stroj vybaveny volitelnymi dopliiky.

B Rozsah obrabéni

Max. primér otaceni

620mm (24,4.)

<B, C>

650mm 25,5.)

~a <BMC, CMC>

L4
Max. otaceni
pramér

Max. délka otaceni

. Cestovani konikem l Programovatelny konik (s vozikem pfimo spojeny) oP ‘ l

SL-403/800

850mm (33,5.)
800mm 31,5)

<vestavény stred>

A150 mm
(A5,9 palce)

SL-403/2000

2000mn X -

Konik Ize snadno premistit do jakékoli polohy, coZ zkracuje dobu
(7 8, 7V) nastaveni mezi rdznymi velikostmi obrobkd.

<Standardnf je vzdalenost mezi stfedy 2 000 mm (78,7 palce)>




oP Volba

Abychom doséhli vysokorychlostniho a vysoce pfesného obrabéni dlouhych obrobkd, instalovali jsme vysoce tuhé loZe a

specializované funkce a vybaveni pro ty¢ové obrobky. Je to definitivni barovy stroj, ktery eliminuje vSechny kompromisy.

. Otevirani dvefi (max.) . Provozuschopnost

Pro zlepSeni provozuschopnosti pfi pouZiti jefabu je vybaven Sirokym otevirdnim dvefi.

SL-403/2000

2,353mm

(92,6v.)

V zavislosti na situaci p¥i obrabéni mliZe operator posouvat ovladaci panel pro usnadnéni a

pohodli.

| Pohyb ovladaciho panelu

sta032000 1 ©50mm (65,0v)

B Periferni zafizeni

@ ———

SL-403B/2000
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| Stredovy odpotinek

| Dopravnik tfisek mimo stroj

Hydraulicky stabilni odpotinek Pevny odpoginek
Hydraulickou podpéru Ize nastavit v kratsim ¢ase a bez jakéhokoli Srouby se utahuji ruéné a podpiraji obrobek. Trisky jsou nepFetrzit& transportovany ven ze stroje,
ru¢niho nastavovani diky automatickému centrovani. aby se zabranilo hromadéni uvnitf.

® Zavésny dopravnik tfisek je standardni pro stroje se
vzdalenostmi mezi hroty 2000.



Periferni zaFizeni o volba

l Priklady systému ‘

Roboty zefektiviiuji nakladani a vykladani obrobku, coz
zvySuje produktivitu.

Pridejte kteroukoli z niZe uvedenych moZnosti.<je nutné konzultace >
® Robot (rozhrani)

@ pracovni skladnik

® Detektor drZeni obrobku

® Ochranny plot atd.

chladici kapaliny (samostatny typ)-<e nutna konzultace >

Zvysena teplota chladici kapaliny zptsobuje tepelné posuny v upinacich

zarizenich a obrobku, coz ovliviiuje pFesnost obrabéni obrobku. Pouzijte tuto

jednotku, abyste zabranili zahfati chladici kapaliny. Pfi pouZiti chladici

kapaliny na bazi oleje, teplota chladici kapaliny mlze byt extrémné vysoka i

se standardnim cerpadlem chladici kapaliny, proto se ujistéte, Ze jste vybrali

tuto jednotku.

PFi pouZiti chladici kapaliny na
bazi oleje se prosim poradte s

naseho obchodniho zastupce.

® ] kdy? tato jednotka neni jedinym zptisobem, jak zcela Fidit teplotu chladici
kapaliny, vyznamné pfispiva k zamezeni zvy3eni teploty oleje.

1
I

Sbéra¢ mlhy<je nutna konzultace > Vzduchové sklitidlo=konzultace je nutné

Likvidace €ipt

a velikost trisky
Specifikace Ocel Litina Hlinik/nezelezny kov
Dlouho Kratky Prasek Kratky Dlouho Kratky Prasek
Typ pantu ©) ©) x x O x x
Typ Skrabky<Je nutna konzultace > X O @) @) X X X
Typ pantu+typ bubnového filtru
<Je nutna konzultace> O O O O O O O
Typ pantu+typ Skrabky+ O O O O O O O
typ bubnového filtru<je nutna konzultace >
® Pokyny pro velikost &ipu ® Vyberte prosim dopravnik tfisek, aby vyhovoval tvaru vasich tfisek. Pfi pouZiti specialniho nebo obtizné obrobitelného
Krétké: tfisky o délce 50 mm (2,0 palce) nebo méné, svazky tfisekA40 mm (A1,6 palce) nebo materialu (tvrdost tfisek HRC45 nebo vy33i) se prosim poradte s nasim obchodnim zastupcem.

méné Dlouhé: vétsi nez vyse ® Dopravniky tfisek jsou k dispozici v riiznych typech pro manipulaci s tfiskami riizného tvaru a materialu.

Podrobnosti vdm poskytne na$ obchodni zastupce.

® Tabulka moznosti pod obecnymi moZnostmi pfi poufziti chladici kapaliny. Zmény mohou byt nutné, pokud
nepouzivate chladici kapalinu, nebo v zavislosti na mnoZstvi chladici kapaliny, kompatibilité se stroji nebo
pozadovanych specifikacich.

® Barvy a konfigurace zobrazené na fotografiich nebo ilustracich se mohou lidit od skute¢ného produktu.



M A P P s N Novy vysoce vykonny opera&ni systém
pro CNC soustruhy

Novy vysoce vykonny operacni systém, ktery usiluje o snadné pouziti a kombinuje
nejlepsi hardware v oboru s pokrocilymi aplikacnimi/sitovymi systémy.

P Vynikajici funkénost diky modernizovanému hardwaru

P Nové funkce pro snadné&;jsi nastaveni a udrzbu
P Na obrazovce jsou moZné riizné typy monitorovani, véetné
interniho monitorovanivolba)

P> V pFipadé potiZi je hladce vyFesi sluzba vzdalené adrzby DMG
MORI SEIKI
MORI-NETGlIobal Edition Advancege

Vynikajici provozuschopnost

VertikélIni softwarova tlaitka

HEH O HHE & 2
H[!F.I_:Hﬁ HAN GE . Vertikalni softwarova tlacitka jsou usporadana na levé a pravé strané
e ] obrazovky. VertikaIni softwarova tlacitka Ize pouZit jako tlacitka voleb

nebo klavesové zkratky, kterym muzete prifadit pozadované obrazovky a

funkce, coZ vdm umozni rychle zobrazit poZzadovanou obrazovku.

Klavesnice
Standardné se pouziva klavesnice typu PC, kterd usnadnuje zadavani
klaves. Volitelné je k dispozici také klavesnice s konvenénim rozloZzenim

® 19palcovy ovladaci panel klaves.
ofily hardware Snadnéjsi nastaveni a ud
SniZeni doby kresleni MAPY IVje nabity novymi funkcemi pro snazsi nastaveni a Gdrzbu,
Krat$i doba kresleni byla dosazena diky zvysenému vykonu CPU. vcetné funkce File Display and Memo, ktera zobrazuje provozni
pokyny a ndvody na obrazovce, a funkce Alarm help, ktera poskytuje
| MAPYIII 57sek.  |cca. 27 pokyny, kdy? dojde k poplachu.
""" 1Snizeno o %
I MAPYIV42sek. I ------ H Zobrazeni souboru a funkce Memo Funkce napovédy k alarmu
- e i
Hlavni specifikace - g
Hlavni pamét 3GB
o standard:® GB  voiba:20 6B

P Y ... S—
R s e e

-USB 2.0 3 porty

(Strana obrazovky: 1, spodni a zadni strana ovladaciho panelu: kazda 1)
Rozhrani ‘LAN 2 porty (1000BASE-T) -
Port RS-232-C

: : =
ERETE T T P

‘Slot pro pamétovou kartu

Programovatelne Kiavesy Levy/pravy 12 klaves Spodni 12 klaves

Sitové aplikacni systémy

Kamera ve stroji s pevnym bodemge SluZba vzdélené tdrzby/monitorovani provozu stroje
Obrazy pofizené kamerami nainstalovanymi uvniti/vné stroje Ize prohlizet na Mnnl—NET Glohal Edition Adva“ce oP

obrazovce programovani. Tato funkce je uzitecnd pro udrzbu. Tento systém umoziiuje pristup ke sluzbam

zakaznické podpory a také vysokorychlostni, @ stahnout data

Priklady umisténi kamer - velkokapacitni pfenos dat mezi stroji a @ rodpora vzdéleného alarmu
Uvnitf stroje servisnim stfediskem pomoci sité, kterd @ Prenos poplachovych
ke lu obrabéni) . .. . .
{prokentrol obreben) kombinuje interni LAN a internet. informaci
-Zasobnik naradi
(pro kontrolu feznych nastrojt)
EEpE- B e -Kbelik na tisky Aplikace pro prenos dat

(pro kontrolu nahromadéni gipu) - . .
[Standardni vlastnosti]

= —— — — To umozriuje vysokorychlostni pfenos programovacich dat mezi vasim kancelarskym
‘]!J*l![_*]!l . |_i"‘kr,.._ = t pocitatem a strojem a zkracuje dobu pfipravy predobrabécich procesu.

T

® Vyobrazena fotografie se mize lisit od skute¢ného stroje. MAPPS: Mori Advanced Programming Production System
® Informace o obrazovce jsou aktualni k kvétnu 2012.



Specifikace stroje

Polozka SL-403B/g00 SL-403C/800 SL-403BMC/g00 SL-403CMC/800
e ] mm (in.) 710 (28.0) <zasah do predniho krytu>
Prehoupnte se pres pritnou skiuzavku mm (in.) 738 (29.1)
Mezi stfedy mm (in.) 1125 (44,3) ‘ 1106 (43,5) 1125 (44,3) ‘ 1106 (43,5)
Kapacita Max. prdmér otaceni mm (in.) 620 (24.4) 650 (25,5)
: 368 (14,4) 374 (14,7)
Standardni primér otaceni mm (in.) X
[456 (17,9) <10stanicova véz véze>] [461 (18.1) <10stanicova véz véze>]
Max. délka otaceni mm (in.) 958 (37,7) 868 (34,1) 863 (33,9) 773 (30.4)
: 345(13,6) <310 (12,2)+35(1,4) 345 (13,6) <325 (12,8)+20(0,8)
Osa X mm (in.)
Cestovat {pojezd v minus sméru od stfedu vietena}> {pojezd v minus sméru od stfedu vietena}>
Z-osa mm (in.) 995 (39,2) 900 (35,4)
Max. otacky vietena min’ 2400 [1900] 1500 2400 [1900] 1500
Pocet rozsaht otacek vietena 2
Typ nosu vietena JIS A2-11 JIS A2-15 JIS A2-11 JIS A2-15
Vieteno
Priimér priichoziho otvoru vietena mm (in.) 130 (5,1) 185 (7,3) 130 (5,1) 185(7,3)
Min. Ghel indexovani vietena = 0,001° <nejmens vstupni prirstek>
Vnitfni prameér loZiska vietena mm (in.) 180 (7,1) 260(10,2) 180 (7,1) 260 (10,2)
121[10]
Pocet nastrojovych stanic 12 [10]
<rotacni nastroje: 12 [10]>
Vy3ka stopky pro EtyFhranny nastroj mm (in.) 32(1 1/a)
VéZicka
Priimér stopky pro vyvrtavaci ty¢ mm (in.) Max. 60 (2 1/2)
Cas indexovani véze S 0,4
Max. otacky vietena rotaéniho nastroje min’ - 3000
X:20 000 (787,4)
Rychld rychlost posuvu mm/min (ipm) X:20 000 (787,4) Z: 24 000 (944,9) Z: 24000 (944,9)
Rychlost posuvu .
C: 56 min”’
Rychlost posuvu mm/min (ipm) X, Z: 0-5 000 (0-197,0) <20 krok(>
Cestovani konikem mm (in.) 850 (33,5) [800 (31,5) <vestavény stfed>]
o vy p 110 (4.3) <Zivé centrum MT5>
Priimér vietena konika mm (in.)
. [110 (4.3) <vestavény stfed MT4>] [150 (5.9) <vestavény stfed MT5>]
Konik
MT5 <Zivé centrum>
KuZelovy otvor vitetena koniku
[MT4 <vestavény stied>] [MT5 <vestavény stied>]
Pojezd vietena konika mm (in.) 150 (5,9)
Motor pohonu vFetena <30 min/kont> kW (HP) 30/22 (40/30) [37/30 (50/40)]
Motor posuvu <osa X/Z> kW (HP) 7,0/4,5 (9,3/6) 6,0/4,5 (8/6)
Motor
Motor pohonu vietena rotaéniho nastroje <30 min/kont> kW (HP) - 9/7,5 (12/10)
Motor éerpadia chladici kapaliny kW (HP) 0,52 (0,69)
42.8 51.6
Elektrické napéjeni <pokragovani> 194166F01KVA
[51,5 <vysoky vykon>] [60,9 <vysoky vykon>]
Zdroje energie
0,5(72,5), 600 (158,4) 0,5(72,5), 300 (79,2) 0,5(72,5), 600 (158,4) 0,5(72,5), 300 (79,2)
PFivod stlaceného vzduchu <standard> MPa (psi), L/min (gpm)
<ANR> <ANR> <ANR> <ANR>
Kapacita nadrze Kapacita nadrze chladici kapaliny L (gal.) 234 (61,8)
Vyska stroje <od podlahy> mm (in.) 2 455 (96,7)
) 3,789x2,338 4,149x2 898 (163,3x114,1) 4,049x2,338 4,409x2 898 (173,6x114,1)
Velikost stroje Podlahova plocha <Sifkaxhloubka> mm (in.)
(149,2x92,0) <hloubka zahrnuje chladi¢ oleje> (159,4x92,0) <hloubka zahrnuje chladi oleje>
Hmotnost stroje kg (Ib.) 11 000 (24 200) 12 000 (26 400)
Udaje o hluku A-vazend, Easové priimérna hladina vyzafovaného akustického tlaku db 70-78 (nejistota méreni je 4 dB)

[ 1 MoZnost JIS: Japonsky pramyslovy standard

® Max. otacky vietena: v zavislosti na omezenich zptsobenych upinacim zafizenim obrobku, upinacim zafizenim a pouzitym nastrojem nemusi byt mozné otacet pfi maximalni rychlosti vietena.

® ANR: ANR odkazuje na standardni atmosféricky stav; tedy teplota 20°C (68 °F), absolutni tlak p¥i 101,3 kPa (14,7 psi) a relativni vihkost pfi 65 %.

® Zdroje napéjeni, velikost stroje: skutecné hodnoty se mohou lisit od hodnot uvedenych v katalogu v zavislosti na volitelnych funkcich a perifernim vybaveni.

® PFivod stlaceného vzduchu: ujistéte se, Ze dodavate Cisty stlaceny vzduch <tlak vzduchu: 0,7 MPa (101,5 psi), tlakovy rosny bod: 10°C (50 °F) nebo nizsi>.

@ Kritérium kapacity pro vybé&r kompresoru je 90 I/min (23,8 gpm) na 0,75 kW (1 HP). Tento tdaj se viak muze li3it v zavislosti na typu kompresor( a pfipojenych dopliicich. Podrobnosti najdete
ve specifikacich kompresoru.

® Pfi pravidelném pouzivani foukani 3pickou nastroje je samostatné vyzadovan pfivod vzduchu vice nez 300 I/min (79,2 gpm).

@ Udaije o hluku: Hodnoty byly namé&Feny na predni ¢asti SL-403B/800s maximalnimi ota¢kami vietena 2 400 min.i. Podrobnosti vam sdéli va$ obchodni zastupce.

® Informace v tomto katalogu jsou platné od ledna 2012.



Specifikace stroje

Polozka SL-403C/2000 SL-403BMC/2000 403CMC/2000
Prehoupnite se pres postel mm (in.) 935 (36,8)
Prehoupnte se pres pritnou skluzavku mm (in.) 738 (29.1)
Mezi stfedy mm (in.) 2325(91,5)
Kapacita Max. prdmér otaceni mm (in.) 620 (24.4) 650 (25,5)
: 368 (14,4) 374 (14,7)
Standardni primér otaceni mm (in.) X
[456 (17,9) <10stanicova véz véze>] [461 (18.1) <10stanicova véz véze>]
Max. délka otaceni mm (in.) 2158 (84,9) 2068 (81,4) 2063 (81,2) 1973 (77,6)
: 345(13,6) <310 (12,2)+35(1,4) 345 (13,6) <325 (12,8)+20(0,8)
Osa X mm (in.)
Cestovat {pojezd v minus sméru od stfedu vietena}> {pojezd v minus sméru od stfedu vietena}>
Z-osa mm (in.) 2195 (86,4) 2100(82,7)
Max. otacky vietena min’ 2400 [1900] 1500 2400 [1900] 1500
Pocet rozsaht otacek vietena 2
Typ nosu vietena JIS A2-11 JIS A2-15 JIS A2-11 JIS A2-15
Vieteno
Priimér priichoziho otvoru vietena mm (in.) 130 (5,1) 185 (7,3) 130 (5,1) 185(7,3)
Min. Uhel indexovani vietena = 0,001 <nejmensi vstupni prirdistek>
Vnitfni prameér loZiska vietena mm (in.) 180 (7,1) 260(10,2) 180 (7,1) 260 (10,2)
121[10]
Pocet nastrojovych stanic 12 [10]
<rotacni nastroje: 12 [10]>
Vyska stopky pro &tyrhranny néstroj mm (in.) 32(14/)
Vézicka
Praimér stopky pro vyvrtavaci ty¢ mm (in.) Max. 60 (2 1/2)
Cas indexovani véze S 0,4
Max. ota¢ky vietena rotaéniho nastroje min’ - 3000
X: 20 000 (787,4)
Rychla rychlost posuvu mm/min (ipm) X: 20 000 (787,4) Z: 24 000 (944,9) Z: 24 000 (944,9)
Rychlost posuvu .
C: 56 min“'
Rychlost posuvu mm/min (ipm) X, Z: 0-5 000 (0-197,0) <20 krokl>
Cestovani konikem mm (in.) 2000 (78,7)
. Prameér vietena konika mm (in.) 150 (5,9)
Konik
KuZelovy otvor vietena koniku MT5 <vestavény stred>
Pojezd vietena konika mm (in.) 150 (5,9)
Motor pohonu vFetena <30 min/kont> kW (HP) 30/22 (40/30) [37/30 (50/40)]
Motor posuvu <osa X/Z> kW (HP) 7,0/7,0 (9,3/9,3) 6,0/7,0 (8/9,3)
Motor
Motor pohonu vietena rota¢niho néstroje <30 min/kont> kW (HP) - 9/7,5(12/10)
Motor cerpadla chladici kapaliny kW (HP) 0,52 (0,69)
43.4 52,3
Elektrické napéjenf <pokratovéni> 10a166F01KVA
[52.1 <vysoky vykon>] [61,5 <vysoky vykon>]
Zdroje energie
0,5(72,5), 600 (158,4) 0,5(72,5), 300 (79,2) 0,5(72,5), 600 (158,4) 0,5(72,5), 300 (79,2)
PFivod stlac¢eného vzduchu <standard> MPa (psi), L/min (gpm)
<ANR> <ANR> <ANR> <ANR>
Kapacita nadrze Kapacita nadrze chladici kapaliny L (gal.) 330(87,1)
Vyska stroje <od podlahy> mm (in.) 2543 (100,1)
: . Podlahové plocha <3ikaxhloubka> . 6,185x2,604 6,545x3 164 (257,7x124,6) 6,185x2,604 6,545x3 164 (257,7x124,6)
Velikost stroje mm (in.)
{3ika zahrnuje dopravnik tiisek} (243,5%102,5) <hloubka zahrnuje chladi¢ oleje> (243,5%102,5) <hloubka zahrnuje chladi oleje>
Hmotnost stroje kg (Ib.) 14000 (30 800) 15000 (33 000)
Udaje o hluku A-vazena, asové prumeérna hladina vyzafovaného akustického tlaku db 70-78 (nejistota méFem’je 4 dB)

[ 1 MoZnost JIS: Japonsky pramyslovy standard

® Max. otacky vietena: v zavislosti na omezenich zplsobenych upinacim zafizenim obrobku, upinacim zafizenim a pouzitym nastrojem nemusi byt mozné otacet pfi maximalni rychlosti vietena.

® ANR: ANR odkazuje na standardni atmosféricky stav; tedy teplota 20°C (68 °F), absolutni tlak pfi 101,3 kPa (14,7 psi) a relativni vihkost pfi 65 %.

® Zdroje napéjeni, velikost stroje: skute¢né hodnoty se mohou lisit od hodnot uvedenych v katalogu v zavislosti na volitelnych funkcich a perifernim vybaveni.

® Privod stlateného vzduchu: ujistéte se, ze dodavate Cisty stlaceny vzduch <tlak vzduchu: 0,7 MPa (101,5 psi), tlakovy rosny bod: 10°C (50 °F) nebo nizsi>.

@ Kritérium kapacity pro vybér kompresoru je 90 I/min (23,8 gpm) na 0,75 kW (1 HP). Tento tdaj se viak muze li3it v zavislosti na typu kompresor( a pfipojenych doplricich. Podrobnosti najdete
ve specifikacich kompresoru.

@ PFi pravidelném pouzivani foukani 3pickou nastroje je samostatné vyzadovan pfivod vzduchu vice nez 300 I/min (79,2 gpm).

@ Udaje o hluku: Hodnoty byly naméfeny na predni ¢asti SL-403B/800s maximalnimi ota¢kami vietena 2 400 min.i. Podrobnosti vam sdéli vas obchodni zastupce.

® Informace v tomto katalogu jsou platné od ledna 2012.



U stroji dodanych mimo Japonsko budou dily souvisejici s poruchou stroje zaruceny

2_ I eté zé ru ka' dva kré t kI i d v d u § i . zdarma po dobu 2 let od data instalace a naklady na préaci pfi opravé budou zdarma po / /

dobu 1 roku. Pro podrobnosti kontaktujte naseho obchodniho zastupce.

<Opatfeni pro premisténi stroje>

i od japonsié vih pravili 2 i veetn,

Kamkoli

¥, pokud usoudi,

MORI SEIKI ajef

pokud usoud,

Jeznost DMG MORI SEIKI a e
pokud usoudi, 2 MoRt

eI nebo

prerutent

® DCG, DDM, BMT a ORC jsou ochranné znamky nebo registrované ochranné znamky spole¢nosti DMG MORI SEIKI CO., LTD. v Japonsku, USA a dal3ich zemich.

® Mate-li jakékoli dotazy tykajici se obsahu, kontaktujte naSeho obchodniho zéstupce.

® Informace v tomto katalogu jsou platné od fijna 2013. Designy a specifikace pod|éhaji zménam bez upozornéni.

® Stroje zobrazené v katalogu se mohou liit od skute¢nych strojd. Umisténi a velikost 3titkl se také maze li3it od skutenych stroji nebo nemusi byt 3titky na nékterych strojich pfipevnény.

® DMG MORI SEIKI nezodpovid4 za rozdily mezi informacemi v katalogu a skute¢nym strojem.

DMG MORI SEIKI CO., LTD.

Hlavni kancelaf v Nagoji [ 2-35-16 Meieki, Nakamura-ku, Nagoya City, Aichi 450-0002, Japonsko Telefon: +81-52-587-1811
Tokijska pobotka [J18. patro, Shinagawa Intercity Tower A, 2-15-1 Konan Minato-ku, Tokio 108-6018, Japonsko Telefon: +81-3-5460-3570
kampus Nara Rostlina Nara ¢ 1 [ 362 Idono-cho, Yamato-Koriyama City, Nara 639-1183, Japonsko Telefon: +81-743-53-1121

RostlinaNara ¢.2  [J 106 Kita-Koriyama-cho, Yamato-Koriyama City, Nara 639-1160, Japonsko Telefon: +81-743-53-1125
Iga Campus [1 201 Midai, Iga City, Mie 519-1414, Japonsko Telefon: +81-595-45-4151
Kampus Chiba [ 488-19 Suzumi-cho, Funabashi City, Chiba 274-0052, Japonsko Telefon: +81-47-410-8800

SL403-ECO5ABD(N)
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Vytvoreno v Japonsku
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