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Hlavni rysy stroje

- Linearni a valiva vedeni os X, Y, Z zajistujici dlouhodobé vysokou
pracovni presnost

- Primé odmérovani - rychlé a presné polohovani
- Pouziti vykonnych nastroja s vysokotlakym stfedovym chlazenim

- Rychla vyména nastroju - zdsobnik nastroji s mechanickou
rukou - 24 poloh

- Velky pracovni rozsah pfi minimalnim zéstavbovém prostoru stroje

- Ucinné odstrafiovani trisek

Vodotésné kabinové zakryti pracovniho prostoru s levymi
boc¢nimi prosklenymi dvermi

Siroky sortiment zvl$tniho pfislusenstvi

MozZnost 4 a 5-ti osého obrabéni s vyuzitim pfidavného oto¢ného a
sklopného stolu

Vykon vracena az 45 kW

Otacky vietena 24 000min-
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Giéwne cechy maszyny

- Liniowe i toczne prowadnice osi X, Y, Z dtugotrwale zapewniajg
wysoka doktadnos$¢ robocza

- Bezposrednie odmierzanie - szybkie i doktadne pozycjonowanie

- Zastosowanie wydajnych narzedzi z wysokocisnieniowym
Srodkowym uktadem chtodzenia

- Szybka wymiana narzedzi - zasobnik narzedzi z mechaniczng
reka - 24 pozycje

- Duzy zakres pracy przy minimalnej przestrzeni zabudowy maszyny

1270 POWER |

Skuteczne usuwanie wiéréw

Wodoszczelne ostony kabiny przestrzeni roboczej z lewymi bocznymi
przeszklonymi drzwiami

Szeroki sortiment wyposazenia specjalnego

Mozliwo$¢ czteroosiowej i piecioosiowej obrébki z wykorzystaniem
dodatkowego stotu obrotowego i przechylnego

Vykon motoru do 45 kW

Predkos$¢ obrotowa wrzeciona 24 000 min-
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Primysl a aplikace //
Przemyst i zastosowanie

Energeticky//Energeticky

-lopatky vodnich turbin, lopatky parnich turbin, statorova i rotorova kola, obézné kolo, pumpy a kompresory
-topatki turbina parowych a gazowych, pompy a sprezarki

Formy a nastroje//Formy a narzedzia

-pro tlakové liti kol, vstFikovani plastd, stfizné nastroje
-do ci$nieniowego odlewania két, prasowanie wtryskowe tworzyw sztucznych

Automobilovy a dopravni//Samochodné a pfepravni

-ramena, soucasti motord, pfevodovky
-elementy silnika, bloki, gtowice, skrzynie biegéw
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Tézebni/ Wydobywczy

-turbinova kola, sou¢asti motord ... -vrtaci hlavice -skfiné, ulozeni
-kota turbina, elementy silnikéw ... -kolczasty prvek gtowicy wiertniczej -uchwyty, wsporniki, kotnierze

Strojirensky//Ogélnomaszynowy

Hydraulika a armatura//Hydraulika a armatura

-kostky, Fidici a spojovaci prvky, ventily a prdmyslové armatury
-zawory i armatury przemystowe

Prototypy//Prototypow Optika//Optika

-kloubni nahrady, protetika -alu kola -optické prvky
-stawy sztuczne, protezy -felgi aluminiowe -optyka

o
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Zakladni koncepce stroje //
Podstawowa koncepcja maszyny

- Rada strojli MCV je postavena na nosném ramu ve tvaru C. Uspofadani a tvar - Maszyny z serii MCV skonstruowane s3 na no$nej ramie w ksztatcie litery C. Uktad i
odlitké nosného ramu stroju je optimalizovano s ohledem na poZadavek na ksztatt odlewow ramy no$nej maszyn zoptymalizowane sg z uwzglednieniem wymogu
vysokou tuhost a stabilitu. Aplikace linedrniho vedeni ve vSech linearnich osach duzej sztywnosci i stabilnosci. Zastosowanie liniowej prowadnicy we wszystkich osiach
garantuje presnost a dynamiku pfi obrabéni. liniowych gwarantuje wymagang doktadnos¢ a dynamike podczas obrébki.

MCV 754 QUICK Y CV 750 SPRINT

MKP - model

Nosna konstrukce stroju je z hlediska statické tuhosti a dynamickych
vlastnosti optimalizovana metodou konec¢nych prvka.

Nosna konstrukcja maszyny jest pod wzgledem statycznej sztywnosci
i whasciwosci dynamicznych optymalizowana metodg elementéw
ostatecznych.
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LoZe stroje//Rdma maszyny

Upinaci plocha stolu 1 000 x 640 / 1 300 x 670 / 1 500 x 670 mm//
Powierzchnia mocujgca stotu 1 000 x 640 / 1 300 x 670/ 1 500 x 670 mm

Linearni valivé vedeni - osa Y - zdvih 500 / 610 mm//

Liniowa prowadnica toczna - 08 Y - skok 500 / 610 mm

Linedrni valivé vedeni - osa X - zdvih 750 / 1016 / 1 270 mm// Liniowa
prowadnica toczna - 0$ X - skok 750/ 1016 / 1 270 mm

Max. zatizeni stolu - 400 / 650 / 700 / 1200 kg//Max.

Linedrni valivé vedeni - osa Z - zdvih 500 / 720 mm//

Liniowa prowadnica toczna - 0$ Z - skok 500 / 720 mm

Vretenik//Wrzeciennik

BN BA 0 g N8

Zasobnik nastrojt s mechanickou rukou - 24/30 poloh//
Zasobnik narzedzi z rekg mechaniczng - 24/30 pozycjie

ﬂ Motor vietena - varianta POWER//Silnik wrzeciona - wariant POWER
m Dvoustupriova prevodovka - POWER//Dwubiegowa skrzynia biegéw - POWER
m Teleskopické kryty//Ostony teleskopowe

A

MCV 1270 POWER
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Pracovni prostor

- Vodotésna kabina pracovniho prostoru Wodoszczelna kabina przestrzeni roboczej

- Osvétleni pracovniho prostoru Oswietlenie przestrzeni roboczej

- Ructni oplach pracovniho prostoru Reczne sptukiwanie przestrzeni roboczej

MCV 754

754

Y

377

550




nahoru do pracovniho

toru je zajistén posuvnymi
y, které dovoluji otevrit roh
stroje a jednoduse Zit
rozmérny obrobek.
usporadani krytl viak

Zfuje i otevieni pouze i
krytovani pfi zakladani
ych dild, coZ velmi uje
uZivatelsky komfort uhy.

Dostep do przestrzeni
roboczej zapewniajg
przesuwane ostony, ktére
pozwalajg otworzy¢ catg
narozna cze$¢ maszyny iz
fatwoscig zamocowac
obrabiany przedmiot o
wiekszych wymiarach. Uktad
oston umozliwia jednak takze

otwarcie tylko cze$ci obudowy

przy zamocowywaniu matych
elementéw, co w duzym
stopniu zwieksza komfort
obstugi przez uzytkownika.

1270
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-
Technologické moZnosti stroju MCV //

s 5. N ,
iMozliwosci technologiczne maszyn MCV

£

R . R . Otacky vietena// < Zabér nastroje//

Material// Odbér materialu// Nastroj// Rezna rychlost// Posuv//
. L N R Predkos¢ obrotowa Szerokos¢ robocza
Material 0Odbiér materialu Narzedzie Predkos¢ skrawania R Przesuw
wrzecona narzedzia

) . (3h)y//(szer.xdt.)

cms/ min mm mins m/min mm / min
mm

MCV 1000, 1270 RYCHLOST

Celni fréza @ 52-6 zub(i-45°//zmrznout
frézovani//frezowanie 975 1800 293 50%5 3900
czotowy @ 52-6 zebow-45°

uhlikova ocel//stal « HM desticky @ 45 1o HM
vrtal esticl //wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - Y 1061 150 - 160

Plytki @ 45
60 -70 kg / mm: o

Fezani zavit(//
it A - zavitnik/gwintownik HM do M 24 330 22 - 990
gwintowanie

MCV 1000, 1270 VYKON

Eelni fréza @ 63-6 zub(i-45°//zmrznout
frézovani//frezowanie 1440 900 178 60%20 1200
czotowy @ 63-6 zebow-45°
uhlikova ocel//stal K HM desticky @ 45//wiertlo HM
vrta esticl ‘wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - Y 1061 150 - 160
Plytki @ 45
60 - 70 kg /mm:z
fezani zavita//
- zévitnik//gwintownik HM do M 24 330 22 - 990

gwintowanie

MCV 1000, 1270 SPRINT

Zelni fréza @ 50-5 zub(i-45°//zmrznout
frézovani//frezowanie 975 1500 157 48x5 4063
czotowy @ 50-5 zeb6w-45°
uhlikova ocel//stal 5K HM desticky © 457/ to KM
vrtl estic| ‘wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - 1061 150 - 160
Plytki @ 45
60 - 70 kg /mm:z
fezani zavit(//
- zavitnik/gwintownik HM do M 24 330 22 - 990

gwintowanie

MCV 750 RYCHLOST

Celni fréza @ 63-6 zub(i-45°//zmrznout 297

frézovani//frezowanie 808 1500 60x3,5 33850
czotowy @ 63-6 zeb6w-45°
uhlikova ocel//stal AKHM d & 45/ 1o HM
vrtd estic| ‘wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - Y 1061 150 - 160
Plytki @ 45
60 - 70 kg /mm:
fezani zavita//
- zavitnik//gwintownik HM do M 24 330 22 - 990

gwintowanie

MCV 750 SPRINT

Celni fréza @ 50-5 zub(i-45°//zmrznout
frézovani//frezowanie 745 1800 157 48x4 3880
czotowy @ 50-5 zebow-45°

uhlikova ocel//stal K HM desticky @ 45/wiertlo HM
vrta esticl ‘wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - Y 1061 150 - 990

Plytki @ 45
60 - 70 kg /mm:

Fezani zavit(//
it A - zavitnik//gwintownik HM do M 24 330 22 - 990
gwintowanie

MCV 750 RAPID

Eelni fréza @ 50-5 zub(i-45°//zmrznout
frézovani//frezowanie 504 1800 157 48x3 3500
czotowy @ 50-5 zebow-45°

uhlikova ocel//stal K HM desticky @ 45//wiertlo HM
vrtal esticl ‘wiertto
vrtani//wiercenie weglowa - Y 1061 150 - 990

Plytki @ 45
60 - 70 kg /mm: ik

fezani zavita//
) . - zavitnik//gwintownik HM do M 24 330 22 - 990
gwintowanie
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MCV 1000 SPRINT 5AX

Je ureno pro presné a rychlé obrabéni tvarové sloZitych povrch a tvart v
péti osach a umozniuje vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, fezani zavitd a
frézovani obrobk( z péti stran. Automaticka vymeéna nastroj zasobniku
umoznuje praci v automatickém cyklu. S pouzitim zvlastniho pfislusenstvi
stroj umoZzfiuje nasazeni produktivnich nastroju se stfedovym pfivodem
chladici kapaliny.

Centrum przeznaczone jest do doktadnej a szybkiej obrobki
skomplikowanych pod wzgledem formy powierzchni a ksztattéw w pieciu
osiach oraz umozliwia wiercenie, rozwiercanie, wytaczanie, gwintewanie a
frezowanie zobrabianych. Automatyczna wymiana narzedzi ze zasobnika
umozliwia prace w cyklu automatycznym. Przy zastosowaniu specjalnego
osprzetu maszyna umozliwia uzycie wydajnych narzedzi ze sSrodkowym
doprowadzeniem ptynu chtodzacego.
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VFeteno, srdce stroje // Wrzeciono, serce maszyny

- Siroka 3kéla vieten od silovych aZ po vysokootackovou - Szeroka gama wrzecion od sitowych po wysokoobrotowe

- Nejmodernéjsi vietena s integrovanym pohonem (,vestavény") - Najnowoczesniejsze wrzeciona z napedem zintegrowanym

. . L . .. . (,vestavény")
- Prudtokové chlazeni vFeten vodou vlastnim chladicim agregatem s

vysokym chladicim vykonem - Przeptywowe schtadzanie wrzecion wodg z wtasnego agregatu

, . chtodniczego o wysokiej wydajnosci schtadzania
- Plynula regulace otacek

- Ciggta regulacja obrotéw

- Konfigurovatelny zasobnik néstrojl, standardné od 24 do 64 dle
kuZele vietena, vice pozic na zakazku - Nastawny magazynek narzedzi, standardowo 24 aZ 64 wedtug
stozka wrzeciona, wiecej pozycji na zaméwienie
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Vykonova a momentova charakteristika motoru vieten //
Charakterystyka mocy i momentoéw silnikéw wrzecion

Typ vietena//Typ wrzecona

Maximalni otacky//Obroty maksymalne

KuZel//Stozek

NAPAJENE 10 000 min- 1SO 50
RYCHLOST 12 000 min-1 ISO 40, HSK-A63
SPRINT 18 000 min- HSK-A63
RYCHLY 24000 min- HSK-A63
rychly 10 000 min- 1SO 50

13

MCV 754 RYCHLE MCV 1016 RYCHLE
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Technicka data // Dane techniczne
MCV 754, 1016, 750, 1000, 1270

TECHNICKA DATA//DANE TECHNICZNE mMcv 75,4 Mcv 101,6 MCV'750 MCV 750 mMcv 7?0
RYCHLY RYCHLY RYCHLOST SPRINT RYCHLY
Stal//Stot
Upinaci plocha stolu//Powierzchnia robocza stotu mm 1000 x 500 1300 x 600 1000 x 640
;r”'gg?zgéf:f:;;fﬂ;as:;%tea”ROWki T-owe mm 3x18x125 | 5x18x125 4x18x125
Maximalni zatizeni stolu//Max. obcigzenie stotu kg 400 700 650
Pracovni rozsah//Zakres obrébki
X-0sa//0$ X mm 754 1016 750
Y-osa//0$ Y mm 500 610 500
Z-o0sa//0$Z mm 550 710 500
\c’:gfe';”;sr;:z':r']:t:r“)‘g:"?&‘r‘fc'ﬂf]f; Plochy stolu//Odlegtosc migdzy mm 100-650 | 100-810 | 145-645 | 155-655 | 155-655
Vfeteno//Wrzeciono
KuZelové dutina vietena//Stozek we wrzecionie = ISO 40 ISO 40 HISSKOAE(? / HSK A63
Max. otacky//Max. predkos¢ wrzeciona min- 10 000 10 000 12000 18 000 24000
Zména otacek//Zmiana predkosci = plynule ménitelné//ciagta plynule ménitelné//ciagta
Posuv//Posuw
Pracovni posuv X, Y, Z//Roboczy posuw X, Y, Z mm.min- 1-15 000 1-15 000 1-15 000
Rychloposuv X, Y, Z//Szybki posuw X,Y, Z m.min- 30 30 45
Zasobnik nastrojli//Zasobnik narzedzi
Pocet mist v zasobniku//Liczba miejsc w magazynie - 24 24 24
Max. délka nastroje//Max. dtugos¢ narzedzia mm 250 300 225/250 225
Max. primér nastrojd//Max. $rednica narzedzia mm 75 75 77
e s il v m | @ |
Cas vymeény sousedniho nastroje//Czas zmiany sasiedniego
narzedzia S 3 3 3
Max. hmotnostni nastroje//Max. waga narzedzia kg 6,5 6,5 6,5
Motor//Silnik
\S/ﬁ'aré’\rgo(t;r/igl‘:é;r;a SIEMENS (51/S6 - 40%)//VFesovy motor KW 9/13 17/25 33/45 25/35 197267
y ’:22‘;]’;3‘;;‘;;‘;?'?;’;:“ (51/56 - 40%)//Nominaini moment Nm 57/83 162/239 157/215 86/120 60/86
Max. celkovy pfikon stroje//Max. catkowity pobér mocy kVA 25 40 30
PFesnost CSN ISO 230 - 2//Doktadno$¢ CSN ISO 230 - 2
Odmérovani X,Y,Z//Systém pomiaru X, Y, Z - primarni//bezposredni primérni//bezposredni
Pfesnost nastaveni polohy//Doktadno$¢ nastawiania pozycji mm 0,012 0,012 0,01 0,01 0,01
ggzayli(;vatelnost nastaveni polohy//Powtarzalnos$¢ nastawiania A 0,005 0,005 0,004
Pracovni tlak vzduchu//Ci$nienie robocze uktadu pneumatycznego MPa 0,55-0,6 0,55-0,6 0,55-0,6
. . 2320% 2700
Rozméry stroje (dx3xv)//Wymiary maszyny (dx3xs) mm 2590 x 2560 3080 x 3700 x 2220 x 2 735
2940
Hmotnost stroje//Masa maszyny kg 4000 5500 5100
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1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV MCV 1270 MCV 1270 MCV 1270 MCV 1270
NAPAJENT RYCHLOST SPRINT RYCHLY NAPAJENT RYCHLOST SPRINT RYCHLY
1300 % 670 1500 x 670
5x18%125 5x18%125
1200 1200
1016 1270
610 610
720 720
120-840 150-870 120-840 150-870
1SO 50 /1SO HSK A63 / 1SO 50 /1SO HSK A63 /
40 ISO 40 HSKA63 40 1SO 40 HSKA63
8000 12000 18 000 24 000 8000 12000 18 000 24000
2 stupné// - P 2 stupné// - P
2 biegi plynule ménitelné//ciggta 2 biegi plynule ménitelné//ciagta
1-15 000 1-15 000
40 40
24/30 30 24/30 30
260/350 350 400/350 350
125/80 80 125/80 80
175/125 125 175/125 125
5/3 3 5/3 3
15/6,5 6,5 15/6,5 6,5
28/43 33/45 25/35 19/26,7 28/43 33/45 25/35 19/26,7
406/623 157/215 86/120 60/86 406/623 157/215 86/120 60/86
55 55
primarni//bezposredni primarni//bezposredni
0,01 0,01
0,004 0,004
0,55-0,6 0,55-0,6
4600 x 3 600 x 3330 5000 x 3600 x 3 330
10 500 11 000

Stroj je konformni s//Maszyna jest zgodna z

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci stroju jsou Udaje v tomto propaga¢nim materidlu nezavazné.//Ze wzgledu na nieustanny rozwdj oraz innowacje maszyn, dane zawarte w
niniejszym materiale reklamowym nie sg wigzace.
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Technicka data // Dane techniczne

MCV 1000 5AX

TECHniCkA DATA//DANE TECHNICZnE o | loooMeV S:Jﬂ?:t'gf\;’(
Oto¢ny a sklopny stal//Stét obrotowy i uchylny

Pramér desky oto&ného stolu//Srednica ptyty stotu obrotowego mm 520

Sklopna osa A//0$ uchylna A ° +110°

Otoctné osa C//0$ obrotowa C ° 360°

T-drazky (poZetx3ifka)//Rowki T-owe (ilos¢xszerokosc) - 5x14

Max. zatizeni stolu//Max. obcigzenie stotu kg 300

Vyska nad stolem//Wysokos¢ stotu od podtogi mm 1250

Pracovni rozsah//Zakres obrébki

X-o0sa//0$ X mm 900

Y-osa//0$ Y mm 590

Z-0sa//0$ Z mm 520
\;Z(iifrr;i);;iéaelsr;:fjény od upinaci plochy stolu//Odlegto$¢ miedzy czotem wrzeciona a - 20-540
VFeteno//Wrzeciono

KuZelové dutina vietena//Stozek we wrzecionie = ISO 50 /1SO 40 HISSKOAA?S ! HSK A63
Max. otacky//Max. predkos¢ wrzeciona min- 8 000 12 000 18 000
Zména otacek//Zmiana predkosci - 2 S;L:)Fi):;// plynule ménitelné//ciggta
Posuv//Posuw

Pracovni posuv X, Y, Z//Roboczy posuw X, Y, Z mm.min- 1-15 000

Rychloposuv X, Y, Z//Szybki posuw X,Y, Z m.min- 40

Max. otacky osa A//Max. obroty - 0$ A min-i 12

Max. otacky osa C//Max. obroty - 0$ C min- 20

Zasobnik nastrojli//Zasobnik narzedzi

Pocet mist v zadsobniku//Liczba miejsc w magazynie - 24/30 30 30
Max. délka nastroje//Max. dtugos¢ narzedzia mm 300 300 350
Max. primér nastrojd//Max. $rednica narzedzia mm 80

Max. prdmér nastrojl s vynechanim sousednich nastroji//Max. $rednica narz. przy

pustym sasiednim gniezdzie mm 125

Cas vymeény sousedniho nastroje//Czas zmiany sasiedniego narzedzia S 4

Max. hmotnostni nastroje//Max. waga narzedzia kg 6,5

Motor//Silnik

Zgl:/uc;n motoru vietena SIEMENS (S1/56 - 40%)//Silnika wrzeciona SIEMENS (S1/ S6 KW 28/43 33/45 25/35
JSTEeJ:;i?'/(::;)Sugi_c;rgo/oorent SIEMENS (S1/S6 - 40%)//Nominalni moment skrecajacy Nm 406/623 157/215 86/120
Max. celkovy piikon stroje//Max. catkowity pob6r mocy kVA 75

PFesnost CSN ISO 230 - 2//Doktadnos¢ CSN I1SO 230 - 2

Odmeérovani X,Y,Z//Systém pomiaru X, Y, Z - primérni//bezposredni

PFesnost nastaveni polohy//Doktadno$¢ nastawiania pozycji mm 0,01

Opakovatelnost nastaveni polohy//Powtarzalno$¢ nastawiania pozycji mm 0,004

Pracovni tlak vzduchu//Ci$nienie robocze uktadu pneumatycznego MPa 0,55-0,6

Rozmeéry stroje (dx$xv)//Wymiary maszyny (dx3$x3) mm 4600 x 3600 x 3300

Hmotnost stroje//Masa maszyny

11 000




PrisluSenstvi // Wyposazenie

NORMALNI PRISLUSENSTVI // WYPOSAZENIE STANDARDOWE
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MCV 1270 1000 MCV
POWER,sPRINT,
rychlost, RaPId POWER,sPRINT,

Elektro vyzbroj 3 x 400V/50Hz//Osprzet elektricky 3x400V/50Hz

CNC systém HEIDENHAIN iTNC 530//Systém CNC HEIDENHAIN iTNC 530

DigitéIni stfidavé regulacni pohony vietene a os X,Y,Z,A,C - HEIDENHAIN// Cyfrowe

regulacyjne uktady napedowe na prad zmienny wrzeciona i osi X,Y,Z,A,C
- HEIDENHAIN

PFimé odmérovani poloh linedrnich a kruhovych os//Bezposrednie odmierzanie
pozycji osi liniowych i okragtych

Oto¢ny a sklopny stll MAS//St6t obrotowy a przechylany MAS

Pneumatické zpeviovani os stolu//Pneumatyczne zblokowanie osi stotu

Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni//Agregat chtodzacy do chtodzenia
zewngtrznego

Stfedové upinani nastroju//Centralni mocowanie narzedzi

Automatické mazani pohyblivych soucasti//Automatyczne smarowanie
elementéw ruchomych

Rucni kolecko//Reczne kétko

Karta ETHERNET//Karta ETHERNET

Sada naradi k obsluze//Zestaw narzedzi do obstugi

Pravodni dokumentace ¢eskéa//Dokumentacja w jezyku czeskim

Obéhové chlazeni vietene//Obiegowe chtodzenie wrzeciona

Dopravnik tfisek//Przenosnik wiéréw

Dvoustupriova prevodovka (verze POWER)//Dwubiegowa przektadnia (wersja
POWER)

Zasobnik nastroju s mechanickou rukou//Magazyn narzedzi z rekg mechaniczng

Teplotni kompenzace//Kompensacja teplota

Dialogovy systém//Dialogovy systém

NORMALNI PRISLUSENSTVI // WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Stfedové chlazeni 2 Mpa- Typ AD//Uktad chtodzenia
centralnego 2 MPa - Typ AD

Dopravnik tfisek//Przeno$nik wiéréw

3D sonda - infra - HEIDENHAIN//Sonda 3D na podczerwier - HEIDENHAIN

3D sonda -infra- RENISHAW//Sonda 3D na podczerwien - RENISHAW

3D sonda OMP 40-2 + nasstr. sonda OTS-Renishaw//Sonda 3D OMP 40-2 +
sonda narzedziowa OTS-Renishaw

Nastrojova sonda - Renishaw//Sonda narzedziowa - Renishaw

Nastrojova sonda - HEIDENHAIN//Sonda narzedziowa - HEIDENHAIN

Signalizace stavu strojdi(majak)//Sygnalizacja stanu maszyny (kogut)

Pasovy filtr chladici kapaliny LOSMA//Filtr taSmowy ptynu chtodzgcego LOSMA

Ruéni oplach pracovniho prostoru//Uktad recznego sptukiwania przestrzeni
roboczej

Oto¢ny stdl Hofmann-RW/NC160+4.Fizena osa//Stét obrotowy Hofmann-RW/ NC160

+ 4. 0$ sterowana

Otogny stdl Hofmann-RW/NC 220+4.Fizena osa//St6t obrotowy Hofmann-RW/ NC220

+ 4. 0$ sterowana

Otogny a sklopny stdl Hofmann RS/NC 160/160//Stét obrotowy a przechylany
Hofmann RS/NC 160/160

Vnéjsi ofuk nastroje//Zewngtrzny uktad zdmuchiwania narzedzia

Odsavac aerosolu-Filtermist FX//Wsysacz aerozolu - Filtermist FX

Dalkova diagnostika//Uktad zdalnej diagnostyki

Monitor stroje MAS//Monitor maszyny MAS

MAS GSM monitor//Monitor MAS GSM

Klimatizace rozvadéce//Klimatyzacja szafy rozdzielczej

Import DXF//Import DXF

AFC adaptivni Fizeni posuvu//Adaptaéni fizeni pro AFC
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Dalkova diagnostika-doplrikova sluZba, ktera SetFi vase penize

Diagnostyka zdalna-dodatkowa ustuga, ktéra zaoszczedzi pieniedzy

- Nejrychlejsi technicka a technologicka sluzba zakaznikd
- Bezprostredni kontakt se stroji zadkaznika “on-Line” Levné a
- spolehlivé technické reSenfi

- Zkuseny tym diagnostik a aplikanich inzenyr( - technologii

Délkova diagnostika je analyza stavu stroje prostiednictvim komunika¢niho softwaru
diagnostikem. Pomoci komunikacniho softwaru se na Internetu zpfistupriuje obrazovka dalku a
prostrednictvim menu fidiciho systému. Samotny komunika¢ni software v sobé nezahrnuje
Zadné nastroje diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich diagnostickych
moznosti fidiciho systému. Do pocitace technika servisu se zpfistupriuje obrazovku a dialogové
menu CNC na libovolnou vzdélenost. Technik nejen monitoruje aktudini stav stroje pres jeho
obrazovku, ale pomoci klavesnice svého pocitace ovladani menu CNC, pfendsi oboustranné
prakticky veskera data a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialogu. Pfi analyze zavady strojl
vyuziva technik vSech v CNC integrovanych diagnostickych funkcich.

Cilem Dalkové diagnostiky je zkratit odstavku strojd tim, Ze nasledna servisni ¢innost je jiZ presné
cilend. To s sebou prinasi pfedevsim redukci ztraty zakaznika, které vznikaji odstavkou strojd.

- Nejszybsza ustuga techniczna a technologiczna dla odbiorcy
- Bezposredni kontakt z maszyng odbiorcy “on-Line”
- Tanie a nezawodne rozwigzanie techniczne

- Doswiadczony zespét diagnostykéw a inzynieréw-technologéw

Diagnostyka zdalna to analiza stanu maszyny przez diagnostyka za posrenictwem
oprogramowania komunikacyjnego. Oprogramowania komunikacyjnego za posrenictwem
Internetu zdalnie udostepnia ekran i menu dialogowe systemu sterujgcego. Samo
oprogramowanie komunikacyjne nie zawiera w sobie zadnych narzedzi diagnostycznych. Technik
serwisowy wykorzystuje zdalnie jedynie wewnegtrzne mozliwosci systemu sterujgcego. Do
komputera technika serwisowego udostepniane sg ekran oraz menu dialogowe CNC na dowolng
odlegtos¢. Technik neni tylko monitoruje aktualny stan maszyny na jeho ekranie, ale za pomoca
klawiatury swojego computera steruje menu CNC, przenosi w obie strony praktycznie wszystkie
dane i za pomocga funkcji CHAT prowadzi dialog z obstugg. Do analizy nieprawidtowosci maszyny
technik korzysta ze wszystkich zespolonych w CNC funkcji diagnostycznych.

Zadaniem diagnostyki zdalnej jest skrécenie czasu odstawienia maszyny dzigki temu, ze
nastepna dziatalno$¢ serwisowa jest doktadnie ukierunkowana. To przynosi odbiorcy przede
wszystkim korzysci przez obnizenie strat, powstajgcych wskutek odstawienia maszyny z ruchu..
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MONITOR STROJE

-nastroj ke zvySeni produktivity vaSeho provozu!
-narzedzie podnoszace wydajnos¢ eksploatacyjng

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery zakaznikdm umoZiiuje sledovat
Casové vyuziti stroje b€hem smény online, nebo umozriuje nahlédnout do historie

- - e - provoznich stavd a tak nasledné délat opatieni ve vyrobé a logistice. To v3e je moZné ve
- = = —— — vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC zakaznika.
- — . e . — . MONITOR STROJEznamena prokazatelné skokové zvySeni produktivity vaseho
= provozu = VASE CESTA KE ZVySENI KONKURENCESCHOPNOSTI DiKY MAS!
e zakladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyu?ziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani strojd do skupin
(pracovist)

- Zobrazeni stavu stroji online nebo prochazeni vyuZiti v historii

- Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu pouZiti silovych obvodd - opatieni k Gspore
elektrické energie

- Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

MCV 1270 SpEEd - Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Paricha i Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR-nastaveni zvolenych stav( strojd
S | prostfednictvim sité mobilniho operatora na vybrana telefonni Cisla formou SMS zpravy.

Cckam =2 Pracovnik tak mlzZe ihned reagovat na udalost, i kdyZ neni zrovna pfitomen u stroje.

|
| Staplnedel)

.8 L1 sy : Budte nezavisle a redln& informovani o priib&hu vasich zakazek piimo ze strojd i

. Ceham na | | bé&hem vasi fyzické nepFitomnosti ve firmé!

Famza A
makerial

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Pomoci dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. ¢isel, ktera Ize vyuZivat pro
sledovani a fizenf strojd.

Serizavani

Na zadana telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprévy o zméné stavu stroje Na

aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zaslanim SMS zprav ve tvaru ,STAV"

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi spInéni urcitych podminek (napf. urcity pocet urcity pocet ks
apod.)

Pomoci SMS z nékterého preddefinovaného ¢isla mohou byt ovladany az 2 uZivatelské
signaly. Takto Ize ovladat chovani stroje na dalku (napfiklad zastaveni stroje po
dokonceni aktualniho dilu, zmé&na vyroby na jiny typ dilce apod.)

MAS MACHINE MONITOR to produkt oprogramowania, ktéry umozliwia odbiorcy $ledzi¢ online czas wykorzystania maszyny podczas zmiany
badz umoztiwia wglad do historie stanéw eksploatacyjnych, a dzieki temu nastekjiepetski produkac zabiepgi do. plan. To wszystko umozliwia
oprogramowanie wizualizacyjne, zainstalowane w computerze odbiorcy.

MAS MACHINE MONITOR oznacza udokumentowane skokowe poniesienie wydajnosci eksploatycyjnej odbiorcy =
dROgA dO pOdNIESIENIA jEgO zdOINOSCI konkuRENCyjNEj dzIekI MAS!

Funkcje podstawowe MAS MACHINE MONITORA:
- Sledzenie wykorzystania dowolnej liczby maszyn, mozliwo$¢ taczenia maszyn (stanowisk pracy) w grupy
- Wyswietlanie stanu maszyn online badz przegladanie historii ich wykorzystania

- Ilos¢ wyprodukowanych sztuk, wyswietlenie przedziatu czasu wigczenia obwoddw sitowych - zabieg majacy na celu oszczednos¢ energii
elektrycznej

- Statystyka zbiorcza dla poszczegdlnych maszyn
- Wazne informacje dla kierownictwa firmy i sterowania produkcjg

Opcja MAS MACHINE MONITORa jest MAS GSM MONITOR-monitorowanie wybranych stanéw maszyny za posrednictwem operatora sieci komérkowej na
wybrane numery telefoniczne w formie komunikatéw SMS. Pracownik moze natychmiast reagowac na wydarzenie, nawet kiedy nie ma go przy maszynie.

Otrzymasz niezalezne i realne informacje o przebiegu zaméwien bezposrednio z maszyny réwniez podczas twojej nieobecnosci
w firmie! GSM MONITORING - funkce MODULU GSM:Za posrednictwem panelu dotykowego mozna wprowadzi¢ nawet 5 numerdéw,
ktére mozna wykorzystac do $ledzenia maszyny a sterowania nig. Na podane numery telefoniczne wysytane sg komunikaty SMS o
zmianach stanu maszyny O aktualny stan maszyny mozna tez zapyta¢ wysytajgc komunikat SMS o tresci ,STAN” SMSa mozna tez
wyslyta¢ wybiérow po.sperania okrenéw wyzptuczo.

Za posrednictwem SMSa z ktéregos wybranego numeru moga by¢ sterowane 2 sygnaty uzytkowe. W ten sposéb mozna sterowa¢ maszyng zdalnie (np.
zatrzymanie maszyny po dokoriczeniu aktualnego elementu, zmiana produkgcji element innego typu itp.)



KOVOSVIT MAS, as
namésti Tomage Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

CZ/ T:+420 381632501
F: +420 381 633 570

E: sale_cz@kovosvit.cz

PL/ T:+420381632597 F:
+420 381 634 469

E: sale_pl@kovosvit.cz

servisni centrum MAS: +420 38174 74 74

KOVOSVIT MAS POLSKA Sp. zoo ul. www.kOVOSVIT.Cz
Polna 1A, 62 025 Kostrzyn

Wielkopolski k/Poznania

Polska

T. +48 61817 82 65

F: +48 61817 82 65

T: +4861817 80 37 /servis
K: +48 500 097 752

E

biuro@kovosvit.cz
www.kovosvit.pl




