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PORTALOVE
OBRABECi CENTRUM

/PS MCG1000i

je multifunkéni obrabéci centrum typu horni gantry, umoZiujici komplexni
obrabéni prostorové sloZitych a technologicky naro¢nych obrobkd, kombino-
vanych tvard jak v pétiosém frézovani, tak v plnohodnotnych soustruznickych
operacich. Centrum umoZiuje provadét frézovaci operace v péti 0sach, a to ve
tfech na sebe kolmych souradnicovych osach X, Y, Z a rotacni ose C - sklopné
otocny stdll s vestavnym momentovym motorem umoziiujici operace soustru-
Zeni a sklopné ose B - sklopné otocny stil s vestavnymi momentovymi motory.

Jedna se o vysoce produktivni stroj, ktery se vyznacuje vysokou dynamickou
a tepelnou stabilitou a vysokou presnosti obrabéni. Pracovni osy X, Y, Z
se pohybuji po linedrnich vedenich. Primé odmérovani ve vSech osach je
soucasti zakladniho vybaven.

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

Vyroba kovovych dilci pro lisarsky, plastikarsky, automobilovy a letecky
prlimysl, rovnéZ je vhodny pro obecné obrabéni. UmoZriuje obrobit dilec z péti
stran. Umoziuje technologické operace frézovani, vrtani, vyvrtavani, vystruzo-
vani, zavitovani a soustruzeni. PIné podporuje tvarové a HSC obrabéni diky
vysokym otackam vietena 12 000 ot/min a nasazeni prstencovych motordl
v rotacnich osach. Obrobek mdze mit maximalni priimér 1 000 mm, hmotnost
1300 kg pro frézovaci a 700 kg pro soustruznické operace.
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SKLOPNE OTOCNY STUL @ 1 000 mm

Pracovni plocha (1000 mm
Max. rozmér dilce (prdmeér x vyka) (31000 x 550 mm
Max. zatiZeni stolu (a=£0°) frézovani / soustruzen 1100 /700 kg
Max. zatiZeni stolu (a=£90°) 600 kg

Osa stolu
Max. kroutici moment
Max. Mk S1/ S6-40%
Max. otacky

0Osa C (rota¢ni osa)
1580 /2080 Nm
800 ot/min

Osa B (naklapéci osa)
2x2139/2x3413 Nm
50 ot/min

ZASOBNIK NASTROJU

Potet mist v zasobniku HSK63 / HSK100

50(100) / 30 (60)

Max. primér nastroje HSK63 / HSK100 80/ 110 mm
Max. priimér nastroje s vynechanim mista 160 mm
Max. délka nastroje 380 mm
Max. hmotnost nastroje HSK63 / HSK100 8/15kg
Cas vymény néstroje 235
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ENERGY - AUTOMOTIV - GEAR INDUSTRY MOLD AND DIE

SKLOPNE OTOCNY STUL @ 800 mm

Pracovni plocha

Max. rozmér dilce (primér x vyska)
Max. zatiZeni stolu (a=0°) frézovani / soustruzent
Max. zatiZeni stolu (a=+90°)

130

(800 mm

(1000 x 550 mm

0/700kg
700 kg

Osa stolu
Max. kroutici moment
Max. Mk S1/ S6-40%

0Osa B (naklapéci osa)
2x2139/2x3413Nm

Max. otacky 50 ot/min
VRETENOVE JEDNOTKY

HSK-A63 18 000 ot/min 25/31kW
HSK-A100 14000 ot/min 25/37kW
HSK-T100* 12000 ot/min 25 /30 kW
HSK-T100 10 000 ot/min 48/ TTKW

* Operace soustruzen [ze provadét pouze s vieteny HSK-T100

ENERGY AUTOMOTIV GEAR INDUSTRY

MOLD AND DIE

0Osa C (rotacni osa)
1580 /2080 Nm
1200 ot/min

160 / 200 Nm
160 / 236 Nm

1

19/ 143 Nm

300 / 452 Nm
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ERGONOMICKE RESENi STROJE

Rozmisténi ovladacich prvkd umoZriuje snadnou a bezpecnou obsluhu stroje.
Pracovni prostor stroje je plné zakrytovan a umozfiuje pouZiti vysokotlakého
chlazeni a zarizeni pro odsavani emulzniho aerosolu. Koncepce krytovani
zajistuje dobry pristup i viditelnost do pracovniho prostoru a umozriuje snadnou
manipulaci s obrobkem pri nakladani a vykladani z pracovniho prostoru stroje
a pri sefizovani technologie obrabéni.

Bezpenost prace je zajisténa pasivnimi i aktivnimi prvky, které zabrariuji
kontaktu osob s rotujicimi nastroji, popripadé pohybujicimi se ¢astmi stroje.
Hodnoty hladiny hluku a chvéni obsluznych &asti spliiuji hygienické normy
evropskych smérnic.
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KINEMATIKA STROJE

Konstrukce stroje je tvorena portalem typu horni gantry, jehoZ ram se sklada
ze dvou bocnic pevné spojenych se zakladnou. Po horni strané bocnic se
v podélném sméru pohybuije pricnik (osa X). Po prieniku se v pritném sméru
pohybuji kiZové sané se svislym suportem (osa Y).

Svisly suport s elektrovietenem se pohybuje ve svislém sméru (osa Z).

Na stroji je nainstalovan dvouosy otony stiil, ktery se sklada z otocné ¢asti
(0sa C') a naklapéci ¢asti (osa B’).

ECO FRIENDLY

Krytovani stroje zabrariuje uniku chladici kapaliny, mazacich prostredki
a zplodin obrabéni mimo pracovni prostor a minimalizuje negativni vlivy na
Zivotni  prostiedi. Konstrukce stroje odpovida poZadavkim smérnice
0 strojnich zaffzenich 2006/42/EC a spliiuje poZadavky viech bezpetnostnich
norem pro oznaceni znackou CE. Mazani pohyblivych a rotujicich Casti stroje
(linedrni osy, elektrovieteno) je zajisténo aplikaci automatického tukového
mazani a také nedochazi k znecistovani fezné kapaliny a vlastnich &asti stroje.

AUTOMATICKA VYMENA PALET

U strojd vybavenych automatickym vyménikem palet pro dvé a vice palet je
umoznéno provadét upinani, odepinani i méFeni obrobku na paleté mimo
pracovni prostor stroje, zatimco obrobek upnuty na druhé paleté je obrabén.
To podstatné zvySuje produktivitu prace. Vyména palet probiha v automatic-
kém cyklu po tom, co obsluha uvolni paletu k vyméné. Presouvani palet je
provadéno pomoci unasece s ototnou vidlici pohybujictho se po dvojici
linearnich vedeni pres ozubeny prevod. Posuv palet z odkladaci stanice
k unaseci je pomoci predepnuté kulickové matice, ktera je pfesouvana pomoci
kuli¢kového Sroubu pohanéného stridavym motorem s digitalnim fizenim.
Stroj je vybaven automatickym oteviranim dverf z paletizace do stroje.

U paletizace jsou mozné varianty:

+ Sefizovaci stanice + stroj (2 palety)

« Serizovaci stanice + 1 odkladaci stanice + stroj (3 palety)
+ Serizovaci stanice + 2 odkladaci stanice + stroj (4 palety)

¢ 1000 x 400 mm
400 kg
630 x 630 mm

Rozmér obrobku
Hmotnost obrobku
Rozmér palety
Cas presunuti paleta/paleta




TECHNICKE PARAMETRY

Pojezdy Zakladn udaje 2350 mm

Pojezd v ose X 1200 mm Transportni rozméry stroje (d x 3 x v) 4850 x 2 600 x 3 750 mm

Pojezd v ose Y 1000 mm Hmotnost stroje (bez prislusenstvi) 23000 kg

Pojezd v ose Z 700 mm

0SAB: -120/+30°

0SAC: 360° STANDARDNi VYBAVENi

Eocs:l‘(;yosuv Y7 60 m/min - Ridici systém Sinumerik / Heidenhain / FANUC

M{]x pfacovnl' bo'suv XY 7 40 m/min - Max. otacky elektrovietena 18 000 ot/min c

Zryc.hleni - 6m/s? Upinzci kuliel HSK'A(B , §

Pracovni presnost (Dle IS0 230-2) * Souvisle fizeny sklopné ototny stli () 800 mm 3 e

Obousmérna opakovatelnost nast. polohy R v ose X, Y, Z 0,0034 mm S)é%iilgggggmy prt())SéJ(\]/ Lrj1éstro'ﬁ §

Obousmérna chyba polohovani (A) vose X, Y, Z 0,008 mm « Primé linedrmi 3 S 'HJ'd hai o e

Odméfovaci systém Pfimé odméfovani HEIDENHAIN LC115 Elr ”l?e neafni oamerovan neldenhain - i) ECE

0SA B (Dle 1SO 230-2) * Elektronickd kompenzace teplotnich dilatacf SRR 111 3%

Obousmérna chyba polohovani (A) 12 arc sec Eneum{at]cke ) ] —= P
Obousmérna opakovatelnost nastaveni polohy (R) k4 arc sec Aentra nimaznt oo - 7ﬁ;: = h
0SA C (Dle IS0 230-2) c uton.\a'tlcke ofykovanl dyrzaku naatvrg)]e o | x

Obousmérna chyba polohovni (4) b arc sec o Chlad|c! agregat se s;v/stemem vngjSiho chlazeni nastroje | E“EE::E |l
Obousmérna opakovatelnost nastaveni polohy (R) 2 arc sec ° U Pt ’sta?lmzace vretena Y 7 1

Vieteno - frézovéni Bogrg\l/(mlk VTSEk i —

Nastrojovy upinaci kuzel HSK-A63  HSK-A100 Vibrodisostik —

MaXimélni Otééky 18 []00 Ot/min M OU[] Ot/min g 250 - Dvere otevieny 2370 mm 250 - Dvere otevieny
Viykan motoru S1-100% / S6-40% 25/ 31 kW 25/37kwW

Max. Mk na vietenu S1-100% / S6-40% 160/200Nm 160/ 236 Nm

Vzdalenost Cela vietena od desky stolu 50-750 mm 50-750 mm VOLITELNE VYBAVENI

Vieteno - frézovani/soustruzeni ” -

Néstrojovy upinaci kuzel HSKTIOD  HSK-T100 AU . E_‘

Maximaln otcky 12000 ot/min 10000 ot/min " Rl ehlele el eso viciens ;

Vijkon motoru S1-100% / S6-40% 25/30kN  48/T1KW el = el 1 S '

Max. MK na vetenu S1-100% / S6-40% 119/143Nm 300/ 452\m - Klimatizace elekiroskriné 0

Vzdalenost Cela vietena od desky stolu 50-750mm  50-750 mm cau vzduc[m U 0S0U VrEtena typ AD -vzduch © E
Zisobnik nastroji * Sonda pro méfeni rozméru obrobku I’CL O L = S
Potet mist v zésobniku HSK63 / HSK100 50(100) /30 (60) ks "SI0 A I e S £ r ] >
Max. primér ndstroje HSK63 / HSK100 80/ 110 mm * Odsavani olejove mlhy z prac. prostoru g LA

Max. prlimér nastroje s vynechanim mista 160 mm ) Chlazem’olei]ovou mihou ”

Max. délka nastroje 380 mm ’ Prachvnl Stilf | UUU mm

Max. hmotnost nastroje HSK63 / HSK100 8/ 15kg * Rucni oplachovaci pistole —

Bas vymény nastroje 235 o Instalace dalkoye diagnostiky L

Privod energie ’ H|bernace_str101e 1T [ w S| /ﬂ
Jmenovité napéti 3x 400V/50 Hz ’ Tgc_hnologlckx spftvyare , I m— jp Mf

Provozni pikon 80 kVA o V!Z|p0rt (rotacni pruzorove okno) z

Proud pfi plném zatiZeni stroje 150 A - Signalizace pracovniho cyklu 4752 mm

Tlak vzduchu 0,6 - 0,8 Mpa

KONTAKT

n provedenim stroje. 8/2022

Telefon: +420 577
E-mail: info@tajma
Web: www.tajmac-z
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