VERTIKALN{ OBRABECI CENTRUM MCFV 2080

B Vysoka vykonnost

B Vysoka pevnost a tuhost

B Vysoka dynamicka a tepelna stabilita

B Dlouhodobi vysoka presnost

B Vysoka spolehlivost
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B Krytovani usnadiiujici manipulaci
s obrobky

m Modelova flexibilita

B Ekologicky Setrny vyrobek




Vertikalnf obrabéci centrum MCFV 2080 je vysoce
produktivni stroj pro komplexni tfiskové obrabén.
Pracovni stdl, jehoz homi plocha slouzi pro upnuti
obrobku, se pohybuje v podéiném sméru (osa X)
po vedeni na kifZovém suportu. KifZovy suport se
pohybuje po vedeni na zékladné v pricném sméru
(osa Y). Vretenik se pohybuje ve vertikalnim smé-
ru (osa Z) po vedeni na stojanu. VSechny pohyby
stroje jsou realizovany prostrednictvim linedrmiho
veden( s valivymi elementy. Jejich dimenze a umis-

téni dovoluje vysoké zatiZeni stolu, suportu a vie- Maximalni zatiZent 3000 kg
teniku pri zachovani vysoké presnosti rozmérQ Presnost (VDI/DGQ 3441)
a kvality obrobku i pii preruiovaném fezu. Toto Presnost polohovani (P) 0,009 mm
konstrukeni fedent také zajistuje vysokou Zivotnost Opak?vvané lp?esn/ost (Ps max.) o lO,(,)OS mm ,
stroje. OdméFovani polohy v osich X, Y, Z je Ovdmerovao systém primy (linedmi absolutni pravitka)
provadéno pKimo linedrnimi absolutnimi odméro- v reteno
vacimi jednotkami. Stroj je vybaven elektronickou Upmlan! n,astrf)!e ISO 40 (HSK._AI 80) ISO SQ | ISO 5Q | ISO 40. | ISO SQ | ISO 4Q | HSK-A 6?3‘
o s e | U, S SSen ubn nemn sk ngon emi
o D . , yx on trva Fetizeni S6 — 40 % K
fizeny CNC Fidicim systémemn, Ktery umozfije | 702 Y EC / pretizeni S6 — 40 % 244/342 Nm 519/764 Nm  893/1313 Nm 96/14l Nm 143210 Nm  159/197 Nm  159/197 Nim
obrabéni i prostorové sloZitych tvar(, kdy nastroj N — ~ : -
. . ; ; , Typ prevodu planetova prevodovka™ remenovy elektrovieteno*®
sleduje dréhu vzniklou jako vystup z 3D CAD X . ; o
Zaisobnik nastroju
programu. Pocet mist v zasobniku 24 ks
Cas vymény ndstroje 45 s VOLITELNE VYBAVENI[*
Maximalni prdmér nastroje:
— pIné obsazeny zasobnik [10 mm = Vfeteno pro nastroje BIG-PLUS
o 1 — bez sousednich nastrojd 180 mm = SK 40 — zasobnik s kapacitou 30 nastrojd
s | § = o Maximalni délka nastroje 300 mm = Upinadni nastroje CAT 50, BT 50, CAT 40, BT 40,
é T g 3 Maximdlni hmotnost nastroje I5 kg ISO 40, HSK-A63, HSK-A80, HSK-A100
o [ o E Maximalni hmotnost celkova 200 kg = Agregat pro chlazeni osou vietena s filtraéni stanicf
¢ PFivody energie = Vysokootackova vietenova jednotka 50 000 min-!
R . Jmenovité napétf sfté 3 x 400 V/50 Hz = Chlazeni nastroje osou vretena kapalinou
" Provozni prikon — dle motoru 35 kVA = Chlazeni nastroje osou vietena vzduchem
3 Stlaceny vzduch 0,6 — 0,8 MPa = Chlazeni nastroje olejovou mlhou
g Doplikové ddaje = Otocny stdl, 4. a 5. fizend osa
Plidorys stroje s dopravnikem t¥isek 6330 x 3630 mm = Sonda pro kontrolu rozmé&ru obrobku
Maximalni pracovni vy3ka stroje 3470 mm = Sonda pro kontrolu rozméru nastroje
Hmotnost stroje 14 600 kg = Oplachovéni pracovniho prostoru
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TECHNICKA DATA

Pojezdy

Osa X (pracovni stdl)

Osa Y (kfizovy suport)

Osa Z (vretenik)

Vzdélenost Cela vietena od stolu
Maximalni pracovni posuv
Rychloposuv

Zrychleni

Stal

Pracovni plocha

Pocet T-draZek x Sifka x roztec

Ridici systém

2 030 mm
810 mm
810 mm
[10 -920 mm
30 m/min
30 m/min
3,5 m/s?

2200 x 780 mm

5x 18mm x 160 mm

SIEMENS* HEIDENHAIN, FANUC*

Popis vyobrazeni a &iselné Udaje nemusi vZdy souhlasit s poslednim provedenim stroje.

Vyrobce
TAJMAC-ZPS, a. s.
trida 3. kvétna | 180 Via Gran Sasso |5

763 02 Zlin, Malenovice 20092 Cinisello Balsamo (Mi)
CESKA REPUBLIKA ITALY

Tel: +420 577 532 072 Tel: + 39 02 66017878

Fax: +420 577 533 626 Fax: + 39 02 6601 1457
Www.tajmac-zps.cz www.tajmac-mtm.it

e-mail: info@tajmac-zps.cz e-mail: tajmac@tajmac-mtm.it

Holding
TAJMAC-MTM, S. p. A.

TIGRIS, s.r.o., Zlin 3/2019

STANDARDNI VYBAVENI

= Digitalni pohony

= | inedrni optoelektrickd absolutni pravitka

= Centralni mazacf systém

= Zasobnik nastrojd s vyménnou rukou

= Automatické ofukovani drzaku nastroje

= Chladici agregét se systémem chlazeni nastroje
= Oplachovani teleskopickych krytd

= Systém dopravnikl trisek

= Elektronickd kompenzace

= Odsavani olejové mlhy z pracovniho prostoru
= Sbérac oleje z hladiny chladici kapaliny

= 2 zdsobniky néstrojl

= Délkova diagnostika

= Vibrodiagnostika



