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/VICE-
FUNKCNI
OTOCENI A

FREZOVACI CENTRUM

HYPERTURN 100 je vykonny multitaskingovy stroj
pro obrabéni slozitych obrobkd s maximalnim
pramérem soustruzeni 800 mm* a maximalni
délkou soustruzeni 3100 mm (mezi hroty). 40 nebo
100 dostupnych nastrojovych stanic umoznuje
vysokou flexibilitu pfi zpracovani.

* bez spodni revolverové hlavy, vénujte prosim pozornost hmotnosti obrobku

HLAVNI A PROTIVRETENO

/ Duélni hnaci motor pro osu C bez vile (A2-11") /
Integrovany vietenovy motor s osou C (A2-8")
/ PUsobivé vykonové hodnoty (A2-8“/A2-11"):
33/53 kW - 800/4400 Nm - 3500/2500 ot./min.
/ Kapaliinové chlazeni s automatickou regulaci teploty

FREZOVACI VRETENO

/ Pohyblivé sloupova konstrukce pro vysokou tuhost /
Integrovana osa B

/ Vynikajici technické Gdaje: 165 Nm, 33,8 kW, 12000 ot./min. /
Integrovany momentovy motor

/ Velky rozsah otaceni

CASOPIS NARADI

/ Perfektni pFistup pro nastaveni a kontrolu nastrojd / Az
100 nastrojovych stanic
/ TFi dalSi stanice pro vrtaci ty€e a velké

dimenzované nastroje

OSAY

/ Velky pracovni zdvih +/- 210 mm /
Kompaktni konstrukce

/ Pfedepjata véaleckova vedeni

/ Velka vzdalenost mezi voditky

RIZENT

/ Ergonomicky usporadany /

Lze otocit 0 90°

/ VySkové nastaveni +/- 100 mm /

Sinumerik

/ 22" multidotykovy displej véetné IPC a
Procesni asistent EMCONNECT

HYPERTURM 100 Ph

6

DOPRAVNIK CIPU

/ Listovy pasovy dopravnik

/Vy3ka vyhazovani tfisek 1130 mm / Objem
chladici kapaliny 500/600/700 | / Cerpadlo
frézovaciho vietena 14 bar / Cerpadlo
revolverové 14 bar

/ Dvé myci ¢erpadla 7 bar

NAVRH STROJE

/ Optimalni vyuZiti prostoru

/ Inovativni systém ochrany proti odletujicim tfiskam a chladici kapaliné /
Velky pracovni prostor

/ Dobra ergonomie a pfistupnost / Standardni

splachovani pracovniho prostoru

NASTROJOVA VEZICKA

/12 pevnych nebo pohanénych poloh nastroje

/ Externi nebo vnitini chladici kapalina, az 50 bar /

Integrovany servopohon

/ Zavitniky bez délkové kompenzace, polygonalni soustruzeni,
a mnoho dalSich technologii

/ Komplexni podpora a zkraceni vyrobnich ¢ast
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6  CHLADICI ZARIZEN{

STRUKTURA Vykon a to¢ivy moment

vieteno, hlavni a protivieteno a pfimy pohon
z revolverové hlavy

/ Monitorovani teplotniho procesu hydraulického oleje
(volitelny)

STROJNI Léizko

/ Jednodilna konstrukce stroje

/ Svarovana ocelova konstrukce odolna proti krouceni

/ Strojni loZe vyplnéné specialnim betonem se systémem DMP®

/ 3 dostupné délky Iizka s mezerou mezi hroty 1700 -2400-3300 mm

VALECKOVA VODITKA

/ Ve v3ech linedrnich osach /

HYPERTURNI100 PM

a e , " n [mina]
Velké vodici vzdalenosti

ROZSAH €2

HYPEATURK 100

NASTROJOVA VEZICKA
/ 12nasobny s rozhranim BMT65P/VDI40 s

Technologie pfimého pohonu
/Vodou chlazeny pfimy pohon 6000 ot/min /
Max. tlak chladici kapaliny 50 (100) bar

P (53-40 %)
6 o e o H

— . / 0 ] P (51-100 %)

HLAVNI A PROTIVRETENO

/11" tandemové feseni pohonu s Sirokym rozsahem
otacek / C-osa pro frézovaci operace az 2800 Nm (11*) / 8"
Integrovany vietenovy motor (ISM) se synchron.
technologie a vodni chlazeni
/ Dodate¢na pridrzna brzda a upinaci tlak programovatelny
ve standardni verzi
/ Pfipojeni vietena DIN A2-8" nebo 11” (6" -15" volitelné) /
PIny upinaci valec s monitorovanim upinaciho zdvihu

)
. 4000 6000 8000 10 000 12000
e o 5 2 0
n [min-]

P (56-40 %)

CASOPIS NARADI

/ Zasobnik Fetézu s 40/100/120 nastrojovymi
stanicemi / Uspora mista integrovand v zakladnim
stroji / Servorizeny ménic oto¢nych ramen

/ Kratké casy vymény / Max. A - =-“

délka néstroje 500 mm P1-100%) R
/ Max. prmér nastroje 90 (150) mm / / i

Max. hmotnost nastroje 12 kg

0 500 1000 2000 3000 4000 5000 S
2 n [mina] 500 1000 2000 3000 §
- n [min.]

Frézovaci vieteno HSK-T100 (volitelné) Nastrojova revolver BMT65/VDI40




/TECHNICKE VYZNAMY

HLAVNI VRETENO A PROTIVRETENO (A2-11")

Obsahuje vykonové udaje, které umoZziiuji viechny typy obrabéni bez jakychkoli kompromist. Koncept vietena EMCO je dodéavan se dvéma servomotory, které také funguji jako osa C. Motory pracuji synchronné, zaru€uji
kompenzaci vlle a umozniuji dosazeni vykont a momentl uvedenych v diagramu. Hlavni vieteno a protivieteno jsou vybaveny specialnim chladicim systémem EMCO, ktery optimalizuje teplotu
stabilitu a zarucuje maximalni pFesnost ve vSech obrabécich procesech. Na prani je k dispozici mechanicky prevod na protivietenu.

FREZOVACI VRETENO PRACOVNI PLOCHA

Standardni verze je dodavana s 12000 ot./min a je vhodna pro Prostorna pracovni plocha byla navrzena pro obrobky s
v3echny soustruznické, vrtaci a frézovaci operace a technologie. prdmérem soustruzeni az 720 mm. Kompletni obrabéni

Vodou chlazeny motor ISM (Integrated Spindle Motor) Ize dodat s sloZitych obrobkd v jednom nastaveni je mozné pfi pouziti CNC
vykonem az 33,8 kW a maximalnim to¢ivym momentem 165 Nm, pevné podpéry a protivietena.

stejné jako s HSK-T 63 nebo PSC63 (Capto C6). Vnitrni a vnéjsi chladici

kapalina uvnitr i vné (az 80 bar) umoznuje efektivni vyrobu

soustruzenych a frézovanych dild.

HLAVNI VRETENO A KONiK HYPERFLEXIBIL

Alternativné existuje varianta vietena A 2-8" s dynamickym primym Koncepce stroje HYPERTURN 100 umoZriuje Sirokou Skalu obrabécich
pohonem pfi max. 3500 ot./min a 33 kW. Standardni brzda vietena operaci v jednom nastaveni, véetné excentrického soustruzeni a
zajiStuje dodatecnou stabilitu pFi vysoce vykonném frézovani. frézovani, vyrovnavani dér, frézovani ozubeni, frézovani kontur, 50sé
Pohyblivy NC konik s integrovanym pinolovym loZiskem MKS5 se obrébéni a mnoho dalsich.

optimalni proces obrabéni.

HLAVNI UDAJE

/ Automatické vychozi nastaveni nastroje a
sondy pro méreni obrobku

/ Jedna nebo vice CNC stabilni podpéry / 40/
100 stanic zasobniku nastrojt / Flexibilni
frézovaci vieteno s 12 000 ot./min / Systém
sbéru vyvrtavaci tyce

/ Simultanni 50sé obrabéni /

Vysokotlaka chladici kapalina: 80 bar

/ Virtudlni stroj - monitorovani kolizi /
EMCO REMOTE SUPPORT

/ Monitorovani poSkozeni nastroje /

Vyrobeno v srdci Evropy

OBRABENI HLUBOKYCH DER

S 12 000 ot./min a 80 bar je snadné obrabéni hlubokych dér.
Do 500 mm Ize néstroje vyménovat v ramci standardniho
zasobniku nastroji, nastroje do 1000 mm Ize ménit ve sbérném
zasobniku.

=
(a1
o
o
—
<
(24
-
-
[+ 4
LLl
o.
>=
L




/TECHNICKE VYZNAMY

HLAVNI VRETENO

Vysoce kvalitni vietenové hlavy podle DIN 55026 s 8" a 11"
zajistuji vysokou silu a velmi dobrou presnost upnuti.

PROTIVRETENO

Pohyblivé protivieteno nabizi stejné vykonové Udaje jako hlavni
vireteno. Soucasti standardni vybavy stroje je i mechanicka
kotoucova brzda. Kromé toho je do vietena integrovan vyhazovac
dild s monitorovanim zdvihu s vnitfnim ¢isténim kapaliny. To
zajistuje spolehlivy proces obrabéni bez obsluhy.

FREZOVACI VRETENO

Osa B stroje HYPERTURN 100 Powermill je ur€ena pro nejmoderné&jsi
frézovaci procesy, jako je 50sé obrabéni, obrabéni HSC nebo HPC
podporované rozsahem otaceni 240° a 100% monitorovanym
feSenim motoru ISM. To znamena, Ze sloZité soustruZené nebo
frézované dily Ize vyrabét velmi efektivné. Volitelné je k dispozici
reseni s vysokym toc¢ivym momentem 450 Nm, doplnéné spojkou
HSK-T100 nebo PSC80 (C8).

CASOPIS NARAD{

V zavislosti na verzi mdzZe retézovy zasobnik pojmout 40 nebo
100 drzakd nastrojd s HSK-A63 / HSK-T63 /PSC63 (C6), nebo 75
drzakd nastrojd HSK-A100/ HSK-T100/PSC80 (C8) na hideli.
Zasobnik je snadno pristupny zepredu a je integrovan do krytu
stroje, aniz by zabiral pFiliS mnoho mista.

HLAVNI UDAJE

/ Velmi velkd pracovni plocha pro kompletni
obrabéni velkych obrobkl s priimérem
soustruzeni az 720 mm a maximalni délkou
3100 mm

/ Vykonné hlavni vieteno a protivieteno
(A2-8", A2-11"), 33/53 kW a 800/4400 Nm

/ Dynamicka a pfesna osa B s pfimym pohonem
stejné jako vysoky toCivy moment a vykon

/ Multitasking a multi-technologie:
Sinumerik 840D sl s EMCONNECT

/ Hlavni vieteno a protivieteno:
vysoce vykonné obrabéni s vyvrtavaci ty¢i s
tlumenim vibraci, v€etné specialniho
zasobniku (volitelné) se stejnou koncepci
pohonu a identickymi vykonnostnimi Udaji

VYMENA NASTROJE

Nastroje Ize vkladat do za’sobnl’kvﬂ nastrojl zepredu. UZivatel tak
nemusi jit do zadni ¢asti stroje. Casové Uspornym zpUsobem lze

také provadét kontroly opotfebeni nebo poskozeni nastroja.

HYPERTURNI1T00 PM




/TECHNICKE VYZNAMY

NASTROJOVA VEZICKA

Kompaktni vysoce vykonny motor s pfimym pohonem je
integrovan v kotou¢i nastroje. Pohon nastrojl probiha primo.
Bez prevodovky. Bez ozubeného soukoli, prevodl a vibraci a
témér nehlu¢ny. To znamena: vyssi rychlost, vyssi vykon, vyssi
produktivita. Volitelné miZe byt nastroj vybaven hydraulickou
opérou.

KRYTY PRACOVNIHO PROSTORU

Teleskopické plechy a kryty roli zaru€uji chranéné vodici drahy
bez tfisek a pohyby posuvu bez trhani i pfi vysokych
rychlostech pojezdu. To se na jedné strané projevuje
dokonalymi povrchy obrobkd a na druhé strané zvy3uje
Zivotnost celého stroje.

SYSTEM PROPLACHOVANI PRACOVNIHO PROSTORU

Hlavni a protivieteno, frézovaci vieteno nebo kryt revolverové
hlavy, jakozZ i pridavné proplachovaci trysky v pracovni oblasti
zajistuji optimalni odvod tFisek.

STREDISKO UDRZBY

Stfedisko Udrzby se nachazi na levé zadni strané stroje. Zde se
nachazi pneumaticka jednotka a hydraulické indikatory. Nyni je
mozné naprogramovat a urdit upinaci tlaky v programu dilG.

Nadoba pro centralni mazaci systém je umisténa pod
pneumatickou jednotkou.

HLAVNI UDAJE

/ Vysoka dynamika diky nejmodernéjsi technologii
technologie viretenovych motord

/ V8echna vretena chlazena kapalinou pro optimalni vykon
tepelna stabilita

/ Vysoka produktivita diky kratké vyméné nastroje
casy

/ Oba systémy nastrojl Ize pouZit na obou
vietena

/ Konstrukce postele pro maximalni stabilitu a
tlumeni kmitd

/ Vynikajici opakovatelnost diky linedrnimu vedeni

/ShortSEt'“ptinESdUEtOEASE(IBAc CE s

t Ol kA r A

RIDICI JEDNOTKA

Ridici jednotka Sinumerik je umist&na na pravé strané
pracovni plochy mlyna HYPERTURN 100 Powermill a je
umisténa na vySkové nastavitelném otocném panelu. To
zajiStuje maximalni ergonomii pro nastaveni a zabéh stroje.

HYPERTURNI100 PM




/

MOZNOSTI

MERENI NASTROJE

Nastrojova sonda v pracovni oblasti umozZznuje rychlé a presné

méreni nédstrojl jak ve frézovacim vietenu, tak i na revolverové
hlavé. K dispozici jsou réizna feseni, jako jsou laserové ¢epy pro
frézovaci vietena nebo 2 Cepy pro frézovaci vieteno s nestabilnf
revolverovou hlavou.

HLAVNI UDAJE

/ Sklenéné vahy v linearnich osach X, Yaz/

Nejvyssi pfesnost polohovani

V4

HYPERTURNI1T00 PM

/ Nastaveni paralelné s hlavnim
Casem / Tepelna a mechanicka
stabilita / Vysoky vykon obrabéni

/ Rlzné varianty frézovacich vieten s vice
vykon a rychlost

/ Komplexni technologie stejné jako
moznosti digitalizace

STALY ODPOCINEK CNC

Pro obrabéni hfidele jsou k dispozici rizné hydraulické podpéry. Malé
¢asti hridele do 180 mm mohou byt podepreny pevnou podpérou
vézicky. Pro velké dily hridele je k dispozici CNC pevna podpéra s
rozsahem stfedéni az 520 mm. Vcetné vSech pevnych opér s
programovatelnym upinacim tlakem, chladici kapalinou, vzduchem a
centralnim mazanim.

—

PASOVY FILTRACNI SYSTEM S VYS.
TLAKOVA CERPADLA CHLADICI KAPALINY

V pripadé potreby lze zajistit tlak chladici kapaliny 25/40/60/80 bar.
To umoziiuje co nejlepsi vyuZiti vrtacich a frézovacich nastroji s
privodem chladici kapaliny.

AUTOMATICKE DVERE

PIné automaticka dvirka stroje nabizeji maximalni komfort
pro ru¢ni vkladani obrobk a jsou predpokladem i pro
automatické vkladani za pomoci robota.




NONSTOP NAVRATNOST INVESTICE

e A4 /7
RESENI AUTOMATIZACE EMCO: OPTIMALIZACE
(]
, , o ReSeni EMCO se zamé&Fuji na specifické pozadavky zékaznikd.
Dokonala realizace specifickych pozadavkd zakaznika zkracuje vyrobni ¢asy. Kompaktni instala¢ni rozméry 8900 x 7200 mm optimalné odpovidaji
VY RO B N IC H P RO C E S U S VYS O KO U F L EXI BI LITO U podminkam ve vyrobé. Vyména hlavy robota s rlznymi chapadly, flexibilni samostredici FeSeni pro rtizné dily, kombinace dild pomoci revolverové hlavy

nastroje a osy B rozsiruji systém a spliuji pozadavky na vysokou produktivitu. Paletovy skener podle pfifezi umoznuje orientované vkladani prifezd do
stroje a zvySuje autonomii pro bezobsluznou vyrobu.
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Ve spolupréci s ABB, r btmlRB6700/245kgpIt vym
systémem FLEXLOADER FP800 s 2D / 3D kamerou a doplnénlm
linky o Celistovou stanici véetné automatického prestav

mame dokonaly’ vysledek splﬁujl’ci pozadavky zékaznikfj.
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Celosvétovy servis




Standardni aplikace

)

/SITE SE VYTVAREJ{ INDIVIDUALNE - —
TAKE NASE RESENI T CY% !

i

ZUlstat v kontaktu je dulezité nejen mezi lidmi. Osoby, stroje a A e
celé vyrobni prostfedi musi byt také dokonale a bezpecné
propojeny, aby byly zajistény efektivni postupy béhem
vyrobniho procesu. S EMCONNECT je stroj pro tento ucel Ovladaci panel jako centréini platforma Komplexni moZnosti pFipojeni
optimalné vybaven. Volitelné digitalni sluzby EMCONNECT Vedélens plocha A~
nabizeji inovativni online sluZby pro optimalizovany provoz S EMCONNECT se ovladaci panel stroje stava Diky vzdalené podpore, webovému prohlizeci a
stroje. UZivatel ma vidy kontrolu nad stavem stroje. ;‘igt?'erﬁ'?t];okr?rguupf.oaaglstysi ;‘i;’fjmt ) ‘F;Zf;;?:r?ﬂi? f:](.';t]gj;;T‘n:ggﬁongoigg,ssrosﬁe "
. 7 v s v , vVozni u Im. Uziv Zl zay ty ipojent, I mi | u | l.
Autqmatlckvewupo,zornvenl v'prlpa,de Po’rucvhy nebq ZaSFa\{?nl podpory z aplikaci, které pfimo poskytuiji Pomoci integrované vzdalené podpory je mozné
stroje arozsirené moznosti vzdalené udrzby minimalizuji viechny potFebné aplikace, data a snadno provadét vzdalenou diagnostiku a B s s
prostoje. dokumenty. Timto zptsobem EMCONNECT vzdalenou udrzbu. Volitelné dostupné rozhrani
vyznamne prispiva k vysoce efektivnimu OPC UA umoziuje vyménu dat s prostfedim IT /.
. P i L, zpracovani na stroji. systému a interakci s dalSimi stroji pro —
___le_____'l T ’ Integl’ace dO OVladanl automatizaci na urovni d|’|ny_ A y
. - = - EMCONNECT nabizi nékolik moZnosti ovladani

podle rdznych situaci. Pro rychly pfistup Ize

aplikace pouzivat sou¢asné na bo¢nim panelu
ovladani.

Timto zplsobem se mUiZete vzdy divat na své zndmé

HEE dem mom ... gag = numerické Fizeni, zndmy stred stroje.
' g:: ... lilll & Lol =0 ]
BENR Donm - an
BEEg
Dfm ade pag o ¥z
of summ wdw pon Jas EMCONNECT ZDURAZNENE A FUNKCE
O @ @ . . o . S (@ O @ o Dokumenty EMCO TechSheet
Inovatlvni koncept /PIné pripojeno /Kompatibilni
PFipojeni ke viem aplikacim prostiednictvim dalkového ovladani Rozhrani pro bezproblémovou integraci do + [e) D
Tyto vykonné aplikace Ize pouzivat nezavisle na fizeni, kanceldFského potitate a webového prohlizee operacniho prostredi M ﬁ @9
zatimco na pozadi je stroj zaneprazdnén vyrobnim ;
. . . o Loy . /Strukturovany /UZivatelsky pFivétivy
procesem. Jedinym kliknutim muzZete kdykoli prepinat mezi & sledovani st troi fralomite GER T e e imali 5 dotykové ovladani . ’ GD&T importsouboru
numerickym ovladanim a EMCONNECT. To je moZné Jasne sleaovani stavu stroje a vyroonic a ntuitivni a vyrobne optimalizovane dotykove ovladani V0||te|ny
pomoci inovativniho a ergonomického ovladaciho panelu, /0dolné vt budoucnosti
vybaveného modernim 22" multidotykovym displejem, /PFizplisobené Nepretrita rozireni a také snadné aktualizace a A
prdmyslovym PC s pFidruZzenou klavesnici a kldvesovymi Otevrena platforma pro modularni integraci upgrady

Zkratkami HML. zakaznickych aplikaci
Udaje o dilnach 0Odkaz na vldkno Tricalc




/INSTALACNI PLAN /INSTALACNI PLAN

Instalacni plan HT 100 PM s chladici Instalacni plan HT 100 PM s chladici

jednotkou a systémem pdasovych filtrd jednotkou a systémem pasovych filtrd
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3382 A B Chiller
6275 4o | Oil mist separator B 1500 / 1830
(optional) » 1100
Connection for suction tube &3
2988 C LOADING AREA 1767 — - -
~ |-
} N/
E % m Electrical connection } \_'/' PrReumanc comnection -
H ~ g ] e ; i — i j i T l |_|_l = @] 5 T:
5 1 A .
£7 —
Coolant tank % (- o hDI:
TR — f 2
f) | D {optional) ) 0 000000, — & C.] Opfion
] | / — =
% [ [~ D [‘.’] L.]
‘ H e - L 300 u‘ N et iawas BN @ L 4
L il ) o Machine Axis < = = 1 e
— a ] i gt s = ~
: ! — .
= = m = = | Ll | % .
L L
_ = = only for machine dp3300 . u JT
3 . = ; =N i >
— % i = o] o [l Machine Axis D D
) 1 . ‘ i A% Jop 29
= I = = 3 = = 1 I = ] o
2318
Platform
(=)
(optional) 8
Machine version A B C D ﬁ Recommended platform
(not included in standard machine)
1700 8185 6685 1585 3090

2400 8885 7385 2360 3790

3300 9785 8285 3150 4690

Udaje v milimetrech Udaje v milimetrech
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PRACOVNI PLOCHA
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Pracovni plocha

/ TECHNICKA DATA

PFehoupnéte se pres postel

Max. primér otaceni

Délka mezi vietenem a stfedem osy
X1

OsaY

Osa 71

Hlavni vieteno - protivieteno

800 mm (bez revolverové hlavy)
720 mm (s frézovacim
vietenem) 1700 / 2400 / 3300
mm 780 (+760/-20) mm

420 mm

1500 / 2200 / 3100 mm

Osy X, Z Y

X1-X2-Z2 / Z1 a protivfeteno Sila
posuvu X1 /X2
Sila posuvu 21/ 22

Protivieteno Z3

Frézovaci vieteno - Powermill

30/40/20 m/min
1640 daN

1640 daN

1640 daN

PFipojeni vietena (DIN 55026)

Pramér silového sklicidla

Max. otacky vietena (11" s pfevodovkou) Max.

hnaci vykon, hlavni vieteno
Max. kroutici moment (11" s pfevodovkou)
Max. hmotnost vcetné sklicidla

Max. hmotnost mezi stfedy v¢. sklicidlo

Konik s brkem MK 5

A2-8" /1 A2-11"
400 // 630 mm
3500 // 25000t./min
33//53 kW

800 // 4400 Nm
350 // 700 kg

800 // 1500 kg

Rozsah rychlosti
Max. totivy moment
Max. hnaci vykon

Nastrojovy drzék

0-12 0000t./min

165 Nm

33,8 kW

HSK-T63/PSC63 (Capto C6)

Dojezdova vzdalenost (bez ustaleného odpocinku)
Dojezdova vzdalenost, brk

Primér brka

Max. kontaktni tlak

Rychlost pohybu, konik

1230/ 1930/ 2830 mm
150 mm

150 mm

2500-22200 N

15 m/min

Zasobnik naradi

Stanice zasobniku nastroji 40/100

Max. délka nastroje 500 mm

Max. prameér nastroje 90 mm

Max. hmotnost soustruznického néstroje 12 kg
Systém chladici kapaliny

Tlak Ch|a'dICI ka'pavllny ) 80/50 bar

(max. frézovaci vieteno / revolverova hlava)

Proplachovaci systém v pracovni oblasti 2 x 14 bart

Kapacita chladici nadrze od 600 |

Spotreba energie(ve vztahu k pozadované verzi stroje)

B-osa

Cestovni dosah 240°
Zaznamenany moment svorky 6000 Nm
Interpolovany hnaci moment 878 Nm
Pohanéné naradi (BMT 65P - VDI 40)

Rozsah rychlosti 60000t./min
Totivy moment 62 Nm
Vykon pohonu (max.) 22 kW
Potet pohanénych néstrojd (max.) 12

PFipojena zatéz (max.) 117 KVA

PFipojeni stlaceného vzduchu 6 bar
Rozméry(ve vztahu k pozadované verzi stroje)

Vyska nad podlahou 1450 mm

Celkova délka véetné dopravniku trisek 8100/ 8800 / 9600 mm
Vyska 3000 mm

Sitka (s ovlddacim panelem) 3200 mm

Hmotnost

25000 - 30000 - 35000 kg
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nadstandardni

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Rakousko / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com

EN9067.08/22 Technické zmény vyhrazeny. Chyby a opomenuti vyhrazeny.



