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ULTRA VYKONNA CNC SOUSTRUZNICKA CENTRA

Rada GOODWAY GS-200 je vybavena $pitkovou technologif a vysoce kvalitnimi komponenty
soustruznicka centra kombinuji neuvéritelnou silu, silu a rychlost, aby vam prinesla dokonalé obrabéni
Power®. Tyto vykonné ultravykonné stroje snadno dokazou provést narocné soustruzeni
aplikace dneSka a zitfka. 2 délky postele (vyuzivajici stejny pokrocily design) a 3

velikosti vieten nabizeji celkem 6 zakladnich konfiguraci modelu, které vyhovuji vasi aplikaci. Dale s
dostupné Zivé nastroje, osa C, osa Y a podvreteno, frézovani, vrtani a pfedni / zadni

Aplikace koncového soustruzeni mohou byt dokonceny na jediném stroji.

P Konstrukce se skute¢nym dikmym lozem o 30° zajistuje plynulou likvidaci tfisek a snazsi pristup operatora.
P Pro dlouhou Zivotnost se pouZivaji kryty cest z nerezové oceli a stérace ze specialni oceli lisované s pramyslovou pevnostni pryZi.
P PIné uzavrené ochranné kryty zadrZuji tfisky a chladici kapalinu pro bezpecné Cisté pracovni prostredi.

P Systém automatického mazani dodéva odméFend mnozstvi mazani do kluznych vedenti, kuli¢kovych 3roubd a Zivotné duleZitych soucasti.

Distribuce se automaticky vypind béhem chodu naprazdno, aby nedochéazelo k plytvani.

Crooow:v

(Model GS-260 zobrazen s volitelnym pfisluSenstvim.)

Velikost Chuck 8" 10" 10" (velky vyvrt)
Kapacita baru @ 51 mm (2,0") @ 65 mm (2,5") @ 75 mm (3,0")

o)

% 24,5" (600 mm)*1 GS-200/S/M/MS/Y/YS GS-260/S/M/MS/Y/YS GS-280/S/M/MS/Y/YS

o

z

g\ 47,4" (1 200 mm)*1 GS-200L/LS/LM/LMS/LY/LYS GS-260L/LS/LM/LMS/LY/LYS  GS-280L/LS/LM/LMS/LY/LYS

L: Long Bed M: Live Tooling & C-0sa S: Sub-vieteno Y: Y-osa
* 1 Zde uvedena délka otaceni jsou priblizna &isla, jednotlivé modely se mohou lidit. Podrobnosti naleznete na strance Specifikace stroje.



Vestavény konik vietenového typu poskytuje maximalni
tuhost a nosnost. Vysouvani a zatahovani pinoly je
programovatelné a pritlak nastavitelny.

Dostupny programovatelny zakladni konik Setfi pracovni
silu a umoznuje efektivni provadéni mnoha kritickych
aplikaci. Casté umisténi koniku bylo zjednoduseno
pouzitim uZzivatelského softwarového rozhrani. Vozik osy
Z se automaticky uzamkne k zakladné koniku a pretahne
jej do pozadované polohy.

P Systém chladici kapaliny obsahuje vysuvnou nadrz na chladici kapalinu
pro snadnou Udrzbu a vysokotlaké ¢erpadlo chladici kapaliny pro zvySeny

chladici vykon néstroju.




MAXIMALNI PEVNOST KONSTRUKCE

» Hlavni konstrukéni prvky byly spojeny do jedné pevné platformy. Nizké téZisté 30° se skute¢nym Sikmym loZzem

poskytuje nejpevnéjSi mozny zaklad pro vietenik, véz a konik.

» Pomoci metod kone¢nych prvkl (FEM) jsou optimalni vyztuzena zebra piimo odlita do jednodilné konstrukce loze.
Mechanicka tuhost byla ve srovnani s konvenénimi konstrukcemi zvy$ena o vice ne? 40 %. Rada GS-200 je schopna
provadét super tézké soustruzeni a udrzovat dlouhodobou super vysokou pfesnost. Vy3si tuhost také znamena

delsi Zivotnost nastroje.

> Silné Zebrované, jednodilné tepelné vyvazené loze a soucasti odlitkl jsou vyrobeny tak, aby vydrzely roky a roky
prisného vysokoprodukéniho soustruzeni, z odlitku FC35-Meehanit (prdmyslovy standard je FC25~30). Litina FC35
je schopna odolat mnohem vétSimu namahani bez deformace a poskytuje maximalni tlumeni vibraci, coZ ma za

nasledek stroj, ktery preZije a predci konkurenci.

(Zobrazena struktura odlitku modelu GS-200 série L.)

» Vsechna vietena a servomotory, véetné pohon(, jsou komponenty fady FANUC q, které zajistuji Spickovy vykon a

presnost obrabéni.

» Osy X a Zjsou pohanény predimenzovanymi absolutnimi AC servomotory FANUC Fady a, které poskytuji ohromny
tahovy vykon s rychlejsi akceleraci a deceleraci. Technologie absolutniho kodéru Setfi ¢as a penize tim, Ze
eliminuje pouZiti koncovych spinacd, ¢imz eliminuje referenéni osy do vychozich poloh a nahrazuje rozbité

koncové spinace.



> Kalené a presné brousené kuli¢kové Srouby tridy C3

zajiStuji nejvySSi moznou presnost a odolnost. Navic

predpéti na vSech osdch minimalizuje tepelné zkresleni.

P Kluzné drahy jsou spojeny "Turcite B", aby se eliminovalo
prokluzovani, minimalizovalo se opotfebeni a udrzela se
dlouhodoba presnost. Pefeje jsou 20 m/min. (788 IPM) na ose

X & 24 m/min. (945 IPM) na ose Z.

> Extra Siroké kalené a brousené boxové drahy jsou
primo vytvarovany na loZe stroje a sedlo béhem
procesu odlévani. Jsou to pfesné stroje a Siroce
rozmisténé pro maximalni pevnost. Boxova

konstrukce také poskytuje tuhost potfebnou pro

z

té7ké a prerusované soustruzeni.

» Kontaktni plochy vSech Isl ides, vieteniku, véze,
koniku a loZiskovych téles s kulickovymi Srouby s
loZem stroje jsou precizné rucné oskrabany, aby byla
zajiSténa maximalni pfesnost montaze, konstrukéni

tuhost a rozlozeni zatizZeni.




NEJLEPSI VYKON NA SOUSTRUZENI

» Odolnd hlava hlavy je z jednoho kusu vyztuZzeného Zebry
pro davkovani tepla.

» Vysoce presna loziska tfidy P4 (tfida 7) jsou pfimo i
sestavena pro maximalni Groven podpory a pfesnosti. ‘ b
Konfigurace loZisek je navrzena pro extrémné narocné |
fezani s mimoradné hladkym vykonem a dlouhodobou /_Jéﬁ\

Zivotnosti s vy3Si Urovni presnosti. i
P Standardni funkce tuhého zavitovani poskytuje vysokorychlostni 4+ -—"—-—-—-—-—+ - V| T w| w
presné zavitovani bez pouziti plovoucich drzakd zavitnika.
Nastaveni je jednodussi a hloubka zavitu presnéjsi, coz
umoZznuje maximalni produktivitu pFi Fezani zavitd.
, . . .. . Jednotka:

P Standardni funkce orientace vietena umoznuje, aby se cenerermm
vieteno zastavilo v poZadované naprogramované poloze. pocele A b c d E F
UZite¢né pFi protahovani a ru¢nim nakladani dild, kde je GS-200/L 20 143@52 @65 @60 @70
vyZadovana pevna poloha vietena. Gs-260/L 30  17,5@65,5 @75 ©75 @110

GS-280/L 28,516 ®755 ©89,8 @89 @110
B C D E
S N
— n
| =
"777777 x oo \©
| R B
]
Jednotka: mm
Modelka A B (o D E F G H jé J K
GS-200/L 970,6 214 531,5 103 30 R"Af‘r’: gé 20.5  M60xP2.0 @ 52 @ 65 ? 66
Max: 51,5
GS-260/L 1057 263 536,9 113 43 Min: 32 5 25 M85xP2.0 @ 65,5 D75 @76
Max: 54
GS-280/L 1154,9 302 583,9 122 51 Min: 31 28 M89xP2.0 @76 2898 @ 90
Modelka L M N (o] P Q R S T u
Max: 30 Max: 47
GS-200/L 624 Min: 8 15 29.4 @ 55 M60xP2.0 2 64 Min: 25 @52 M58xP1.5
GS-260/L 648 R"/I.axf » 15 26.4 ? 80 M85xP2.0 289 Max: 50 @75 M84xP2.0
in: 10 Min: 25
GS-280/L 706 Viax: 35 15 45.9 @95  M100xP2.0 2102 Max: 55 291 M99xP2.0
in: 5 Min: 25



P> Presny systém prfimého femenového pohonu poskytuje lepSi ovladani vietena, flexibilitu a servis. Poméry Femenic jemné doladuji

maximalni otacky motoru tak, aby odpovidaly maximalnim otackam vietena, coz vede k plnému vykonu pfi nejnizSich moznych

otackach za minutu. VyuZziti tak pIného potencialu vietenového motoru pro maximalni fezny vykon.

G5-200/200L

Totiy moment Vystup
(Nm) Vysoka rychlost (kw)
500 ‘
15 kW (30 minJ) 15
400 |
| 11 kW (pokrat.)
300 10
2391
2391 1IN momencomn
i i moment (30 min
,,7J‘h 5 5
100
A
Totivy moment (pokrat.)|
0

3000 4000 4800 ot./min

600 1000 2000
| |

(Konstantni to¢ivy moment) (Konstantni vystup)
(8" Chuck)

GS-200/200L

Totivj moment Vystup
(Nm) Nizka rychlost (kW)
500
‘ 15 kW (15 min.) 15
400 |
358 |
300 10
7,5 kW ( pokrafovani)
200
Toivy moment (15 min.)
175
4 5
100
A
Totivy moment (pokrat.)
0

400 500 1000 1200 ot./min
| | |

(Konstantni to¢ivy moment) (Konstantni vystup)
(8" Chuck)

G5:260/ 2601

Totiy moment Vystup
(Nm()) Vysoka rychlost (kw)

50 : -

| 15 kW (30 min.) 15
400 |
\ 11 kW (pokrac.)

300114 10

287 /]

210 !

200 i Totivy moment (30 min.)

00 N ’
! \
A
YDE\‘W moment (pokrat.)
0 500 1000 2000 3000 4000 ot./min
| | ]
(Konstantni tocivy moment) (Konstantni vystup)
(10" Chuck)
GS-260 / 260L .

Tty moment —_— Vystup
(Nm) Nizka rychlost (kW)

500

15 kW (15 min.)
429 =
400

Totivy moment (15 min.)

300 7 10

7,5 kW ( pokracovani )

210
200
5
100 A
Totivy moment (pokrat.)
0 ’
1000 ot./min

335 500
| | |
(Konstantni to¢ivy moment) (Konstantni vystup)

(10" Chuck)

G5-280/280L

Tothg moment Vystup
(Nm) Vysoka rychlost (kw)
500 T
15 kW (30 min.) 15
400 ‘
327 11 kW (pokrac.)
300 i 10
23911
200 Totivy moment (30 min.)
¥ 5
100
Toéivy moment (pokrat)
0 |

440 1000 2000 3000 3500 ot./min
| | ]
(Konstantni to¢ivy moment) (Konstantni vystup)

(10" Chuck)

GS-280/280L

Toéivj moment Vystup
(Nm) Nizka rychlost (kW)
500 T
490 I\ 15 kW (15 min.)
 E— 15
400
Totivy moment (15 min.)
300 Y 4 10
240 7,5 kW ( poracovani)
200
5
100 A
Toéivy moment (pokrat)
0

875 ot./min

295 500
| |

(Konstantni to¢ivy moment) (Konstantni vystup)
(10" Chuck)

» Dostupna konfigurace 2rychlostniho motoru dale zvySuje Feznou schopnost a flexibilitu vietena. V nizkém

rozsahu motor dosahuje plného vykonu pfi 1/3 otacek standardnich motord a to¢ivy moment je pfiblizné 3krat

vy3Si. Tento systém nabizi vyhody prevodovky bez hluku, starosti s tdrzbou, pomaly

vyména prevodového stupné a nakladné prestavby, kdyz se prevodovka opotrebuje.

P Generuje dvojnasobny to¢ivy moment ne? standardni motory, klimatizace,
konstantni vykon, Siroky rozsah FANUCaP22 s vysokym to¢ivym momentem /
sériovy motor ma jmenovity vykon 15 kW (30 min ). Tento motor s dvojitym

vazanim je navrzen tak, aby dosahoval pIného vykonu pfi 1/2 otackéach za

nizsich rozsazich otacek.




POKROCILA TECHNOLOGIE VEZOVKY

» Robustni servo indexovaci véZicka dosahuje 0,2 sekundy indexovani pro sousedni stanice a 0,5 sekundy pro stanice na

opacném konci disku. Pohyb indexu je jednokrokovy, bez pauz, bez ohledu na to, kolik stanic bylo pfeskoceno.

> Vysoce presné zakfivené spojky o priméru @ 220 mm (8,67")
presné umisti kotouc revolverové hlavy a upinaci sila 4 000 kg
(8 800 Ib) zajistuje vysokou tuhost revolverové hlavy pro

vSechny Fezné podminky.

> Standardni revolverova hlava s 12 stanicemi uvolfiuje upinaci
zarizeni o priméru 8" bez prekazek, i kdyZ jsou zatiZeny néstroji s
maximalni velikosti stopky. Volitelna hlavice s 10 stanicemi
uvolfiuje upinaci zafizeni o priméru 10" bez prekazek, i kdyZ jsou

zatiZzeny nastroji s maximalni stopkou velikost.

Konvexni zuby Konkavni zuby

Zak¥ivena spojka

P Zakfivené spojky poskytuji velkou kontaktni plochu a jsou navrzeny s funkci

automatického Cisténi, ktera se u tradi¢nich spojek nevyskytuje.

ULTIMATE C-AXIS VRETENO

> Systém osy Cf a kotoucové brzdy dostupny u fady GS-200 poskytuje
nejtuhsi a nejvykonnéjsi typ osy C na soucasném trhu. V rezimu osy Cf
je zapojen servomotor a pohani rotaci vietena; doba zapojeni je

priblizné 1 sekunda.

» Systém Cf-osy a kotoucové brzdy, pracujici s Zivou nastrojovou
revolverovou hlavou, umoZniuji stroji provadét rtizné ukoly, jako je
vrtani, fezani zavitl a frézovani, vcetné interpolaci valcovych a
polarnich souradnic (podobné jako 4:-osovy otocny stlil na obrabécim

centru).

> Se servomotorem FANUC generujicim ultra vysoké rozliseni 120

milion0 pulzl na otacku vietena a 240 Nm (176 ft-Ib) tocivého

momentu (pokrac.) jsou obrobené povrchové Gpravy mnohem lepsi

Pt Cf-osa Vystup nez u osy Cs (pohanéné motorem vretena) vybavené stroje. Navic je
m (kw)

1 dynamicka presnost v rozmezi + 0,02° i pfi velkém Fezném zatizeni.
300 — — — — — —+ — —
240 Totivy moment (pokra€ovani) —0,75
200

r0,5

100

0
0 10 25 330tmin Interpolace polarnich soufadnic Cylindricka interpolace
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VYKONNE ZIVE NASTROJOVE VEZICKY

> Zivé nastroje a funkce Fizeni osy C u Fady GS-200 umoZuiji stroji provadét na obrobku vice tkol(, jako je
soustruzeni, frézovani, vrtani a zavitovani. Tim se eliminuje pracovni sila a doba cyklu a zaroven se snizuje ztrata

presnosti, k niz dojde, pokud se dil pfesune ze stroje na stroj.

P 12stanicov4 revolverova hlava GOODWAY s Zivymi nastroji
nabizi 12 stanic dostupnych pro Zivé obrabéni (néstroje s
Zivymi nastroji se otaceji pouze v pracovni poloze) a je

vybavena nezvedacim revolverovym kotoucem.

Zivy vystup nastrojti

Totivy moment

(Nm)
25

22
20
\

15 =

10

1000 2000 3000 4000 ot/min
Rychlost otaceni

O\ ¥

(Zobrazena revolverova hlava a pomocné vieteno. )

» Revolverova hlava GOODWAY s Zivymi nastroji vyuziva pokrocilou
technologii servo indexovani k dosazeni 0,2 sekundového indexovani

pro sousedni stanice a 0,5 sekundy pro stanice na opa¢ném konci disku.

» Diky nejnovéjsi technologii jsou Zivé nastroje pohanény stridavym
servomotorem, ktery poskytuje dostatecny vykon ve formé tocivého

momentu. Nyni Ize i ty nejnaroc¢néjsi ukoly zvlddnout bez potu.
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SCHOPNOST ZADNIHO OBRABENI

Tothg mament Vystup
(Nm) (kw)
. . . - - - 60
» U rady GS-200 je k dispozici 6" sklicidlo s vestavénym motorem
. x. s . 7,5 kW (30 min.
FANUC ( Integrated Motor ) pro zadni obrabéni s vykonem 7,5 kW 8 ‘ ( ) 7.5
\
(10 HP, 30 min.). \
40 } 5,5 kW ( pokraovani )
35 } 5
> Pojezd podvretena je na B-ose, ktery ma mimoradné Siroké kalené a } o o)
. 3 o 3 i o i 3 . - 3 ‘ 'oCivy moment min.;
brousené skfinové drahy. SkFifiové drahy jsou primo vytvarovany na 20 }
loZe stroje b&hem procesu liti. Jsou precizné opracované a Siroce " } Tuiwmmm{me_, 23
rozmisténé pro maximalni pevnost. 9:::::I:::::::::::;:::
|
|
0 I |
1500 5000 6 000 ot./min

> Automaticky pFenos soucasti obrobku z hlavniho vietena na vedlejsi vieteno Setfi pracovni silu a ¢as cyklu a zaroven

sniZuje ztratu presnosti, ke které dochazi pfi ru¢ni manipulaci se soulasti ze stroje na stroj.

NG me’ T Pt [ e e
I

e i B 4 F

A V,elky pramér Al Ovbrab,e?'l hlavniho vFetena 2, [temes il 08 [Fed e, 3. Podv’rétlen.ove obrabéni
dily. predni &asti. zadni ¢asti.

Dily z baru g1, Obrabéni hlavniho vietena g, Vytahovani tyce a odfezavani dili se Podvietenové obrabéni
" skladem. * predni €asti. " synchronizaci hlavniho a vedlejsiho vietena. ' zadni ¢asti.

> S kapacitou tyce @ 38 mm (1,50") je konfigurace pomocného vietena také idedlni pro obrébéni dlouhych obrobkd, jako jsou
htidele malého prdméru. Oba konce obrobku mohou byt podepreny hlavnim a pomocnym vietenem, coZz umoZziuje stfedni

¢ast(y), které maji byt pfesné opracovany.

L
L
ﬁi&

C. Dlouhd hidel C1. Obréab&ni hlavniho vFetena Vil &) e ] St i (e ol C3. Podvretenové obrabéni
. d|’|y. pFedni Cast. Casti) C2. s podporou hlavniho a vedlejsiho vietena zadni &ast.
obrobek.
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231,9 GS-200L: 1050
227,7
201,5
155 Z1-osovy zdvih GS-200 : 600
GS-200L: 1200
GS-200: 570 30
GS-200L: 1170
')
76 :J
) ° O
e — 2 2
2008 33
ﬁ735 ) O = °
g i o T °
2 ”‘t —] m.
: 3l f 2 — [fe——,
12" Chuck G odw 5
il 10" Chuck N — | %
L —— 8" Chuck N X g
o
o T
6" Chuc 6" Chiik £ z
| . S
A2-5 =] =
U rwl— |
wn
@ I ¥
Ql Q
30
N B = 1
2337 6" pomocné vieteno sklicidla
- Zdvih na ose Zs GS-200: 600
2 GS-200L: 1050
227,7
201,5

* 1 Pouze pro model S, nastrojovy systém a schéma ruseni viz strana 11 a 13.

Jednotka: mm
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MOZNOST OBRABENI V OSE Y

» Ovladani osy Y dale zlepSuje mozZnosti vicelohového obrabéni a

zlep3uje rGizné presnosti obrabéni. Je povoleno vysoce presné

zapichovani a vrtani mimo stfed v ose X.

X-axis

» S velkym mnoZstvim zdvihu v
oseY, 110 mm=+ 55 mm (4,33"
=+ 2,16"), Ize efektivné obrabét

Sirokou Skalu soucasti.

> U stroju vybavenych osou Y je véZ namontovana na sekundarnim
30stupriovém klinovém sedle na horni €asti sani osy X. Ob& osy Xa Y
maji extra Siroké kalené a brousené drazky, které se pfimo natvaruji na
sedla béhem procesu odlévani. Jsou precizné opracované a Siroce

rozmisténé pro maximalni pevnost.

Hrubé drazkovani

— Drazkovany profil

/S,
\

| PoZadovana drazka

-
profil

roQring pomoci polarni soufadnicové interpolace

» Drazkovani s ovladanim v ose Y vytvari

drazky s vy3Si presnosti.

®> Smeér pohybu osy Y

Zapichovani s dokon¢ovacim priichodem pomoci osy Y



Drzak naradi OD

Dvojity OD drzak néstroje

Drzék néstroje na oblicej

Drzék nastroje na oblicej

Upinaci blok
J25 Q Blok chladici kapaliny
CR-3077
Nastroje OD CV-3046 1‘
Cva0a5 ISR "EE?/ —
Upinaci blok ) !" TSl
m 0125 '%,
V3003 ’ | CR-3074 |
Upinaci blok
5025 m CR-3079
Nastroje pro oblicej CV-3093
CR-3080
o
ID nastroje & >
e
o= , ID drzak nastroje
1D néstroje rukav hladici kapalina skrz) |_ ® 4{ CV-3097
CR-3078
T - P
Vrtat rukav 7
(typ MT) et
— ID drzak nastroje
= — ~ (Chladici kapalina skrz)

ID Tools Sleeve
(Chladici kapalina skrz)

A
= ]
ID néstroje
= 2,

ID néstroje rukav

m 025 025 <

Nastroje OD

Max. Houpacka Praim.

Drzak nastrojt s dvojitym ID

Drzak nastroji s dvojitym ID

CR-3084

Drzék fezného néstroje

Drzék fezného nastroje

S
O
o>
)
10" chuck
Aﬁ 8" Chuck
g
) 8" Chuck

Sz
s

13

14

Max. Houpacka Priim.

.5’0 >
iy
800
4

PR Chuck

o
10" Chuck

Max. Houpatka Pram.

2620

Sy

Jednotka: mm



GS-200: 600

155 Z1-osa Zdvih GS-200L : 1 200
GS-200: 570 30
GS-200L: 1170
= 76 = =
[ A DU [
g 79
& = = S =
g A 20fF ~ 33
a O== == | [ == o
g i ﬂ =
1L 12" Chuck ’JL*‘csﬁ'O = ﬂ: =
10" Chuck 220 ol o5 ™ T 0
8" Ch kurva 251 - ‘<_l‘
<F =
L ] )|
6"|Chuck MT#3 @ | MT#3 =
1
| | o
Zdvih brkem: 12 0 (47) o A N
Zdvih konika Sl %
GS-200: 470 3
. >
367.7 GS-200L: 1100 = <
3659 N oo¢\m: H g
317 R A L (VR
335,5 Vestavény konik MT#3 Dead Center 0,5
21
12" Chuck 31
10" Chuck
8" Chuck
A
~C )
6"|Chuck | IMT#4 @ |MT#4
Zdvih brkem: 120 (99) ob 11
o OOL
Zdvih konika Qy QF ||
GS-200: 470 MT#4
367,7 GS-200L: 1100 21
365,9 31
361,7
335,5 MT#4 Live Center Pevny konik
155 Z1-osovy zdvih GS-200 : 600
GS-200L: 1200
GS-200: 570 30
GS-200L: 1170
L=l 76 | L=l =]
= 2 - g =
- - N
5 37 |85 33
2 :lj;: * 73;7 == OI‘
o 9 o =
o f R I — ,
12" Chuck 9 '\73 =~
10" Chuck g — o
[ 8" Chuck ? g‘ 70, <
Ml 6" Chuck H =
I 7: H ‘
{] 6" Chuck > H =]
I f A2-5]] Sm
t v
[+,) L
_ | & =T g
72» Zdvih na ose Zs GS-200: 570 | 30 8 ~ 2
10 GS-200L: 1020 8 P
113 S
122 E
233,7 i N
231,9 Zdvih na ose Zs GS-200: 600 6" pomocné vieteno sklicidla
2277 GS-200L: 1050
201,5

Jednotka: mm
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VYKON OBRABENI

Pfiklad t&Zkého Fezani OD ob ob

Vieteno E/ Rev Hloubka Vieteno Z-osa
Pfed fezem Po Fezu Rychlost . Rez / strana Zatizeni Zatizeni
108 mm 96 mm _ 0,30 mm 6 mm o o
1 (4[25,.) (3,77,,) 500 ot./min (0'01 1 8") (0,2362") 97 % 56 %
96 mm 82 mm , 0,32 mm 7 mm o
2 3.77") 3.22") 550 ot./min (0,0125") (0,2755") 112 % 67 %
Surovina: S45C Model: GS-200M
Pfiklad téZkého Fezanf ID ID ID VFeteno Hloubka Vieteno Z-osa
- F/ Rev. o
Pred Fezem Po Fezu Rychlost Rez / strana Zatizeni Zatizeni
74 mm 86 mm ) 0,30 mm 6 mm o
1 2,91") (3.38") 850 ot./min 0.0118")  (0,2362") 138 % 52 %
86 mm 94 mm . 0,40 mm 4 mm ® o
2 (3,39,,) (3[70.,) 650 ot./min (0'01 57,.) (0'1 575,,) 97 % 48 %
Surovina : S45C Model : GS-200M
Néstroje Rychlost vietena Rychlost posuvu Rychlost Fezani Hloubka Fezu
(mm) (ot./min.) (mm/min) (m/min) (mm)
Vrtat @16 HSS 350 35 10 N/A
—— 020 HSS 400 80 25 10
koncovy vrtak
Klepnutim M16 * P2.0 200 400 10 N/A

S




VYLEPSENA AUTOMATIZACE

» Volitelny presetér nastroje RENI SHAW HPMA vyuZzivd motorizované
rameno ke spousténi nastrojové sondy do polohy. Funkce automatické

kontroly nastroje dale zvySuje efektivitu doteku nastroje.

» Hyd raulické samostredici
pevné podpéry s asistenci osy
Z a zesileni prog r amma blecl
jsou k dispozici v riznych

velikostech.

TS,
e

> K dispozici jsou také voliteIné hydraulické lapace dilt, které Ize
naprogramovat k zachyceni.

> Volitelné podavace ty¢i Setfi pracovni silu a poskytuji vy3si
produktivitu automatickym podavanim ty¢ového materialu
do stroje po dokonceni kazdé casti. Systémy podavani tyci
BF-65 podavaci ty¢e do prdméru 65 mm ( 2,5") a systémy

podavani tyci BF-80 az 80 mm ( 3").

> Dostupné standardizované nebo
zakazkové portalové nakladaci/vykladaci
systémy poskytuji automatické operace
pro upnuti. Tyto flexibilni systémy Ize
integrovat do jednoho nebo vice stroj,

aby vyhovovaly Siroké Skale aplikaci.



FUNKCE

S: Standardni O: MoZnost C‘Cr\ G\}\
- Neni dostupny C: Kontaktujte GOODWAY véo \éa
VRETENO
) o Jednorychlostni S S
Konfigurace motoru hlavniho vietena 2 2
Dvourychlostni (0] O
Pevné zavitovani a orientace vietena S S
Kotougova brzda pro hlavni nebo vedlej3i vieteno o) o
Cf osa a kotoucova brzda pro hlavni vieteno*1 O O
Pomocné vieteno a 6" hydraulicky valec*2 o} o
Cs osa a kotoucova brzda pro pomocné vieteno*1 O é
ZADRZENI PRACE
8" S -
Hydraulicky duty valec pro skli¢idlo 10" - S
10" Big-Bore - -
6"*2 6 0O
8" o -
Duté skli¢idlo se 3 Celistmi a 1 sada mékkych elisti 10" _ O
10" Big-Bore
Tvrdé Celisti
Klestinové sklitidlo
Specilni pracovni sklicidlo
V pracovni zaraZce vietena
VloZka vietena (vodici pouzdro)
Singl

Nozni spinac pro ovladani sklicidla
Dvojnésobek

Programovatelny hydraulicky konik zakladny a pinoly
MT#3 mrtvy stied
NoZni spinac pro ovladani koniku singl
Dvojnésobek
Samostredici hydraulicka stabilni opéra
SIPPI P Sing!
Nozni spinac pro stabilni klidovy provoz
Dvojnésobek
Dvoustupnovy programovatelny tlak Upinani S,klmdla
Tah konika
VEZICKA
12stanicova véZ s nezvedacim nastrojovym diskem
12stanicova Ziva nastrojova revolverova hlava s nezvedacim nastrojovym diskem*1
Drzak naradi a pouzdro
Zivé drzaky nastroji*1
MEREN(
Presetovat nastroji RENISHAW HPMA

CHLADICI KAPALINA|

Motorizované rameno

3 kg/cm2
5 kg/cm2
10 kg/cm2
20 kg/cm2

Cerpadilo chladici kapaliny

Vysokotlaky chladici systém
Vysuvna nadrz chladici kapaliny

Skimmer na olej

Spina¢ priitoku chladici kapaliny

Spinac hladiny chladici kapaliny

Systém mezichladice chladici kapaliny
LIKVIDACE €IPU

Pravy vyboj
Zadni vyboj

Dopravnik tiisek s automatickym Zasovatem

Vozik na tfisky s odvodem chladici kapaliny
Vyhodit vzduch

Vyfuk vzduchu konikem

Chladici pistole

Sbérac olejové mihy

PODPORA AUTOMATICKEHO PROVOZU

Lapac dilt

Dopravnik pro prepravu obrobkd

Podavac tyci

Rozhrani podavace tyci

Portalovy nakladac / vykladac

Automatické dvere

- . 4 sady (8)
Externi vystup M-kédu 8 sad (16)
BEZPECNOST

PIné uzavrené hlidani

Blokovani dvefi ( véetné mechanického zamku )

Pohledové okénko odolné proti narazu

Kontrola zdvihu koniku*3

Kontrola zdvihu vélce sklicidla

Zpétny ventil valce sklicidla

Spinac detekce nizkého hydraulického tlaku

Over travel (mékky limit)

Funkce sledovani zatéze

OSTATNI

Vyménik tepla

Systém chlazeni klimatizace

Elektricka skrirka

Kompletni hydraulicky systém
Systém mezichladice hydraulického oleje
Pokrocily systém automatického mazani
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FUNKCE OVLADANI FANUC

Zobrazit 10,4" barevny LCD

Graficka funkce standard
Dynamicky
512 kB
1M bajta

Velikost GloZi§té partprogramu 2M bajtl
4M bajta
8 miliond bajta
400

Registrovatelné programy 1000
4000
99
128
200

Pary offset(i nastrojd 400
499
999
2000

Servo HRV Fizeni HRV 3

Automatické zélohovani dat

Synchronni / kompozitni fizen{

Prevod palcti / metrickych jednotek

Interpolace poléarnich soufadnic

Cylindricka interpolace

Vicenasobny opakuijici se cyklus

Pevné klepani

Funkce detekce neocekavaného poruchového momentu

Orientace vfietena

Konstantni regulace povrchové rychlosti

Detekce kolisani otacek vietena

Zabudované makro

Synchronni fizeni vietena

Uprava pozadi

Radius nastroje / Kompenzace poloméru 3picky nastroje

Vicejazy¢ny displej

Cs ovladani konturovani

SoustruZeni mnohouhelniku

Helikalni interpolace

PFimé programovani rozméru vykresu

Zatazeni fezani zavitu

Variabilni navlékani olova

Vicenasobny opakujici se cyklus Il

Pevné cykly pro vrtani

Kompenzace poloméru $picky nastroje

Srézeni hran/Roh R

Ovladani Al obrysu |

Editace vicedilného programu

Ruéni zpétny chod rukojeti

Ruéni zasah a navrat

Externi vstup dat

Pridani vlastniho makra

Inkrementalni systém C

Potitadlo provoznich hodin a dild

Funkce automatického vypnuti

port RS-232

Vstup/vystup pamétové karty (CF + USB)

Ethernet

Nadstandardni a volitelné prvky plati také pro modely L.

*1 Pouze pro modely M ( revolverové hlava s aktivnimi nastroji ).
* 2 Pouze pro modely S ( podvieteno ).
* 3 Standardni s moznosti koniku.
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SPECIFIKACE STROJE

KAPACITA

Max. kyvny pramér
PFehoupnéte se pes sedlo

Max. primér otaceni*1

Standardni prdmér otaceni*
Max. délka otaceni*

Max. hmotnostni zatizeni*2
Velikost sklicidla*3

Kapacita baru

VRETENO

Otvor protahovaci trubkou
Otvor skrz vieteno
Primér loZiska vietena
Hydraulicky valec
Vretenovy nos

Vykon motoru (pokrac.)
Vykon motoru (30 min.)
PIna vystupni rychlost motoru
Systém pohonu vietena
Pomér pohonu vietena
Rozsah otacek vretena
PIn& vystupni rychlost vietena
Kroutici moment vietena (pokrac.)

Kroutici moment vietena (30 min.)

2-RYCHLOSTNI VRETENO (VOLITELNE)

Rozsahy otacek vietena

PIna vystupni rychlost vietena

Kroutici moment vietena (15 min.)

Kroutici moment viretena (30 min.)

L
H
L
H
L

H

VRETENO Cf-AXIS (VOLITELNE)

Pomér pohonu osy Cf
Cf-osa rychla

Vystup tocivého momentu na ose Cf (pokrac.)

Min. Uhel indexovani vietena

Dynamickd presnost

GS-200 / 200L

59T mm /1191 mm

170 kg
8"
@51 mm

@52 mm
@ 66 mm
@ 100 mm
g"
A2-6

4:5
48 ~ 4800 ot./min
600 ot./min
175 Nm
239 Nm

48 ~ 1 200 ot./min
1201 ~ 4800 ot./min
400 ot./min
600 ot./min
358 Nm
239 Nm

Specifikace se mohou bez upozornéni zménit.

* 1 Jednotlivé modely se mohou lisit, viz vykresy interference.

* 2 Obrobek podepreny skli¢idlem a konikem.

* 3 sklicidla volitelné.

* 4 Volitelny 10" hydraulicky valec s velkym prdmérem a skli¢idlo poskytuji kapacitu ty¢e @ 78 mm (3,07").

GS-260 / 260L
@ 650 mm
@ 500 mm
@ 420 mm
@ 205 mm
560 mm /1160 mm

230 kg
10"
@ 65 mm

@ 65,5mm
@76 mm
? 120 mm
10"
A2-8
11 kW
15 kw
750 ot./min
Pimy Femenovy pohon
2:3
40 ~ 4 000 ot./min
500 ot./min
210 Nm
287 Nm

40 ~ 1 000 ot./min
1001 ~ 4000 ot./min
335 ot./min
500 ot./min
429 Nm
287 Nm

1:120
33 ot./min
240 Nm
+0,001°
+0,002°

W : Metrické

GS-280 / 280L

534 mm /1134 mm

250 kg
10"*4

@75 mm *4

@76 mm

@ 90 mm

@ 130 mm
10"*a
A2-8

712
35~ 3500 ot./min
440 ot./min
239 Nm
327 Nm

35~ 875 ot./min
876 ~ 3 500 ot./min
295 ot./min
440 ot./min
490 Nm
327 Nm



OSY XaZzZ

Max. Pojezd v ose X*1

Max. Pojezd v ose Z*1
Rychlosti os X/Z

Typ posuvné cesty

Sazby krmiva

Servomotor osy X
Servomotor osy Z
Kuli¢kovy Sroub osy X @ / stoupani
Kulitkovy Sroub osy Z @ / stoupéni
Tah os X/ Z ( pokracovani)
VEZICKA

Stanice

Indexovaci jednotka

Rychlost indexovani

PFesnost

OD rozmeér stopky nastroje

1D velikost stopky nastroje

ZIVE NARADI (VOLITELNE)

Stanice

Zivé nastrojové stanice
Zivy hnaci motor nastrojd
Zivy kroutici moment nastroje

Typ indexovaciho pohonu
Rychlost indexu

OD rozmér stopky nastroje

ID velikost stopky nastroje
Velikost stopky Zivého nastroje
Rozsah otacek pro Zivé nastroje
OSAY (VOLITELNE)
Max. prdmér otaceni
Max. Pojezd v ose X*1

Max. Pojezd v ose Y*1
Rychlosti os X /Y

Typ posuvné cesty

Sazby krmiva

Servomotor osy X
Servomotor osy Y
Kuli¢kovy Sroub osy X @ / stoupani
Kuli¢kovy Sroub osy Y @ / stoupani

Tah os X /Y ( pokracovani)

W : Metrické

GS-200 / 200L GS-260 / 260L GS-280 / 280L
+10 mm, - 200 mm, - 30 mm
+30 mm, - 570 mm /+30mm,-1170 mm
20 m/min. / 24 m/min.
Kalené a brougené zpUsoby krabice
1~ 4800 mm/min.
AC 2,7 kW
AC 2,7 kW
@ 32 mm / Roztec 6
@ 36 mm / Roztec 8

1282 kgf /961,8 kgf

12
Stridavy servomotor FANUC
0,2 sec. Sousedni / 0,5 sec. 180 stupnd (jeden krok)
Polohovani: + 0,00069°, Opakovatelnost: + 0,00027°
(] 25 mm
Do @ 40 mm

12
12 (Nastroje s Zivymi nastroji se otaceji pouze v pracovni poloze.)
AC 4,5 kW
22 Nm (Pokracovani)
Stfidavy servomotor FANUC
0,2 sec. Sousedni / 0,5 sec. 180 stupnd (jeden krok)
[]125mm
Do @ 40 mm
1~20 mm kleStiny ER 32

10 ~ 4000 ot./min

@ 340 mm
+10 mm, - 160 mm, - 100 mm
110 mm =+ 55 mm
20 m/min. /10 m/min.
Kalené a brousené zp(isoby krabice
1~4800 mm/min.
AC 2,7 kW
AC 2,7 kW
@ 36 mm / Roztec 8
@ 32 mm / Roztec 6
961,8 kgf. /1282 kgf

Specifikace se mohou bez upozornéni zménit.

* 1 Jednotlivé modely se mohou lisit, viz vykresy interference.
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SPECIFIKACE STROJE

KONIK (VOLITELNE)
Stfedovy kuZel brka

Prmér brka / pojezd
Pojezd zékladny konika*1
Programovatelny brk / zdkladna

Programovatelny zakladni typ

PODVRETENO (VOLITELNE)

Standardni primér otaceni

Velikost sklicidla*2

Otvor skrz vieteno
Primér loZiska vietena
Hydraulicky valec
VFetenovy nos

Vykon motoru (pokrac.)
Vykon motoru (30 min.)
PIn4 vystupni rychlost motoru
Systém pohonu vietena
Pomér pohonu vietena
Rozsah otacek vretena

PIn4 vystupni rychlost vietena
Kroutici moment vietena (pokrac.)
Kroutici moment vietena (30 min.)
Pojezd v ose Zs*1

Rychla osa Zs

Typ posuvné cesty
Servomotor osy Zs

Kulovy Sroub osy Zs @ / stoupani

Tah v ose Zs (pokrac.)

W : Metrické

GS-200 / 200L GS-260 / 260L GS-280 / 280L

MT#3 (vestavény typ vietena, Zivé brko)
@ 85 mm /120 mm
470 mm /1100 mm
Ano ano

Umisténi pomoci voziku osy Z pomoci uZivatelsky privétivého programovani maker

@ 152 mm
6"
@ 46 mm
@ 80 mm
6"
A2-5
5,5 kw
7.5 kW
1500 ot./min
Vestavény motor (integrovany motor)
11
60 ~ 6 000 ot./min
1500 ot./min
35Nm
48 Nm
+30mm, - 570 mm /+30mm, -1020 mm
24 m/min.
Kalené a brougené zpGisoby krabice
AC 1,8 kW
@ 36 mm / Rozte¢ 10
769 kgf

LAPAC DiLU HLAVNTHO VRETENA (VOLITELNE)

Max. priimér dilu
Max. délka dilu

Max. hmotnost dilu

@260 mm
180 mm
4 kg

Specifikace se mohou bez upozornéni zménit.

* 1 Jednotlivé modely se mohou lisit, viz vykresy interference.

* 2 Sklicidlo volitelné.



VSEOBECNE

NC ovladac

PoZadavek na napéti / vykon
Kapacita hydraulické nadrze
Kapacita nadrze chladici kapaliny

Cerpadlo chladici kapaliny

Hmotnost stroje

Hmotnost stroje ( modely MS))

W : Metrické

GS-200 / 200L GS-260 / 260L

FANUC O/TF

GS-280 / 280L

AC 200/ 220 +10 % az-15 % 3 faze / 26 kVA

301
2001
0,5 kW ( , 60 Hz) pfi jmenovitém tlaku 4,2 bar
4800 kg /5600 kg
5000 kg /5800 kg

RoamEn At Stroj: 2 670 /3500 x 1 900 x 1 900 mm Strojw /
y 0saY:2670/3500x2040x 2260 mm
Specifikace se mohou bez upozornéni zménit.
* 1 Jednotlivé modely se mohou lisit, viz vykresy nize.
ja
—~ 600 (23,7")
N
S
™
I
- I
s _ -
S
‘ E F G ‘ D |
\ ‘ = ] : |
e o
T —y
| A B |
MODELY A B C D E F G H ja
2670 1,840 1,890 1,955 2430 1000 1900 3940 5930
65-200/260/280 (105,2") (72,5") (745" (770" (957"  (39.4")  (749")(1552")(2335")
35001 760 1900 1900 3500 1050 24503860 7 600
G5-200L /2601 / 280L (137,8") (69,3") (74.9")  (74.9")(137,8")(41,4") (96,5")(152,0") (299,3")
26701810 2260 192024301000 190039105930
GS-200/ 260/ 280 (OSa Y) (1 05,2") (71 ’3n) (89,0”) ( 75,6" ) ( 95,7n ) ( 39,4u ) ( 74,9n ) ( 153'4n ) ( 233'5" )
3500 1 840 2260 204035001050 2 450 3 940 7 600
GS-200L /260L /280L (0saY) 137 gn (72,57 (89,0  (80.4")(137,8")(41,4") (96,5")(155,2" ) (299,3")

Jednotka: mm (palce)
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THE ULTIMATE MACHINING POWER

7O0DW::Y

Spoleénost GOODWAY MACHINE CORP.

GOODWAYCNC.com

HLAVNI siDLO
¢.13, 5thRoad, Taichung Industrial Park,
Taichung City, 407, Tchaj-wan E-mail:

goodway@goodwaycnc.com

POBOCKA STREDNIHO TAIWANSKEHO VEDECKEHO PARKU
¢. 38, Keyuan Road,

Central Taiwan Science Park.Taichung,

Taichung City, 407, Taiwan

TEL : + 886-4-2463-6000

FAX : + 886-4-2463-9600

GOODWAY MACHINE (WUJIANG) CO.,LTD

C. 4888, East Lake Taihu Avenue, zéna
ekonomického a technologického rozvoje
Wujiang, Jiangsu, Cina

Prodej Hotl ine : + 86-512-8286-8068
Servis Hotline : + 86-512-8286-8066

FAX: + 86-512-8286-8620

E-mail: goodway@goodwaycnc.cn

Copyright 2020 by Goodway Machine Corp. V3echna prava vyhrazena.
G-GS-200-EN-202002



