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DMU | RADA DMC monoBLOCK

mMonoBLOCK -
Benchmark ve vSech sektorech

Rada monoBLOCK mé koncepci stroje pro kazdy sektor: At u? jde o 50sé simultdnni obrabéni, vysoce
dynamické vysokorychlostni frézovani, integrované frézovaci soustruzeni, fezani s vysokym krouticim
momentem nebo Siroké pole produktivniho obrabéni dild v 5 osach. Se stroji monoBLOCK se kazdy

vyrobeny komponent stava plsobivym mistrovskym dilem.
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Kylova nosna deska
pro plachetni jachtu



LETECKY PROSTOR

Kryt pfevodovky z Komponenta struktury Turbinovy kotoug vyrobeny z Inconelu
nastrojové oceli vyrobeno z hliniku

—

Peltonova &epel z nastrojové oceli Titanovy kolenni kloub Réafek vyrobeny z hliniku
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CENTRUM EXCELENCE

C. 1 v technologické dokonalosti

Synergie mezi vyrobcem strojl a vyrobcem komponent musi zapadat. Se dvéma centry
technologické dokonalosti DIE & MOLD a AEROSPACE v Pfrontenu nabizi DMG MORI svym
zakaznikdm odborniky na Urovni oci, ktefi znaji prdmyslova odvétvi, jeji pozadavky i hrace a
budouci vyvoj. Zadkaznici mohou ocekavat poradenstvi od holistickych technologickych reSeni

aZz po vyvoj procesut na kli¢ napfic stroji, tj.: konstrukce stroje, nastroje, upinaci systémy,

programovani

DIE & MOLD EXCELLENCE CENTER

+ Vice nezZ 50 let zkuSenostia vice nez 20 000 Uspésnych . ~ s .
zakaznikl v sektoru DIE & MOLD ZVyraznen I StrOJe

+ Holistické produktové portfolio pro kazdého
Obrobky od 10 do 6 000 mma do 150t

+ speedMASTER vietena az 30 000 ot./min
nebo az 200 Nm

+ Standardizované a individualniAutomatizace + Pfimy pohon v ose C pro dynamické obrabéni a

+ Nejlepsi kvalita povrchu do 0,15 pm diky nejlepsi kvalitu povrchu

trvale pfesnym linedrnim pohondim se
zrychlenim az 2 g a méficim systémdm od
MAGNESSALE

+ Exkluzivni cykly technologie DMG MORI a softwarové
moznosti: 3D quickSET pro nejvyssi kinematickou presnost,
ATC pro optimalni kvalitu povrchu

+ Balicek Die & Mold, sestavajici z:

- NC otoc¢ny oto¢ny stll Direct Drive C-osa
- VCS dokonceno

- ATC (cyklus ladéni aplikaci)

DMC 65 monoBLOCK s RPS3



CENTRUM EXCELENCE LETECTVI

Pres20 let zkuSenosti s technologiemi
pro vSechny aplikace a materialy

Proces zeleného tlacitka

Vyvoj procesl s ohledem na méFeni a monitorovani
pro zajiSténi bezobsluzné vyroby s maximalni
spolehlivosti procesu

Aditivni vyroba: B LIS K 05
Laserové platovani a selektivni laserové taveniv
praskovém lozi

Stroj:DMU 65 monoBLOCK
Dimenze:g 450 x 120 mm
20 let technologie frézovani-soustruzeni Material:TiGAI4V
Nejlepsi ve své tfidé pro pouzdra a rotatory

Novy:technologie integrace brouseni

Zvyraznéni stroje

+ Motorova vietena s az 30 000 ot./min (67 kW, 40 Nm) pro
obrabéni konstrukénich hlinikovych soucasti s malymi a
sloZitymi dutinami

+ Vysoce dynamicky oto¢ny oto&ny stll s pfimym pohonem v
ose A/C pro rychlé zpracovani

+ Monitorovani procest prostfednictvim technologickych
cykld DMG MORI MPC, TCC a také softwarovych fesent,
jako je CONDITION ANALYZER

+ Pokrotilé moznosti obrabéni prostfednictvim technologickych cykl(i
DMG MORI, napf. interpolaéni soustruZeni, excentrické soustruzeni
nebo stridava rychlost

DMU 65 monoBLOCK
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DMU | IV?AI_DA DMC monoBLOCK

Vsestranny!

At'uZ se jedna o individualni nebo univerzalni, strojni koncepce stroja

monoBLOCK s jejich komplexni Skalou moZnosti poskytuje feSeni pro kazdou

aplikaci. Siroké $kala feeni stoltl od vysoce dynamického 50sého obrabéni s
vieten jsou zdkladem pro optimalni konfiguraci vaSeho stroje. Velké dverni
otvory s jedine¢nym pristupem do pracovniho prostoru poskytuji obsluze
pulsobivou volnost a perfektni manipulaci.

ERGONOMICKY PRESNY

+ Velky dverni otvor s jedine¢nym pfistupem do + Komplexni opatreni pro chlazeni, vysoce vykonné chladici
pracovniho prostoru i s ménicem palet jednotka a multisenzorova kompenzace jako standard

+ Neomezené zatiZeni jefabem az 2 600 kg + Presnost polohovani az 5 pm ve standardni verzi

+ Nejkompaktnéjsi stroj na trhu s plidorysem + Tuhé konstrukce s vysokou statickou hmotnosti a
pouhych 8 m2(DMU 65 monoBLOCK) vyvéazenymi pohyblivymi ¢astmi

+ Rychlé a snadné nastaveni diky + 55mm véleckova vedeni ve viech osach (45mm u 65er)

tfibodové podpore

Poznamka:
Vysledky obrabéni a vykonnostnich zkou3ek uvedené v tomto katalogu je tfeba brat jako pFiklady. Vysledky se mohou
mirné lidit v zavislosti na podminkach na misté a Feznych podminkéach.



oBLOCK®

UNIVERZALNI

Univerzalni - oto¢ny otoény stll s jednoduchym

nebo dvojitym pohonem

Frézovani a soustruzeni - kompletni
obrabéni az 5400 Nm

Dynamic - 3 rizné moznosti stolu s
pfimym pohonem na osach Aa C

Produktivni - s az Sesti paletami v systému

CELOS

monoBLOK

Ergonomicky

Presny
Univerzalni

CELOS

AgA Vice nez 35 let

CHAMPION ;i\ ;2enosti s 5 osami

VAV,

CELOS

+ CELOS od DMG MORI umozriuje
konzistentni spravu, dokumentaci a
vizualizaci
zakazkovych, procesnich a strojnich dat

+ CELOS lze rozsifit o aplikace a je také
kompatibilni se stavajicimi aplikacemi vasi
spole¢nosti
infrastruktury a programy

5
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DMU | RADA DMC monoBLOCK

Jedine¢na ergonomie!

Se stopou 8m:z, monoBLOCK je nejkompaktné;si stroj ve své tfidé na trhu. Dokonala
dostupnost a viditelnost pracovniho prostoru také poskytuje maximalni
spokojenost uZzivateld! Pracovni plocha mdZze byt zatiZzena i shora.

E Tribodova podpora

s inherentné tuhym monoBLOCKem a konstrukci jefabového
haku pro rychlou instalaci

5 mof1 1
[ oms MOEL

MozZnost paletizace

s neomezenym pristupem do pracovniho prostoru

E Optimaini odvod tfisek
a odvod tfisek ze stroje dozadu - velky otvor tfisek 1
385 x 1 000 mm (65: 860 x 640 mm, 85: 1 080 x 800
mm, 105: 1 180 x 1 000)

Bl Nerezové kryty v pracovni oblasti

Prevence znecisténi a nejlepsi dostupnost

B Nejkompaktnéjsi stroj na trhu

jen 8mzprostoru potfebného pro DMU 65 monoBLOCK
(12,3 mzpro 85, 18,2mzpro 105 a 28,5m2za 125)

B CELOS

zjednodusuje a urychluje proces od napadu az
po hotovy produkt

Vylepsena funk&nost
Bezpecnostni sklo Ize vyjmout z vnéjsku stroje

n Zachovani hodnot / povrcht s dlouhou Zivotnosti

Prémiova fada postavena na vysokém standardu pro vynikajici odolnost
proti poskrabani a ochranu proti poskozeni



Ergonomicky

Presny

NEOMEZENY =
NAKLADANI JERABEM Univerzani
AZ 2 600 kg CELOS

HLAVNI UDAJE

+ Velky dveFni otvor s jedine¢nym pfistupem do
pracovniho prostoru pro rychlé a ergonomické
nastaveni obrobku a néstrojd

+ Nakladani jefabem shora pres stfed stolu

+ Otevieni dvefi az 1900 mm
(1310/1500/1650 mmnaDMU65/85/105
monoBLOCK)

+ PlIny pFistup k pracovni oblasti a zdsobniku
nastroj, a to i s automatizaci

SNADNA UDRZBA

Odsavani olejové mlhy pres zasobnik«

Jednotka chladici kapaliny

Zasobnik s vyménikem nastrojl s otoénym ramenem az pro 180 nastrojd
Ovladaci skfif pod zasobnikem néradi

Odvoz ¢ipl dozadux

~J-Jol~Q=)>]

Nejlepsi dostupnost centrainiho Fluidboxu

*Volba

CELOS
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DMU | RADA DMC monoBLOCK

Presné a stabilni -
pro dokonalé vysledky obrabeni

Rada monoBLOCK poskytuje diky své extrémni tuhosti a stabilité optimalni
moznosti frézovani, nejlepsi obrabéci vykon a vynikajici troven presnosti.

Téchto nejvysSich drovni vykonu je dosazeno vysokou statickou hmotnosti
monoBLOCKu a detailni FEM analyzou. Hmotnost optimalizovana
Pohyblivé ¢asti EN GJS 600-3 poskytuji vysokou dynamiku procesu.

Standardni opatfeni chlazeni

Chlazené motory os X, Ya Z

[~ [ -

Chlazené motory os Aa C

Chlazené ozubené kolo osy C

Chlazena deska motoru motortios X, Y aZ
Vnitfné chlazeny pohon X, Y a Z kulickovym Sroubem

Chlazené linearni vedeni v ose Z

(~ o B - -~

Chlazené kulickové Sroubové loZisko v ose Z

Konstantni teplota ve stroji pokrytim osy Y a
pouzitim ventilatorl (dva v ose X, jeden v ose Y)

Multisenzorova kompenzace ctyfi senzory:
VFeteno, kabina, Y-sané, télo stroje, zvySeny pocet
kompenzacnich opérnych bodl C-osa

Chladici jednotka 4,3 kW Linearni enkodéry v osach X, Y aZ

OBSAHLY

CHLADICI OPATREN{

NA MAXIMUM
DLOUHODOBA PRESNOST
JAKO STANDARD



Ergonomicky

Presny

Univerzalni

CELOS

monoBLOK - MAXIMALNE I
STABILITA OD JEDNOHO ODLITU

Tuhy monoBLOCK koncept

Jednodilny sloup s velkymi, stabilnimi kluznymi drdhami, 55mm
véleckovymi vedenimi ve viech osach (45mm u 65)

Maximalni stabilita diky velkému loZisku YRT v oto¢ném
oto¢ném stole a velkym kulickovym Sroublm ve viech osach,
napfF. 460 mm YRT a do max. 63mm kulickové Srouby na DMU
105/ 125 monoBLOCK

Optimalizace MKP v3ech soucasti

Upinani oto¢ného oto¢ného stolu

Obrobek

Forma Bobby Car, povrchova
Uprava Ra < 0,4 ym
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DMU | RADA DMC monoBLOCK

Individualni nebo univerzalni -
reseni pro kazdou aplikaci

y

UNIVERZALNT | FREZOVANI A SOUSTRUZENT
OTOCNY OTOCNY STUL S JEDNODUCHYM | KOMPLETNI OBRABENI
NEBO DVOJITYM POHONEM JMENOVANY DO 5 400 Nm

Maximalni produktivita diky
kompletnimu obrabéni
jeden stroj s rychlosti az 1
200 ot./min

50sé simultanni obrabéni do 2
600 kg a obrabéni zapornych
ahla

DLOUHODOBA PRESNOST | DYNAMICKE |
OTOCNY OTOCNY STUL S PRIMYM PRIMY POHON V OSY A A Cs
POHONEM V OSE C+

Vysoce dynamicka technologie
pfimého pohonu v osadch Aa C
(tandem) pro nejvy3si Groven
presnosti a dynamiky

Nejvy3si dlouhodoba
presnost (i s kontinualnim
provoz) a dynamika
(soucasny provoz) v ose

C

*neni k dispozici pro DMU 105 / 125 monoBLOCK **k dispozici pro DMU | DMC 65 monoBLOCK



OD SiLY DO - Ergonomicky
VYSOKA RYCHLOST - PFesny

NEJSIRSI SORTIMENT ' .
VRETENA NA Univerzalni
TRH 1 CELOS

AZ 30 000 ot./min a tocivy moment 430 Nm

speedMASTER - High-tech
motorova vietena s nejlepSim
vykonem a presnosti

Modularni technologie pro nejrychlejsi
a nejhospodarnéjsi opravy

SK50 | HSK-A100 k dispozici pro DMU
| DMC 85 monoBLOCK nahoru
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ERGO!

(e meame A1l 2

peus

goog

CELOS

CELOS NA ERGO&GraOVLADANI POMOCT
21,5” MULTI-DOTYKOVE OBRAZOVKY

Standardizované Méfitelny

Jednoduché obsluha stroje pro viechny nové S DMG MORI MESSENGER jsou viechny stavové informace

high-tech stroje od DMG MORI. propojenych strojli a zafizeni dostupné na prvni pohled. Pravidelné a
automatizované reporty zvySuji transparentnost vyroby.

End-to-end

End-to-end administrace, dokumentace a vizualizace Odolné vicibudoucnost

zakazkovych, procesnich a strojnich dat. Jednoducha aktualizace CELOS nezavisla na PLC na nejnovéjsi

verzi z kazdé existujici verze. Data jsou spolehlivé migrovana a
vSechny funkce podporované PLC pak budou dostupné v piném
rozsahu.

OTEVRENO

PFimy import dat z MES a ERP systém(. Integrace
jakéhokoli externiho programu a webového obsahu.



DMU | RADA DMC monoBLOCK

CEL(S- Z ndpadu
k hotovému vyrobku

Ergonomicky

Presny

Univerzalni

CELOS

CELOS nabizi standardizované uzivatelské rozhrani pro vSechny nové high-tech stroje DMG

MORI. Aplikace CELOS APP umoZzriuji komplexni administraci, dokumentaci a vizualizaci

objednavkovych, procesnich a strojnich dat. To také zjednodusuje, standardizuje a

automatizuje obsluhu stroje. Standardni APP podporuji obsluhu stroje pfi pfipravé,

optimalizaci a systematickém zpracovani vyrobnich zakazek.

APLIKACE CELOS - 3 PRIKLADY

PRACOVNI MANAZER

Systematické planovani,
administrace a priprava zakazek.

Strojové zaloZend tvorba a konfigurace
novych zakazek

Strukturované ukladani viech dat a dokumentt
souvisejicich s vyrobou

Automaticky import dat objednavky
pomoci funkce importu zakazky

APLIKACNI KONEKTOR

Vase aplikace pfimo na stroji.

Integrace vlastnich systémd (napf. MES, ERP) a do

intranetu / internetu pfimo na CELOS mac

Vytvoreni az 20 vlastnich pfipojeni jako
CELOS APPs v uzivatelském rozhrani CELOS

Jednoduché dalkové ovladani (RDP nebo VNC)
nebo webové pfipojeni pfimo z CELOS

POSEL

Aktudlni stavova data ze sitovych stroji a
zarizeni ve vyrobé na prvni pohled

DMG MORI Monitoring pro vSechny stroje a
vyrobu propojené pres DMG MORI Conne

Automaticky generované jednostrénkové prehledy

Maximalni flexibilita diky vytvareni
prizpisobenych dashboard(
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TECHNOLOGIE RiZEN]

Stroj MPC 2.5
Kontrola ochrany

+ Rychlé vypnuti v pfipadé havarie

+ Monitorovani to¢ivého momentu pro vrtani a Fezani zavitd

+ Monitorovani vibraci b&hem procesu

+ Stanoveni opotrebeni nastroje, prevence zlomeni vrtaku
+ Analyza nevyvazenosti nastrojd

+ Diagnostika stavu loZisek frézovaciho vfetena

+ NOVY:Automatickd vyména sesterského nastroje v

zavislosti na Zivotnosti nastroje a reakci MPC v procesu

Vizualizace v

CELOS Sid eScreen nabizi a
vyCistit  pohled na proces
hodnoty, wa krouzky a limity.

MPC DIAGNOS

MPC SPINDLE GRAPH

MPC PEAKMETER

Nerovnovaha, vibrace, naraz




TECHNOLOGIE RIZENI

VCS Complete - volumetricka
kalibrace stisknutim tlacitka

+ Geometricky otisk stroje, objemova
kalibrace stisknutim tlacitka

+ Detekce a kompenzace geometrickych,
polohovacich a uhlovych chyb vSech os

+ Snadna manipulace a realizace
zakaznikem pfimo u stroje

+ Zaznam dat pro dalSi analyzu

1:Kalibragni koule

2:Karbonova ty¢
3:Magnet

ODCHYLKA PRESNOSTI (um)

um Mozna odchylka pFesnosti
bez VCS Kompletni

Diky konstantni presnosti

Kalibrace VCS s VCS Complete

Zivotni cyklus
T
10 (roky)
Porovnani odchylky pfesnosti v pribéhu Zivotniho cyklu obrabéciho
stroje s a bez VCS Complete. Kromé pocatecni optimalizace presnosti Ize

pFesnost stroje optimalizovat pfi kazdé kalibraci VCS v priib&hu celého
Zivotniho cyklu.

=
~
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Exkluzivni, volitelné dostupné cykly technologie DMG MORI

3D quickSET

Rychlé a snadné
pro maximalni presnost

+ Sada nastrojl pro kontrolu
a korekci kinematické
presnosti konfiguraci
5osych strojd

+ VSechny varianty hlavy a

vsechny osy stolu

TCC - Tool Control Center
Bezpecnost a efektivita procesu

+ Detekce tfisek na planzeté a
kuZelu nastroje
+ Monitorovani tazné sily

+ Rizeni bfitu v procesu sledovanim
symetrie ohybového momentu na
brit

+ Vizualizace ohybového
momentu v ¢ase pomoci grafu

ATC - APLIKACE
CYKLUS LADEN{

Optimalizace procesu
stisknutim tlacitka

+  Procesné orientované ladéni pohonu posuvu

+ Minimalni doba obrabéni s
maximalni kvalitou soucasti bez
ohledu na hmotnost obrobku

+ Vysokd kvalita povrchu pFi dokon&ovani

UDRZBA
BALICEK 4.0

Snizena udrzba bez ru¢niho
zasahu

+ Automatické rozpoznani sily
vtaZzeni nastroje pro trvale
vysokou stabilitu procesu

+ Preddefinovany cyklus pro
automatické mazani, kazdych 75 h
nebo po 20 000 vyménach nastroju

+ Detekce netésnosti a méreni vyuziti

pneumatického systému

+ + o+ o+

LASEROVE MEREN{
BALENI SNIMACE

Roz3ifené moznosti méreni s
laserovym méricim senzorem
MéFeni drazek a drazek

Méreni v téZzko dostupnych mistech
Méreni jednotlivych bodd

Baleni s manudlni a
automatickou kalibraci

MULTITOOL

Zkracené Casy vymeény nastrojl

Efektivni pouZiti vicehrotovych
soustruznickych nastroju s vice nez jednim
bFitem na soustruhu a fréze

Nékolik ,sesterskych nastroji” na jednom

hlavnim drzaku nastroj
SniZeni ¢asl vymény nastrojl

Setfi misto v zasobniku nastrojd



TECHNOLOGIE RIZENI

Spickové CNC pro bezpe&né procesy
a maximalni presnost

SIEMENS 840D
SLV PROVOZU

+ Vysoce zjednodusené interaktivni
programovani s identickym
wvzhledem a chovanim” pro
soustruzeni a frézovani

+ SINUMERIK Provoz

uzivatelské rozhrani
+ ATC:, 3D quickSET+

+ Vvykonny 32bitovy multiprocesorovy
systém a fadi¢, 1 GB RAM

+ Rychla doba zpracovani
bloku cca. 0,6 ms

+ Doprednd funkce az pro 150
NC blokd (s moznosti
parametrizace)

+ Graficka simulace procesu obrabéni
s pohledem shora, zobrazenim ve
tfech rovinach a 3D zobrazenim;
synchronizované zobrazeni béhem
procesu obrabéni

+ Balicek DECKEL MAHO MDynamicsx,
volitelnd optimalizace povrchové
Upravy a rychlosti pro vyhlazeni
prechod povrchl

*Volba

+ 4+ o+ o+

HEIDENHAIN
TNC 640

Unikatni, vysoce detailni
3D simulaéni zobrazeni

Optimalizované TNC

uZzivatelské rozhrani

Rozhrani sériového ovladace
HSCI - HEIDENHAIN

Konverzaéni popf
ISO programovani

Rychlé generovéni programu s

programovénim ve formétu prostého textu
Grafické programovani
Monitorovani kolize (DCM)
ATC+, 3D quickSET+

Vykonny dvoujadrovy procesor
(Intel i7-3, 2 jadra)

Optimalizované ADP

(Advanced Dynamic Prediction)
fizeni pohybu pro vylepSené
povrchy a rychlejsi obrabéni (doba
zpracovani bloku krat3i nez 0,5
ms)

Dynamicka dopredna funkce
bez omezeni cesty

Dynamicka ucinnost s adaptivnim
fizenim posuvu AFC a trochoidnim

frézovanim jako standard (Active
Chatter Control ACC volitelny)

*Volba

MAPPY Vi«

Na bazi FANUC

UZivatelskd pamét standardné
s velkou kapacitou 6 GB 19

Vybaveno jednoduchou a snadno
sledovatelnou funkci
konverzacniho programovani

Rychly pfistup k poZzadovanym
informacim pomoci funkce
ru¢niho vyhledavani dat

Dva multidotykové panely

3D simulace obrabéni pro
snadnou kontrolu geometrie

6-ti okénkovy displej pro
soucasné kontrolu
pozadovanych informaci o stroji

Vylep3ené nastaveni zobrazenim
poZadovanych informaci o stroji
podle operace

*Volba
** k dispozici pouze pro DMU 75 monoBLOCK



Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovladani
Prehled

>Pracovni oblast

Technicka data

DMU | RADA DMC monoBLOCK

monoBLOCK - Velka pracovni

plocha na nejmensi plose

Skutecna velikost vychazi zevnitf. Pri kompaktnim pldorysu mize fada monoBLOCK pojmout
obrobky az do praméru 1 400 mm a hmotnosti 2 600 kg. Pracovni prostor Ize bez omezeni zatéZovat
shora a ¢astecné i diky standardnimu nerezovému oplasténi pracovniho prostoru si stroje

zachovavaji svou hodnotu.

jen 8mz jen 12,3 m2
Stopa Stopa

DMU 65 monoBLOCK DMU 75 monoBLOCK DMU 85 monoBLOCK

Oto¢ny otoény st Oto¢ny otony stdl Otocny oto&ny stul«
Cestovani X/Y/Z mm 735/650/560 750/650/560 935/850/650
Velikost stolu mm 2 650 2 650 2 850 x 750
Maximalni zatizeni kg 600 /1 000+ 600 1000/ 1 500+
Rozméry obrobku mm

590 590 )
8 8
i & gl B 2} &
<

1,040

* podrobnéjsi rozmérové vykresy na vyzadani, omezeni zavisi na thlu nato¢eni,~oto¢ny oto&ny stdl s dvojitym pohonem



jen 18,2 m2

GLOBALNE UNIKATNI -
NEJVYSSI MAXIMALNI ZATEZ

50sé simultanni obrabéni s oto¢nym otocnym stolem pro
soucasti o hmotnosti az 2 600 kg

DMU 95 monoBLOCK

Stopa

DMU 105 monoBLOCK

DMU 125 monoBLOCK

Oto¢ny otony st

410

Otocny oto¢ny stul«

950/850/650 1135/1050/750
2 850 x 750 2 1050 x 850
1000 1500 /2 000+

740

1,040

730

1,240

Otocny oto&ny stul«

1335/1250/900

21250 x 1000

2000 /2 600+

1400

-— " .

790

jen 28,5 m2

Stopa
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Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovladani
Prehled
>Stolni varianty
>Modularni systém

Technicka data

DMU | RADA DMC monoBLOCK

Varianty stolU pro kazdou aplikaci

/” Direct Drive
\/

/” Direct Drive
\/

DMU 65 DMU 85 DMU 105 DMU 125
monoBLOK monoBLOK monoBLOK monoBLOK
Oto&ny otocny stil - pohon z jedné strany
Prdmeér stolu mm 2 650 2 850 x 750 @ 1050 x 860 21250 %1000
v rozlisen( 800 x 650 v 1000 x 750 v 1200 x 850 v 1400 x 1000
Max. zatizeni kg 600 1000 1500 2000
Totivy moment osy C+ Nm 2000 3550 7 200 6 300
Rychlost osy C ot/min 40 30 30 30
Totivy moment osy A+ Nm 3400 4900 8300 15800
Rychlost osy A rmp 20 15 15 15
Otoény oto&ny stul s Tandem Drive - pohon z obou stran
Prdmér stolu mm 2 650 2 850 x 750 21050 x 860 21250 x 1000
v rozlisen 800 x 650 v 1000 x 750 v 1200 x 850 v 1400 x 1 000
Max. zatizenf kg 1000 1500 2000 2600
Totivy moment osy C+ Nm 3600 5000 7 200 6 300
Rychlost osy C ot/min 50 40 30 30
Totivy moment osy A- Nm 5700 9200 17 400 25300
Rychlost osy A ot/min 20 15 15 15
Oto&ny otoény stul s jednim/dvojitym pfimym pohonem
Prdmér stolu mm 680 850 1050 1250
Max. zatizeni kg 600/600 1000/ 1200 1500/2000 2000/2 600
Totivy moment osy C- Nm 1000 2050 4000 5400
Rychlost osy C ot/min 1200 800 500 500
Totivy moment osy A+ Nm 3400/5700 4900/9 200 8300/ 17 400 15800/ 25 300
Rychlost osy A ot/min 20 15 15 15
Otoény oto&ny stul s technologii Direct Drive v ose C a osou A pohanénou ozub i koly (jednoducha / tand )
Prdmér stolu mm 650 850 = =
Max. zatizeni kg 600/ 1 000 1000/ 1500 _ _
(DMC: 500) (DMC: 800)
Togivy moment osy C+ Nm 900 1,630 = =
Rychlost osy C ot/min 80 80 = =
Totivy moment osy A+ Nm 3400/5700 6300/11 300 - -
Rychlost osy A ot/min 20 15 - -
Otoény otoény stul s technologii Direct Drive v osach A- (tandem) a Cx«x
Prameér stolu mm 2 600 - - -
Max. zatizeni kg 600 = = =
Totiv§ moment osy C- Nm 900 = = =
Rychlost osy C ot/min 80 = = =
Totivy moment osy A- Nm 1900 = = =
Rychlost osy A ot/min 20 = = =
Otoény otoény stul pro vyménik jedné / dvou palet (DMC monoBLOCK)
Velikost palety mm 500 x 500 630 x 630 - -
Max. zatizeni kg 500/500 (600) ** 800/800 (1500) ** = =
Totivy moment osy C- Nm 2000/3600 3600/5 000 - -
Rychlost osy C ot./min 40 30 - -
Totivy moment osy A+ Nm 2800/5 000 6600/ 13700 - -
Rychlost osy A ot/min 20 15 = =

“totivy moment =100% ED~“nakladant jefabem v pracovni oblasti

"k dispozici pro DMU | DMC 65 / 85 monoBLOCK; jeden pohon pro DMU 75 / 95 monoBLOCK

*+**k dispozici pro DMU | DMC 65 monoBLOCK



DMU | RADA DMC monoBLOCK

Modularni system

Vfietena

(tocivy moment a vykon = 40 % DC)

SRR e
*}?YIE‘\-\T\J&HP) ( T nnnw}
| 2’ ] /

15000 ot./min 20000 ot./min 30000 ot./min 15000 ot./min 12000 ot./min 12000 ot./min

130 Nm/35 kW 130 Nm/35 kW 67 Nm/40 kW 200 Nm/ 46 kW 288 Nm/ 44 kW 430 Nm/ 52 kW
SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100
Zasobniky naradi Vyroba

60/90/120/180
nastrojd (SK40 / HSK-A63)

60/90 nastroju i 30 nastrojd Systém chladici kapaliny
(SK50 / HSK-A100) jako standard a vyrobni balicek Dopravnik tfisek
Tabulky

/” Direct Drive
\/

Otocny otoény stll (osa A:
jednoduchy nebo tandemovy pohon)

Frézovaci oto¢ny oto&ny stul
s technologii Direct Drive v ose C

/” Direct Drive
\/

Oto¢ny oto&ny stul s technologii Direct Drive v
osach A a C (osa A: tandemovy pohon)

/” Direct Drive
\/

Otocny otoény stul s technologii Direct Drive v ose C
a ose A's pfevodem

(osa A: jednoduché nebo tandemova)

Otocny oto¢ny stdl pro vyménik palet




Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovladani
Prehled

>Automatizace
Ménic palet na tfi palety
ve stopé mensi nez 4 mz
s optimalni dostupnosti

Technicka data

DMC 65 / 85 monoBLOCK

VysSi produktivita s

menic palet

HLAVNI -
STANDARD

+ Kompletni baleni véetn& oto¢ného
otocného stolu a dopravniku tfisek

+ Automaticky ménic palet
pro celkem tfi palety

+ Jefabové nakladani do pracovniho prostoru
pro obrobky do hmotnosti 1500 kg

+ Maximalni zatizeni 800 kg a obrobky
az do priméru 800 mm na paletu

+ Nejlepsi pfistupnost a
ergonomie na trhu: Neomezena
pfistupnost zepfedu na pracovni
plochu a nakladani jefabem shora
do stfedu stolu

+ Prostorova naro¢nost
jen 17mz(v€etné dopravniku
tfisek a chladiciho systému
DMC 65 monoBLOCK)

DMC 65 / 85 monoBLOCK -
Automaticky ménic palet se
tfemi paletami standardné

DMC 65/75 DMC 85/95
monoBLOK monoBLOK
Velikost palety mm 500 x 500 630 x 630
Maximalni zatizeni kg 500 800
max. nakladani (nakladani jerabem) kg 600/ 1 000+ 1000/ 1500+
Rozméry obrobku mm
320 490
(=] o
§¢ Si EI 2
80, - 80 Interiér stroje

“nakladani jeFabem v pracovni oblasti (voliteln& pro DMC 65 / 85 monoBLOCK)

s kyvadlovou jednotkou



Bezkonkuren¢ni pFistupnost a ergonomie k
1:Pracovni oblast
2:Zasobnik naradi
3:Ménic palet

jen 17m:2
Stopa

DMC 65 / 85 monoBLOCK's
oto¢nym uloZistém RPS 6 -
kompaktni 21 mareSeni

HLAVNI -

STROJ SRPS 6

6 palet v systému

K dispozici pro DMC 65 / 85
monoBLOCK

Strojové integrovany
pro nejjednodussi obsluhu

Pro automatické nakladéani na
nastavovaci stanici nebo pfimo
do pracovni oblasti stroje

Minimalni pldorys pouhych 21 m.,
v€. dopravnik tfisek a chladici systém
(DMC 85 monoBLOCK: 35,3 m2)

K dispozici také jako frézovaci varianta

b
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Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovladani
Prehled

>Technologie frézovani

Technicka data

DMUmonoBLOCK

Automatizace!

Flexibilni automatizacni feSeni od DMG MORI zajiStuji maximalni vytiZzeni stroje a vedou tak ke snizeni
obréabécich a persondlnich nakladl. Automatizacni feSeni DMG MORI sahaji od feSeni integrovanych
do strojli az po pokrocilé systémy pro propojeni nékolika stroji dohromady. Pristupnost pracovniho

prostoru a ergonomie pro obsluhu jsou vzdy dany.

PH Cell

el V¢ | PH CELL - KOMPAKTNI
- MANIPULACE S PALETOU

+ Nejlepsi ergonomie a pfistupnost pracovniho
prostoru diky bo¢nimu nakladani

+ Modularni konstrukce pro individuaini poZadavky
zdkaznika s naslednou rozsifitelnosti

+ Snadné pripojeni ke stroji

+ AZ 40 upinacich palet s
nulovym bodem v systému

+ Zvl&sté vhodné pro stredné
té8zké komponenty



MCC LPS4 - DMG MORI MASTER COMPUTER
Spréva objedndvek, prioritizace a planovani

Sprava pripravk( a surovin

PFistup k vykrestim a objednavkovym dattim

Monitorovani poZadavk( na néstroje a Zivotnosti

+ 4+ o+ o+ o+

K dispozici pro systémy s nékolika stroji

PH-AGV 50

PH 150 PALETOVA AUTOMATIZACE

+ Jednoduché a cenové vyhodné rfeseni
automatizace az pro 12 palet

+ Max. Rozméry obrobku: 400 x 400 x 400 mm

+ Uplné zachovani p¥istupu k pracovnimu prostoru
zepredu i shora

+ Jen 16m:zprostorové naroky
(v€. dopravniku tfisek a ICS)

PH AGV - PALETOVA AUTOMATIZACE SE
SYSTEMEM PREPRAVY BEZ RIDICE

Transportni systém bez fidice pro manipulaci s paletami

Moduldrni koncept s flexibilnim usporadanim
bez pevné instalace na zemi

Volny pfistup bez bezpe¢nostniho plotu pro snadnou
spolupraci mezi ¢lovékem a strojem

Jednoduché rozsifeni automatizace

Ridici po¢ita¢ DMG MORI MCC LPS 4

27



Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovlddani
Prehled

>Technologie frézovani

Technicka data

DMU 65 /85 /105 /125 FD monoBLOCK A DMC 65 / 85 FD monoBLOCK

Technologie soustruzeni frézovanim

pro kompletni obrabéni

HLAVNI HODNOTY
DMU | DMC FD monoBLOCK

+ Kompletni obrabéni véetné frézovani a
soustruzeni na jednom strojiv jednom upnuti s
technologii Direct Drive az 1 200 ot./min

+ Mensiinvestice aniz8i prostorpoZadavek s pouZitim
pouze jednoho stroje

+ Rychlé obrabéni a nizsi naklady na logistiku diky
eliminaci prostojd a dodate¢nych operaci

+ Maximalni hmotnost obrobku 2 600
kg s DMU 125 FD monoBLOCK

+ K dispozici také otocny otocny stll s Tandemovy pohon
s dvojitym pohonempro jesté vétsi stabilitu a lepsi
dynamiku

+ Vykonné vieteno motoru HSK-A100 s vykonem 44
kW a 288 Nmna DMU 85 FD monoBLOCK

DMU | DMC DMU | DMC DMU DMU
65 FD monoBLOK 85 FD monoBLOK 105 FD monoBLOCK 125 FD monoBLOCK

Maximalni rychlost ot/min 1200 800 500 500
Napajeni (100 % DC) kW 37 36 35 35
Totivy moment (100 % DC) Nm 1000 2050 4400 5400
Maximalni pfidrzny moment Nm 4,125 4,125 6200 6200
Ukézka aplikace frézo-soustruZnického obrabé&ni
Material CK45 CK45 CK45 CK45
Rychlost Gib&ru materialu cms/min 405 720 800 900
Hloubka fezu mm 4.5 6 8 9
Krmit mm/ot 0,45 0,6 0,5 0,5
Primeér Fezu mm 500 500 900 900
Rychlost fezéani m/min 200 200 200 200

Rychlost vietena ot/min 127 127 71 71




1:Mill-oto¢ny stdl s
Technologie Direct Drive pro
rychlosti az 1 200 ot./min
2:Sklopné otaceni pomoci osy A 3:
Poutziti viceicelového néradi
(az devét rezacek)~
4:Méici cykly v prabéhu procesu
méreni obrobkux
5:Elektronické vyvazovani
6:Méreni soustruzeni

a frézovaci nastroje-

* Volitelny

|
7> Direct Drive
\\/J

1

ITITEE

Frézovaci-soustruznické cykly pro

vSechny poZadavky

EXKLUZIVNI CYKLY FREZOVANEHO
SOUSTRUZENI POUZE U DECKEL MAHO-

Stfidavé otacky vretena,spolehlivost procesu
diky zamezeni vibracim

Baleni L mé¥icich senzord, méfici cykly pro (L)
méici senzory:
Kalibrace méficiho senzoru v pracovni oblasti, méreni

prohlubni a zarez( atd., ukladani, zobrazovani a prenos

namérenych dat

Viceucelovy nastroj:PouZiti vice nastrojd
(az devét fréz na jeden nastroj)

Mé&feni frézovacich a soustruznickych nastroja

STANDARDNI CYKLY FREZOVAN{

Zjistit, ovladat a monitorovatnerovnovéahy
Drazkovani, podiezavani, odstranovani
tiisek, Fezani zavitd,atd.

Sklopné otéceni pomoci osy A

* Volitelny

DMU FD- | DMC FD-FREZY-SOUSTRUZNIKY - KOMPLETNI OBRABECI PROCES

Frézovani

Otaceni ZaloZit
Vrtani Reclamp
Klepnutim

Stroj 1

JEDNOUCELOVE STROJE —

Frézovani
Otaceni
Vrténi

Klepnutim

Odepnout

KONVENCNI OBRABECI PROCES

Zalozit

Otaceni
Reclamp

Stroj 1

Frézovani
Otaceni Zalozit Vrtani

Klepnutim

Kompletni Konvenéni
proces obrabéni: proces obrabéni:
1 stroj 3 stroje

4 kroky obrabéni 10 obrabécich krokd

O 300 % vy33i produktivita

Frézovani

Zalozit L, . Presnost
Vrtani Zalozit L.
Reclamp otageni
Klepnutim
Stroj 2 Stroj 3
6 7 8 9

Odepnout

10

|s\
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Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovlddani
Prehled

>Integrace technologif

Technicka data

1:Detekce soucasti prostfednictvim zatizeni
vietena 2:Senzor akustické emise pro oblékani

DMU | RADA DMC monoBLOCK

Brouseni

HLAVNI UDAJE

+ Frézovani, soustruzeni a brouseni v jednom nastaveni

+ Brusné cykly pro vnitfni valcové, vnéjsi
valcové a povrchové brouseni a také
orovnavaci cykly

+ Nejlepsi kvalita povrchu diky integraci
technologie brouseni

+ Ekonomické vyroba diky zkraceni
doby pfipravy

+ Detekce pocatetniho kontaktu mezi brusnym

kotoutem a obrobkem prostrednictvim zatiZzeni
vietena

DOSAZITELNY
TOLERANCE

+ Povrchova Uprava do 0,4 pm
+ Kulatost do 5 pm

+ Kvalita 4 s primérem > 300 mm

Brusny balicek

+ FD balicek v¢. vieteno a kabina - Pfiblizeni k
obrobku silou vietena

+ Orovnavaci jednotka s integrovanym senzorem akustické
emise pro procesné spolehlivy proces orovnavani s
dodate¢nou podporou prostfednictvim orovnavacich cykld

+ Dopravnik tfisek a také chladici jednotka s
1300 | v&. odstredivy filtr pro filtraci
¢astic do 10 ym

+ Ochrana stroje pomoci pfidavnych stéracd, tésnici
vzduch pro viechny linedrni méfici systémy a také
zkracené intervaly mazani

3:0taceni

4:Frézovani

5:Brouseni



DMU | RADA DMC monoBLOCK

DMG MORI gearSKIVING

DOSAZITELNY

KVALITY ZARIZEN{

+  Celni ozubené kolo DIN 9 (hrubovaci)

+ Celni ozubené kolo DIN 7 (dokon¢ovaci)

Il

DMG MORI gearMILL

DOSAZITELNY

KVALITY ZARIZENI

+ Kuzelové kolo DIN < 5

+ Celnikolo DIN £ 6 (v
zavislosti na praméru

roztecné kruznice)

\/

1:0taceni2:Klepnutim

3:Frézovani ozubeni standardnimi nastroji

HLAVNI UDAJE

Synchronizované otaceni
obrobku a nastroje

Inovativni metoda vyroby primych i
Sroubovych vnéjSich nebo vnitrnich ¢elnich
a drazkovanych ozubenych kol

Pro vnéjsi a vnitfni ozubeni
Modul 2 - 10 mozny

Vysoce produktivni zplsob vyroby ozubenf
na univerzalnich frézkach

Vyhody oproti klasické vyrobé
- krat3i doba zpracovani

- méné naradi
- lepsi povrchova struktura

HLAVNI UDAJE

Kompletni obrabéni se soustruzenim, vrtanim a
fezanim ozubenf

Nejvyssi flexibilita diky obrabéni standardnimi
néstroji na standardnim stroji

Neomezené Upravy profild, bokud a
kontaktnich vzorud s ovérenim

Flexibilni pro rézné typy pfevodu
Mékké a tvrdé obrabéni na jednom stroji

Kontrola kvality procesu s protokolem vystupu

w
=



Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovladani
Prehled
>DMU / DMC 75 / 95 monoBLOCK

Technicka data

DMU / DMC 75 /95 monoBLOCK

Zarizeni nejvyssi kvality za konkurenceschopnou cenu

S pojezdem 950 mm na ose X (75: 750 mm), vietenem motoru 20 000 ot./min a zasobnikem nastroju s

60 kapes, DMU | Stroje DMC 75 / 95 monoBLOCK nabizeji Spickové funkce od zakladu. Ve stopé méné
nez 8maz(95: 12,3 my), Ize obrabét obrobky az do prdméru 1 040 mm a hmotnosti 1 000 kg. Pracovni
plochu Ize bez problémi nakladat i shora. Tri rGzné 3D Fidici systémy a integrovany MPC (Machine
Protection Control) zavr3uji toto jedinecné 50sé kompletni FeSeni.

/ 95 monoBLOK

Stikovany roztok
poZadavky”

DMC 75/95 po

. Pristup do au
za bezkonkurencni



pl e T

1:NC otocny otocny stlil

3:Zasobnik Fetézu aZ pro 60 nastroji SK40

4:MPC 2.5

ROZSAH ZAKLADNIHO STROJE

1. NC otocny otocny stll

2. Otacky vietena motoruMASTER SK40 20 000 ot./min
130 Nm | 35 kW (40 % DC)

3. Zasobnik Fetézu az pro 60 nastroju SK40
4. Rizeni ochrany stroje - MPC 2.5+
5. CELOS se SIEMENS 840D sl Provoz

DOSTUPNE MOZNOSTI

+ Rizeni
CELOS s HEIDENHAIN TNC 640
CELOS s MAPPS auf FANUC#+

+ Stadl 33
NC otoény oto¢ny stll s pfimym pohonem v ose C

+ Zasobnik nafadi
Zasobnik Fetézu aZ pro 120 nastroji SK40=«

+ Rozhrani nastroje

HSK-A63 | BT40 | CAT40

+ Automatizace / Méfeni / Monitorovani
3D quickSET
Infracervend méfici sonda (HEIDENHAIN /
RENISHAW)
Povrchovy analyzator
Bali¢ek udrzby i4.0 MéFeni néstroje v
pracovni oblasti Mechanicka kontrola
poskozeni nastroje Ctyrbarevné
signalni kontrolky
VCS dokonceno

+ Privod chlazeni/ odvod tfisek
Vyrobni baleni ICS 40 bar, 23 I/min, nadrz 600 |
Vyrobni baleni ICS 80 bar, frekven¢né Fizené, nadrz
800 |
Dopravnik typu Skrabky
St¥ikaci pistole na oplach tfisek
Proplach tfisek

* neni k dispozici pro stroje s ovladanim MAPPS
** pouze pro DMU 75 monoBLOCK
***pouze pro stroje DMC



Aplikace a dily
Zvyraznéni
Technologie ovlddani
Prehled

Technicka data

>Zasobniky naradi

RYCHLE A
INOVACNI
PRO VYSOKE
STANDARDY

Vertikalni Fetézovy zasobnik
na 30 nastroji
(volitelné 60/90/120/180)

Rychlé dvojité chapadlo fizené
vackoupro kratké casy od cipu k
Cipu (4,9 sekundy pro DMU 65
monoBLOCK)

SK50 / HSK-A100pro DMU 85 /
105/ 125 monoBLOCK
standardné s 30 nastroji
(volitelné 60, 90)




1:Dvojité chapadlo2:integrovany fetézovy zasobnik se 120 stanicemi bez dal3ich narokd na prostor

DMU | RADA DMC monoBLOCK

Ergonomicky
strojové integrovany zasobnik nastroju s
kompaktnim pudorysem

DMU | DMC DMU | DMC DMU DMU
65 monoBLOK 85 monoBLOK 105 monoBLOK 125 monoBLOK

Zasobnik nastrojti s SK40 / CAT 40 / HSK-A63
VertikaIni jednoduchy Fetéz, 30 stanic * * * *
VertikaIni jednoduchy Fetéz, 60 stanic . * . .
VertikaIni jednoduchy Fetéz, 90 stanic * * * *
VertikéIni jednoduchy Fetéz, 120 stanic . * . *
Vertikalni jednoduchy Fetéz, 180 stanic . * . .
Zasobnik nastrojt s SK50 / CAT 50 / HSK-A100
Zasobnik kol, 30 stanic = 0 0 0
Vertikalni jednoduchy Fetéz, 60 stanic - * . .
VertikaIni jednoduchy Fetéz, 90 stanic - * * *

DMU | DMC DMU | DMC DMU DMU

65 monoBLOK 85 monoBLOK 105 monoBLOK 125 monoBLOK

SK40 / CAT 40 | HSK-A63
Typ zésobniku / maximalni pocet stanic retéz 180 stanic 180 stanic 180 stanic 180 stanic
Pramér néstroje mm 160 160 160 160
Délka nastroje mm 315 365 | 420 365 | 420 470 | 500
Hmotnost kg 8 8 8 8
Cas od ¢&ipu k &ipu sek. 4.9 5.9 5.9 6.7
SK50 / CAT 50 | HSK-A100
Typ zasobniku / maxim4lIni pocet stanic fetéz - 90 stanic 90 stanic 90 stanic
Pr&imér néstroje mm - 200 250 250
Délka nastroje mm = 315 | 395 315 | 395 420 | 500
Hmotnost kg - 20 20 20
Cas od ¢ipu k ¢ipu sek. - 7.3 7.3 7.9

® Standard*Moznost - neni k dispozici



Aplikace a dily

Zvyraznéni

Technologie ovladani

Prehled

Technicka data
>Vykonnostni tabulka

>Rozsah vietena

DMU | RADA DMC monoBLOCK

N e/

NejveétsSi a nejnovejsi rada vreten

VFietena motoru speedMASTER

SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63-
15 000 ot./min/ 35 kW/ 130 Nm 20 000 ot./min/ 35 kW/ 130 Nm
ot moment Napéjent Tathgmoment Napéjeni
(Nm) (kw) (Nm)
wwwwwr S640% 10 min 60
320 e e 320 e B 3
25 kW 100 %
L — "
86 Nm 100 % D
40 -
20

B

10 .- g g
5 5 - ~
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VFetena motoru speedMASTER
SK40 / HSK-A63 HSK-A63
15000 ot./min/ 46 kW/ 200 Nm 30 000 ot./min/ 40 kW/ 67 Nm
Totig moment Napajeni Totg moment Napajeni
Nm W) m
K (Nm) (kW)
320 " 5620% 10 min
200 Nm 40 % 25 40
160 X 15
gg 130Nm100% 50 e B2 30
40 24 KW
40
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20 23
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Motorova vietena powerMASTER
SK50 / HSK-A100- SK50 / HSK-A100
12 000 ot./min/ 44 kW/ 288 Nm 12 000 ot./min/ 52 kW/ 430 Nm
f— Napsjent f— Napsjent
(Nm) (kw) (Nm) (kW)
1000 50
630
200 288 Nm 40 % . 500 430 Nm 40 %
200 e 250 300 Nm-100 %
187 Nm 100 %
160 100
100 y 50 -
63
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* K dispozici také jako frézovaci vieteno



RADA VRETENA monoBLOCK | FD monoBLOCK

Rychlost|Vykon drZaku
ychlost/ V) DMU | DMC 65

ndstroje (40 % DC) monoBLOK

Tocivy moment (40 % DC): Doba rozbéhu vietena

DMU | DMC 85
monoBLOK

DMU 105
monoBLOK

DMU 125
monoBLOK

15 000 ot./min | SK40 / HSK-A63+
35 kW, 130 Nm .
0- 15000 ot./min: 2,1 sekundy

20 000 ot./min | SK40 / HSK-A63+
35 kW, 130 Nm .
0 -20 000 ot./min: 2,6 sekundy

15 000 ot./min | SK40 / HSK-A63+
46 kW, 200 Nm *
0- 15000 ot./min: 2,1 sekundy

30 000 ot./min|HSK-A63

40 kW, 67 Nm .
0 -30 000 ot./min: na vyZzadani

12 000 ot./min|SK50 / HSK-A100+

44 kW, 288 Nm -
0-10 000 ot./min: 3,6 sekundy

12 000 ot./min|SK50 / HSK-A100+
52 kW, 430 Nm -
0-10 000 ot./min: 4,5 sekundy

Rychlost | Vykon drZaku

DMU | DMC 65 FD
ndstroje (40 % DC)

monoBLOK

Tocivy moment (40 % DC): Doba rozbéhu vretena

DMU | DMC 85 FD
monoBLOK

DMU 105 FD
monoBLOK

DMU 125 FD
monoBLOK

20 000 ot./min|HSK-A63
35 kW, 130 Nm O
0-20 000 ot./min: 2,6 sekundy

12 000 ot./min |HSK-A100
44 kW, 288 Nm -
0-12 000 ot./min: 4,3 sekundy

® Standard*Moznost - neni k dispozici  *Volba

w\
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HLAVNI UDAJE

+  Nejv&tsi modularni vieteno
jmenovity az do 30 000 ot./min a
tocivy moment 430 Nm

+ speedMASTER -Spi¢kova motorova
vietena s vysokym vykonem a
presnosti chodu

+ SK50 / HSK-A100k dispozici od DMU
85monoBLOCK vyse

+ VFeteno motoru smodularni
technologiepro nejrychlejsi a
nejhospodarné;jsi opravy

+ 12000 ot./min vieteno SK50 / HSK-
A100 s vykonem 52 kW a 430 Nm k
dispozici na DMU | DMC 85

monoBLOCK nahoru

1:Ra < 0,4 um2:speedMASTER - Motorova vietena s nejvy3si pfesnosti chodu
3:SGS - Senzor rlstu vietena pro maximalni pfesnost diky monitorovani a kompenzaci rlistu vietena



DMU | RADA DMC monoBLOCK

Priklady aplikaci

Kompletni obrabéni soucasti stroje GGG60 Produktivni

obrabéni litiny se standardnim vietenem

Zaméreni obrabéni: Hrubovani a dokoncovani povrch(; vrtani, zavitovani a frézovani jednotlivych dutin; 5-ti
stranné obrébéni s otoénym otocnym stolem; kompletni obrabéni ve dvou upnutich

Sektor Konstrukce stroje VFeteno 15000 ot./min
Nstroj Celni fréza @ 63mm Napajent 21 kw
Materidl GGG60 Totivy moment 111 Nm

Kompletni obrabéni hydraulického hlinikového Zelezniéniho komponentu O

40 % vyssi produktivita pro vrtani a dokoncovaci prace

Zaméreni obrabéni: Celni frézovani vnéjich obrys; 5-ti stranné obrébéni s otoénym otonym stolem;
kompletni obrabéni ve dvou upnutich

Sektor Hydraulika / zeleznice Vieteno 20 000 ot./min
Nastroj PCD vystruznik @ 18mm Napéjeni 35 kW
Material Odlévani hliniku oy moment 130 Nm

Kompletni obrabé&ni souéasti stroje CK45 Spickové
obrabéni ve tFidé SK40

Zaméreni obrabéni: 5-ti stranné obrabéni s hrubovanim;

vrtani a zavitovani M24 na stejném stroji a ve stejném upnuti

Sektor Strojirenstvi Vieteno 15 000 ot./min
Nastroj Pevny vrtak @ 54mm Napéjeni 46 kW
Material CK45 Tty moment 200 Nm

Kompletni opracovani kovaci zapustky pro ojnici z nastrojové oceli

Tvrdé opracovani (60 HRC) a vynikajici povrchova tprava Ra 0,2 pm

Zaméreni obrabéni: 50sé simultanni obrabéni pro kratsi dobu obrabéni a lepsi povrchovou Upravu; HSC
obrabéni s vietenem motoru 24 000 ot./min., povrchova Uprava Ra < 0,2 ym

Sektor Vyroba forem Vfeteno 24000 ot./min
Nastroj Fréza s kulovou hlavou @ 3mm Napéjeni 24 kW
Material Néstrojova ocel Totivy moment 100 Nm

Kompletni opracovani skfiné cerpadla CK45

Vysoce vykonné frézovani CK45 s Gib&rem materialu pies 800 cm* Zamé&feni obrabéni:
Celni frézovéni s vykonnym vietenem motoru s vysokym krouticim momentem; 5-ti stranné
obrabéni s oto¢nym oto¢nym stolem; kompletni obrébéni ve dvou upnutich

Sektor Strojirenstvi / fluidika Vfeteno 12 000 ot./min./SK50

Nastroj Fréza ¢elni @ 100mm Napéjeni 44 kW

Material CK45 oty moment 288 Nm
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»Priklady obrabéni

DMU_| RADA DMC monoBLOCK
Vysoce vykonné frézovani,
vrtani a zavitovani

Rychlost vietena motoru MASTER pfi 20 000 ot./min/ 35 kW/ 130 Nm

n Vysoce vykonné frézovani E Vysoce vykonné frézovani

Klepnutim

Material obrobku Ocel (CK45) Ocel (CK45)

Rychlost Gibéru materialu 520 cms/min 435 cms/min

Nastroj Celni fréza @ 63mm Vrték s vyménitelnou desti¢kou @ 54 mm
Rychlost vietena 1800 ot./min 1650 ot./min

Krmit 2 600 mm/min (Fz = 0,24 mm) 190 mm/min (Fu =0,115 mm)
Hloubka / Sitka fezu 4/50 mm -

Ocel (CK45)
kohoutek M24
464 ot./min (Vc = 35 m/min)

1400 mm/min

Rychlost vietena motoru MASTER pfFi 15 000 ot./min/ 46 kW/ 200 Nm

n Vysoce vykonné frézovani Vysoce vykonné frézovani

Klepnutim

Material obrobku Ocel (CK45) Ocel (CK45)

Rychlost Gbéru materiélu 500 cms/min 794 cms/min

Nastroj Celni fréza @ 80mm Vrtak s vyménitelnou destitkou @ 54 mm
Rychlost vietena 955 ot./min 1650 ot./min

Krmit 2 741 mm/min (Fz = 0,41 mm) 347 mm/min (Fu = 0,21 mm)

Hloubka / Sitka fezu 3,5/52mm -

Ocel (CK45)
kohoutek M24
530 ot./min (Vc = 40 m/min)

1600 mm/min




Vykon vietena motoru MASTER pfi 12 000 ot./min/ 52 kW/ 430 Nm

n Vysoce vykonné frézovani

B Vysoce vykonné frézovani

E Klepnutim

Material obrobku
Rychlost Ubéru materidlu
Nastroj

Rychlost vietena

Krmit

Hloubka / Sitka Fezu

Ocel (CK45)
1000 cms/min
@ frézy 160 mm (9 fezl)
1000 ot./min (Vc = 500 m/min)
1800 mm/min (Fz = 0,2 mm)

4,5/120 mm

Ocel (CK45)
830 cms/min
Vrtak s vyménitelnou destickou @ 80 mm
900 ot./min (Vc = 255 m/min)

165 mm/min (Fz = 0,183 mm)

Ocel (CK45)
kohoutek M42
46 ot./min (Vc = 6 m/min)

207 mm/min (Fz = 4,5 mm)

Vykon vietena motoru MASTER pfi 12 000 ot./min/ 44 kW/ 288 Nm

n Vysoce vykonné frézovani

B Vysoce vykonné frézovani

n Klepnutim

Material obrobku
Rychlost ibéru materidlu
Nastroj

Rychlost vietena

Krmit

Hloubka / Sitka Fezu

Ocel (CK45)
812 cms/min
Fréza @ 100 mm (7 fez()
1 255 ot./min (Vc = 394 m/min)
2900 mm/min (Fz = 0,33 mm)

3,5/80 mm

Ocel (CK45)
708 cms/min
Vrtak s vyménitelnou destickou @ 70 mm
1 023 ot./min (Vc = 225 m/min)
186 mm/min (Fz = 0,18 mm)

100/-mm

Ocel (CK45)
kohoutek M30
106 ot./min (Vc = 10 m/min)
371 mm/min (Fz = 3,5 mm)

Hloubka zavitu 30mm
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DMU | RADA DMC monoBLOCK

Technicka data

DMU 65 monoBLOCK

Pracovni oblast

X/Y/Z cestuje mm 735/650/560
Pracovni objem dms 268
Otoény otoény stul
Paleta / stdl mm 2650/

v rozlideni 800 x 650
Max. zatizeni kg 600/ 1 000
Maximalni rozméry obrobku mm 2 840
Maximalni vyska obrobku mm 500
Hlavni pohon (standardni)
Rychlost otaceni rmp 15000
Totivy moment (S6 40%) Nm 130
Vykon (S6 40 %) kW 35
MEénig nastroji
Néstrojovy drzak SK40 / HSK-A63
Zasobnik naradi stanic 30/ fetéz
Primér (volné sousedni pozice) mm 160
Max. délka mm 315
Hmotnost kg 8
Cas od ¢ipu k &ipu sek. 4.9+
Méni& nastroju
Nastrojovy drzék -
Zasobnik nafadi stanic =
Prameér (volné sousedni pozice) mm -
Délka mm -
Hmotnost kg -
Linearni osy (X/Y/2)
Krmit mm/min 40 000
Rychly posuv m/min 40
Akcelerace sleénaz 6
Tah posuvu (X /Y /Z) kN 7/10/12
Valeckové vedeni (X /Y /Z) mm 45
Kuli¢kové Srouby (X /Y / Z) mm 40/50/40
Pmax(X /Y / Z) - VDI DGQ 3441 /ISO 230-2 um 5
Udaje o stroji
Prostorové naroky zakladniho stroje bez dopravniku tfisek nebo vnitfniho pfivodu chladiva Cca. mz2 8
Vyska stroje (standardni stroj) mm 2,897
Hmotnost stroje kg 12 100

Rizeni
CELOS se SIEMENS 840D sl Provoz véetné 21,5” ERGO ¢draOvlddani pomoci vicedotykové obrazovky
CELOS s HEIDENHAIN TNC 640 vcetné 21,5” ERGO ¢draOvladani pomoci vicedotykové obrazovky

* Hodnoty HSK-A®Standard*Moznost - neni k dispozici



DMU 85 monoBLOCK

DMU 105 monoBLOCK

DMU 125 monoBLOCK

DMC 65 monoBLOCK

DMC 85 monoBLOCK

935/850/650

1135/1050/750

1335/1250/900 735/650/560 935/850/650
517 894 1,502 268 517
2850 x 750 / 21050 %850/ 21250 %1000/
v 1000 x 750 v 1200 x 850 v 1400 x 1000 500 x 500 630 x 630
1000/ 1500 1500/ 2000 2000/2600 500 800
2 1,040 2 1240 2 1400 2 630 2 800
590 690 790 500 590
15000 15000 15000 15000 15000
130 130 130 130 130
35 35 35 35 35

SK40 / HSK-A63

SK40 / HSK-A63

SK40 / HSK-A63

SK40 / HSK-A63

SK40 / HSK-A63

30/ retéz 30/ retéz 30/ retéz 30/ retéz 30/ retéz
160 160 160 160 160
365/420 365/420 470/500 315 365/420
8 8 8 8 8
5.9+ 5.9« 6.7+ 4.9+ 5.9+
SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100 - SK50 / HSK-A100
30/ kolo 30/ kolo 30/ kolo - 30/ kolo
200 250 250 - 200
315/395 315/395 420/500 - 315/395
20 20 20 - 20
40 000 40 000 40 000 40 000 40 000
40 40 40 40 40
6 5 5 6 6
12/15/18 12/15/18 12/15/18 7/10/12 12/15/18
55 55 55 45 55
50/50/50 50/63/50 50/63/50 40/50/40 50/50/50
5 6 6 5 5
12.5 15.4 28.5 17 26
3,205 3,382 3,910 2,924 3,218
14 600 17 900 26 000 16 800 19 000
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DMU | RADA DMC FD monoBLOCK

Technicka data

DMU 65 FD monoBLOCK

Pracovni oblast

X/Y/Z cestuje mm 735/650/560
Pracovni objem dms 268
Otoény oto&ny stul (frézovaci soustruZeni s rychlosti osy C) *(1200)
Paleta / stdl mm 2 680
Maximalni zatiZeni (jeden pohon / dvojity pohon) kg 600
Maximalni rozméry obrobku mm 2 840
Maximalni vyska obrobku mm 500
Hlavni pohon (standardni)

Rychlost otaceni ot./min 20 000
Totivy moment (S6 40%) Nm 130
Vykon (S6 40 %) kW 35
M&ni€ nastroji

Néstrojovy drzak HSK-A63
Zé&sobnik naFadi stanic 30/ retéz
Prameér (volné sousedni pozice) mm 160
Max. délka mm 315
Hmotnost kg 8
Cas od &ipu k &ipu sek. 4.9
Linearni osy (X/Y/2)

Krmit mm/min 40 000
Rychly posuv m/min 40
Akcelerace sleénaz 6
Tah posuvu (X/Y/2) kN 7/10/12
Véleckové vedeni (X /Y /Z) mm 45
Kuli¢kové Srouby (X /Y / Z) mm 40/50/40
Pmax(X /Y / Z) - VDI DGQ 3441 /1SO-230-2 um 5
Udaje o stroji

Prostorové naroky zakladniho stroje bez dopravniku tfisek nebo vnitfniho privodu chladiva Cca. mz2 8
Vyska stroje (standardnf stroj) mm 2,897
Hmotnost stroje kg 12300

Kontrolni systém
CELOS se SIEMENS 840D sl Provoz véetné 21,5” ERGO ¢draOvladani pomoci vicedotykové obrazovky
CELOS s HEIDENHAIN TNC 640 v¢etné 21,5” ERGO cdraOvladani pomoci vicedotykové obrazovky

* Hodnoty HSK-A®Standard*Moznost - neni k dispozici



DMU 85 FD monoBLOCK

DMU 105 FD monoBLOCK

DMU 125 FD monoBLOCK

DMC 65 FD monoBLOCK

DMC 85 FD monoBLOCK

935/850/650 1135/1050/750 1335/1250/900 735/650/560 935/850/650
517 894 1,502 268 517
* (800) * (500) * (500) *(1200) * (800)
2 850 2 1050 2 1250 2 630 @ 800 x 630
1000/ 1 200 1500/ 2000 2000/2 600 500/500 800/800
2 1,040 2 1250 2 1400 2 630 2 800
590 690 790 500 590
20 000 12000 12 000 20000 20000
130 288 288 130 130
35 44 44 35 35
HSK-A63 | HSK-A100 HSK-A100 HSK-A100 HSK-A63 HSK-A63 | HSK-A100
30/ retéz 30/ kolo 30/ kolo 30/ retéz 30/ retéz
160 | 200 250 250 160 160 | 200
420 | 395 395 500 315 420 | 395
820 20 20 8 8
5973 7.3 7.9 4.9 59173
40 000 40 000 40 000 40 000 40 000
40 40 40 40 40
6 5 5 6 6
12/15/18 12/15/18 12/15/18 7/10/12 12/15/18
55 55 55 45 55
50/50/50 50/63/50 50/63/50 40/50/40 50/50/50
5 6 6 5 5
12.5 15.4 28.5 17 26
3,205 3,382 3,910 2,924 3,218
14 800 18 300 27 500 17 800 20 000

45
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»Plany podlazi

DMU | RADA DMC monoBLOCK

Plany podlazi

Pracovni plocha DMU 65 / 65 FD / 75 monoBLOCK

Pracovni plocha DMU 85 / 85 FD / 95 monoBLOCK

Rozsah otaceni £120°

Rozsah otaceni £120°
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Pudorys DMU 65 / 65 FD / 75 monoBLOCK Pidorys DMU 85 / 85 FD / 95 monoBLOCK
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otevirani dvefi

Pldorys DMU 65 / 65 FD / 75 monoBLOCK

otevirani dveri

Pldorys DMU 85 / 85 FD / 95 monoBLOCK

PUdorys se zasobnikem fet&zu pro 30 nebo 60 nastroji a volitelnym dopravnikem t¥isek

Pldorys: 8m2(9,3 mazs dopravnikem tfisek)

3,567
3,055 |
‘ —
o
3|
~
/ 157
; Qe —=

2,615

Dispozice s dopravnikem tisek, bez chladici jednotky

4,424

Pldorys se zasobnikem Fetézu pro 30 nebo 60 nastrojl a volitelnym dopravnikem
tfisek Stopa: 12,3 m2(13,9 mzs dopravnikem tfisek)

3,911

3,070
3,145




Pracovni plocha DMU 105 / 105 FD monoBLOCK

Pracovni plocha DMU 125/ 125 FD monoBLOCK

Otocny oto¢ny stll - Ghel natocenf

750

max. Z
690

120

100

Pudorys DMU 105 / 105 FD monoBLOCK

Oto¢ny oto¢ny stll - Ghel natogenf

900

max. Z
790

1,020
max. Z
900
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max. Y
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o
i
iy

*za FD 100
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Pidorys DMU 125 / 125 FD monoBLOCK
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otevirani dveFi otevirani dvefi
Pudorys DMU 105 / 105 FD monoBLOCK Pldorys DMU 125 / 125 FD monoBLOCK
Pldorys se zasobnikem fetézu s 30 stanicemi a volitelnym dopravnikem Pldorys se zasobnikem fetézu s 30 stanicemi a volitelnym dopravnikem
tisek Padorys: 18,2 m2(20,2 mzs dopravnikem t¥isek) tfisek Padorys: 28,5 m2(30,9 mzs dopravnikem t¥isek)
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»Plany podlazi

DMU | RADA DMC monoBLOCK

Plany podlazi

Pracovni plocha DMC 65 / 65 FD monoBLOCK

Pracovni plocha DMC 85 / 85 FD monoBLOCK

max. Y
650

325, 325

max. Z

-

max. Z
650

o
N
)
Pudorys DMC 65 / 65 FD monoBLOCK Pidorys DMC 85 / 85 FD monoBLOCK
Celni pohled Celni pohled
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oteviraci oteviraci
Padorys DMC 65 / 65 FD monoBLOCK Pudorys DMC 85 / 85 FD monoBLOCK
Puadorys se zasobnikem Fetézu s 30 stanicemi a volitelnym dopravnikem tfisek Padorys se zasobnikem fetézu s 30 stanicemi a volitelnym dopravnikem tfisek
Padorys: 17 mz(v€etné dopravniku tfisek a nadrze chladici kapaliny) Pldorys: 26 mz(véetné dopravniku tfisek a nadrze chladici kapaliny)
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Dispozice s dopravnikem tfisek

2,866 |
1
5,063




DMU 65/85/
105/125 FD
monoBLOCK:

frézovani a soustruzeni v jednom
stroji pfi jediném upnuti s
technologii Direct Drive az 1200
ot./min.
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>MoZnosti

DMU | DMC monoBLOCK- A DMU | RADA DMC FD monoBLOCK

MozZnosti

DMU 65/75 DMU 85/95 DMU 105
monoBLOK monoBLOK monoBLOK
MozZnosti tabulky
Otoény otoény stlil (osa A: jednoduchd / tandemové) 0fo LA o/
Otony otoény stll fréza-soustruZeni (osa A: jednoducha / tandemova) = - -
Otocny oto&ny stdl s pfimym pohonem v ose A a C (osa A: tandem) o/ o - -
Otocny oto¢ny stll s Direct Drive C-osa (osa A: jednoducha / tandemova) of of -
Hlavni pohon
Otacky vietena motoruMASTER SK40 15 000 ot./min | 35 kW/ 130 Nm (40 % DC) */- */- .
Otacky vietena motoruMASTER SK40 20 000 ot./min | 35 kW/ 130 Nm (40 % DC) o /0 o /o o
Otacky vietena motoruMASTER HSK-A63 30 000 ot./min | 40 kW/ 67 Nm (40 % DC) U U J
Otacky vietena motoruMASTER SK40 15 000 ot./min | 46 kW/ 200 Nm (40 % DC) . . .
Vykon vietena motoruMASTER SK50 12 000 ot./min | 44 kW/ 288 Nm (40 % DC) - O 0
Vykon vietena motoruMASTER SK50 12 000 ot./min | 52 kW/ 430 Nm (40 % DC) - U J
Néstrojovy drzak
HSK-A63 / BT 40 / CAT 40 LVAAC LA AL o)/
HSK-A100 / BT 50 / CAT 50 -/-/- offofjo offofjo

Zasobnik naradi
Vertikalni Fetézovy zasobnik s 60 / 90 / 120 / 180 kapsami (SK40 / HSK-A63)
VertikalIni Fetézovy zasobnik s 60 / 90 kapsami (SK50 / HSK-A100)

Automatizace/méreni/monitorovani

Infracerveny méfici senzor: HEIDENHAIN TS 460 / RENISHAW PP60 (OMP 60)
Vysoce presnd mérici sonda Renishaw PP600 (OMP 600)

Mé&Feni nastroju v pracovni oblasti - Blum Laser DIGILOG

Ctyrbarevna signalni svétla

Likvidace chladici kapaliny / tFisek

Kompaktni chladici systém 500 |, vnitFni pFivod chladici kapaliny 20 bar, dopravnik tfisek, papirovy pasovy filtr

Vyrobni baleni: 40 bar, vnitini pfivod chladici kapaliny 600 |, dopravnik tfisek
Vyrobni baleni: 80 bar, vnitfni pfivod chladici kapaliny 980 |, frekven¢né fizena
Regulace teploty chladici kapaliny pro vnitfni zasobu chladici kapaliny 600 / 980 |

Stiikaci pistole

Minimalni mazéni interné pres stfed vietena, externé pres trysky

Zafizeni pro dodavani olejové a emulzni mlhy

Proud vzduchu stfedem vietena

Technologické cykly a softwarové moznosti

Brusny bali¢ek

3D quickSET

Cyklus ladéni aplikaci ATC

Udrzba i4.0

Tool Control Center TCC (pouze v kombinaci s HSK-A63)
Objemovy kalibra¢ni systém VCS dokoncen

Paket MDynamics (pouze v kombinaci se SIEMENS)

Rizeni ochrany stroje MPC

Obecné moZnosti

Prahledovy panel z bezpe&nostniho skla odolny proti rozbiti

Provozni rezim 4 ,Monitorovani procesu ve vyrob&"
Balitek pro zvy3enou presnost

Elektronické ru¢ni kolo
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SERVICE HOTLINE
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service-hotline.dmgmori.com e

Servis DMG MORI -

rychly a spolehlivy!

"Nas zavazek sluzeb spini vaSe ocekavani s nejvyssi

kvalitou sluzeb!"

Spitkova kvalita za férové ceny.Je to slib!

Nahradni dily:96% globélni dostupnost

Servis vietenase zarukou spravedlivé ceny

Vycvik:Profesionalni Skoleni na nejvy3si trovni

Servisni produkty:N&as ochranny 3tit pro vas stroj DMG MORI

Pro dalSi informace kontaktujte prosim mistni zastoupeni DMG MORL.

y vyhrazeny. Prava na technické aktualizace vyhrazena. Zde zobrazené stroje mohou zahrnovat nékteré moznosti, vybaveni a alternativy CNC.
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