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SEGATR ICI A NASTRO / PASOVE PILY

SIMILLN

ADVANCED TECHNOLOGY BANDSAWS

MOD. 360 1)
AUTOMATICKE CNC

90° SU DUE COLONNE - ALTA PRODUTTIVITA - PARAMETRI AUTOMATICI DOTYKOVA OBRAZOVKA

AUTOMATICKE CNC

90° DVOJSLOUPEK - VYSOKE VYKONY - AUTOMATICKE PARAMETERY REZANI DOTYKOVA OBRAZOVKA
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SEGATRICI A NASTRO

PROGETTATE E REALIZZATE

ZA SPECIFICKE USO DI LAME CARBIDE

PASOVE PILY

SPECIALNE KONSTRUOVANE K

POUZITI KARBIDU

CARATTERISTIKA

FUNKCE

* Arco, basamento, colonne in struttura saldata e

normalizzata

* Apertura e chiusura totale morse tramite
cilindro oleodinamico

+ Pattini guida-lama ve Widii

* PLC posledni generace s procesorem ARM40

* Programmazione tramite dotykovy TFT barevny
LCD 7"

» Automatické parametry tagu

* Regolazione pressione morse

+ Dispositivo controllo deviazione lama

+ Evacuatore trucioli a coclea

» Impianto frigerante

* Spazzola pulisci nastro comandata da motore

elettrico

+ Impianto oleodinamico a bassa rumorosita

* Tensione nastro idraulica con regolazione manuale

« Carro alimentatore controllato invertor ed

encoder

» Automatické ovladani ,salita/discesa rapida“.

+ Nastro bi-metallico

* Fine barra controllata da dispositivo elettronico and
raggio laser

* Verniciatura: parte inferiore indaco RAL 5014,
parte superiore rosso RAL 3001

* Oblouk, zakladna a sloupky jsou vyrobeny a nasledné
zbaveny pnuti, aby se vyrazné snizily vibrace p¥i Fezani

* PIné otevfeni/zavieni svéraku pomoci hydraulického

valce

+ Vodici listy z tvrdokovu

* Nejmodernéjsi PLC jednotka s procesorovou jednotkou

ARMA40

* Programovani pomoci 7” barevného TFT LCD dotykového

displeje

* Automatické rezné parametry

* Nastaveni tlaku svéraku

+ Systém fizeni odchylky lopatek

+ Snekovy dopravnik trisek

+ Zaplavte chladici systém

* Kartac na ¢isténi past pohanény elektromotorem

* Nizkohlu¢ny hydraulicky systém

+ Hydraulické napnuti pasu s manualni regulaci

* Hydraulicky posuv luku

* Posuv voziku se stfidavym motorem a ménicem

* Bimetalovy pasek

+ Konec tyce ovladany elektronickym laserovym

zafizenim

+ Lakovani: spodni ¢ast indico RAL 5014, horni ¢ast
Cervena RAL 3001

Kapacita taglio mm
Reznd kapacita mm
Fascio (opzionale)
Balicek (volitelné)
Rozmé&ry nastro DxSxV
Rozméry Cepele
Velocita lama

Rychlost cepele

Discesa rapida

Rychlé podavani dolt
Ochutnavka lavoro
Pracovni podavani dold

Max corsa programovatelny
Maximalni délka sady
Motore lama

NoZovy motor

Motore pompa oleodinamica
Motor hydraulického cerpadla
Chladivo Motore Pompa
Motor chladiciho ¢erpadla
Motore evacuatore
Motor dopravniku tFisek
Corsa carro alimentatore
Pojezdovy zdvih

Altezza piano di lavoro
Pracovni vySka
Ingombri DxSxV
Celkové rozméry
Ztlumit. preprava DxSxV
Nakladaci rozméry
Peso

Hmotnost

360
360x180
mm 4,425 x 34 x 1,1
mt/min 20+100
mm/1' 3 500
mm/1' 0+200
mm 9,999
Kw 3
Kw 1,5
Kw 0,12
Kw 0,09
mm 600
mm 790
cm 265x268x200
cm 230x230x200

2000 kg

360 CNC 460 CNC

460
460x250
mm 5,120x41x1,3
mt/min 20+100
mm/1' 3 500
mm/1' 0+200
mm 9,999
Kw 4
Kw 1,5
Kw 0,12
Kw 0,09
mm 600
mm 790
cm 290x268x220
cm 260x230x220

3000 kg



Caratteristiche peculiari di questi modelli € la
lunghezza dello sfrido finale (di soli 20/30 mm)
dato dalla presa del pezzo nella morsa del carro
alimentatore. La stessa morsa allontana il pezzo
dalla lama e ne evita il contatto durante la fase di
risalita riducendon ['usura.

Zvlastnosti téchto modell je velmi kratka délka
opérného kusu (pouze 20/30 mm) diky upnuti
kusu ve svéraku podavaciho voziku. Stejny svérak
oddaluje kus od Cepele a zabranuje jejich kontaktu
pfi pohybu oblouku nahoru, ¢imz se snizuje
opotrebeni Cepele.

.,E

360 CNC 460 CNC
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RAPPORTO:3:1 TEMPO DI TAGLIO RISPETTO A LAMA BIMETALLICA
TEMPO STIMATO:14 MIN. NA MATERIAL V F51, PRUMER 150 mm

COSTO DI TAGLIO:DIMEZZATO

POMER:3:1 OUT VYRABEJICI RESPECT BI-METALOVE CEPELE
CAS REZANI:NA 150 mm KRUHOVY MATERIAL F51,14 MIN.

NAKLADY NA REZANI:SNiZENO O POLOVINU RESPEKTUJTE STROJ S BIMETALOVYMI NOZEMI

CARATTERISTIKA

FUNKCE

* Arco, basamento, colonne, carro alimentatore e
morse di bloccaggio in struttura di acciaio saldata
e normalizzata

* Morsa anteriore di bloccaggio materiale su guide
cementate e rettifikate

+ Salita/Discesa arco, braccio guida-lama, carro
alimentatore e morse di bloccaggio su guide a
ricircolo di sfere

* Pattini guida-lama in widia a comando

oleodinamico

» Tensionamento oleodinamico automatico della lama
con dispositivo di controllo di eventual rottura

* Controllo deviazione lama

* Pressione morse regolabili

* Apertura e chiusura totale morse tramit cilindri

oleodinamici

* Motorové ovladani digitalniho invertoru

* Carro alimentatore controllato da motore con
inverter e vite a ricircolo di sfere

* Avanzamento di taglio comandato da due cilindri
oleodinamici ed a regolazione infinitesimale
tramite un regolatore di flusso azionato da un
motore in CC

« CNC di controllo di tutte le funzioni

« Impianto refrigerante centralizzato

* Evacuatore trucioli paleta

+ Impianto elettrico in bassa tensione, secondo
normativa CE

* Carter di protezione di tutta la zone di lavoro
Operazione di verniciatura con smalto goffrato
and piu strati: rosso RAL 3001 - blue RAL 5014

* Oblouk, zékladna a sloupky jsou vyrobeny a nasledné
zbaveny pnuti, aby se vyrazné sniZily vibrace pfi Fezani

+ Pohyb oblouku nahoru/dol(, rameno vedeni ¢epele,
podavaci vozik a upinaci svéraky jsou provadény na
linedrnich kulickovych vedenich

+ Predni upinaci svérak pouziva temperovana a rektifikovana

vedeni

« Vodici listy z tvrdokovu na hydraulickém ovladani

+ Automatické, hydraulické napinani noz( se zafizenim
pro kontrolu zlomeni

« Zafizeni pro ovladani nozd

* Nastavitelny tlak svéraku

* PIné otevirani/zavirani svéraku pomoci hydraulickych

valcd

* NoZovy motor fizeny digitalnim frekvenénim ménicem

* Motor podavaciho voziku Fizeny invertorem a
Sroubovacimi kulickami

* Snizeni posuvu fizené dvéma hydraulickymi valci as
plynulym nastavenim pomoci regulatoru pritoku
aktivovaného stejnosmérnym motorem

+ CNC fidici zaFizeni

« Zaplavte chladici systém

» Dopravnik tfisek s lopatkou

* Nizkonapétovy systém podle predpist ES

» Ochranné mrizky na celé pracovni ploSe Povrchova
Uprava reliéfnim smaltem: ¢ervena RAL 3001 - modra
RAL 5014




MACCHINA STUDIATA E REALIZZATA ZA TAGLIO KARBID.
PROJEKTOVANO A NAVRZENO PRO VYUZITI KARBIDOVYCH KOTOUCU.

520 CNC 620 CNC



DATI TECNICI /TECHNICKA DATA

340 CNC 420 CNC 520 CNC 620 CNC

Kapacita taglio mm @ 340 @420 @520 2620
Rezna kapacita mm 4340 420 1520 7620
Fascio (opzionale) [Z1340x250 71420250 71 520x300 [Z21620x320

Balicek (volitelné)

Rozméry nastro DxSxV

Rozméry Cepele
Velocita lama

mm 5.300x41x1.3

mm 6.300x41x1.3

mm 6.500x54x1.6

mm 8,020x54x1,6

u Rychlost cepele mt/min 10+100 mt/min 10+100 mt/min 10+100 mt/min 10+100
2 Discesa rapida , , , ,
b Rychlé podavani dold mm/1' 3 500 mm/1' 3 500 mm/1' 3 500 mm/1' 3 500
U Ochutnavka lavoro D D D D
~ Pracovni podavani doli mm/1' 0+200 mm/1' 0+200 mm/1' 0+200 mm/1' 0+200
|\ Max corsa programovatelny
Y Maximalni délka sady O 2 mm 9,999 mm 9,999 mm 9,999
E Motore lama
Q NoZovy motor Kw 4,0 Kw 5,5 Kw 7,5 Kw 7,5
I\ Motore pompa oleodinamica
: Motor hydraulického Eerpadla i 22 i Z2 22 22
Chladivo Motore Pompa Kw 0.25 Kw 025 Kw 025 Kw 0.25
Motor chladiciho ¢erpadla WE W W WE
Motore carro alimentatore
Motor krmného voziku Kw 0,75 Kw 0,75 Kw 1.1 Kw .1
Motore evacuatore Kw 0.25 Kw 0.25 Kw 0.25 Kw 0.25
Motor dopravniku tfisek WE W W WE
Corsa carro alimentatore
Pojezdovy zdvih mm 600 mm 600 mm 600 mm 600
Altezza piano di lavoro
mm 790 mm 790 mm 790 mm 790

Pracovni vySka
Ingombri DxSxV
Celkové rozméry
Ztlumit. preprava DxSxV
Nakladaci rozméry
Peso

Hmotnost

cm 360x210x229 cm 385x210x229 cm 385x210x229 cm 474x210x243

cm 360x210x229 cm 385x210x229 cm 385x210x229 cm 474x210x243

Kg 3.500 Kg 3.800 Kg 4.800 6500 kg
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Rulliera tipo chiuso (uscita)
Uzaviena valeckova draha (vystup)

Rulliera tipo aperto (ingresso) Valeckova

draha otevieného typu (pFisuv)

PRISLUSENSTVI /PRISLUSENSTVI

STANDARD PRISLUSENSTVI STANDARDNI PRISLUSENSTVI

* Dispositivo controllo deviazione lama + Zafizeni pro kontrolu vychyleni noz(
* Regolatori pressione morsa * Regulatory tlaku svéraku

PRISLUSENSTVI A RICHIESTA PRISLUSENSTVI NA VYZADANI

* Disp. oleodinamico per il taglio in fascio « Hydraulické Fezani svazkd

* Nebulizzatore aria/olio * Suché chladici zafizeni

* Rulliera di ingresso e di uscita materiale in varie * Véleckova draha pro pfivod/vystup materialu dostupna v
metroture raznych velikostech
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Mod. 340, 420, 520:229 cm -Mod 620:cm 243

Mod. 340:120 cm -420, 520:131 cm
Mod 620:cm 173

Mod. 340:280 cm -420, 520:305 cm -Mod 620:cm 394,5 80 cm
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BTMILL

BTM Srl

Via F.lli Kennedy, 8 - 24060 Carobbio degli Angeli (BG) - Italie

Tel. +39 035 42 51 125 - Fax +39 035 42 52 542
www.btm.it-info@btm.it

L'AZIENDA

BTM & nata nel 1982 dall'impegno, dalla grande
kompetence a dalla lunga esperienza nella
progettazione e costruzione di segatrici a nastro.

La linea BTM é specializzata nella realizzazione di
segatrici a nastro di medie e grandi dimenze con
alte prestazioni, atte al taglio di qualsivoglia typo
di materiale, inclusi gli acciai inossidabili, e ad
elevata resistenza, Incoloyd., etc

L'obiettivo della linea BTM & soddisfare il klientem
v konecné kvalité, affidabilita a produttivita, che
nasce dalla setta interdipendenza tra il Know-How
del Team BTM e le esigenze esplicite espresse dal
cliente.

Progettazione, I'assemblaggio ed il collaudo delle
macchine sono esguiti totalmente all'interno
dell'azienda da personale altamente specializzato.

La linea BTM é all'avanguardia nel trovare novi ed
innovativi processi di taglio e nel realizzare nuove
macchine in prima position nel mercato mondiale.
Nasce dalla linea BTM se sviluppo dell'applicazione
sulle segatrici dei ,Parametri Automatici di Taglio” s
lame karbidem a bimetalem.

ADVANCED TECHNOLOGY BANDSAWS

SPOLECNOST

Od pocatku v roce 1982 si BTM vyvinula solidni
odborné znalosti a kompetence ve vyvoji,
konstrukci a vyrobé stroju.

BTM se specializuje na vyvoj stfednich az velkych
vysoce vykonnych pasovych pil. Tyto stroje jsou
vyrabény s vyuzitim velmi tézké a pevné konstrukce a
jsou idealni pro Fezani jakéhokoli materialu od
mirného az po vysoce odolny, jako je Hastelloy nebo
Iconel.

Uzky vztah mezi vyvojovym tymem BTM a
poZadavky koneénych zakaznikll umoZiuje BTM
vyvinout produkt, ktery predc¢i o¢ekavani
koncovych uZivateld v oblasti kvality, spolehlivosti
a produktivity. To je konecny cil BTM pf¥i vyvoji
fezaciho zafizeni.

Navrh, montaz a zaveérecné testovani provadeji
vysoce kvalifikovani pracovnici v nejmodernéjSich
vyrobnich zafizenich BTM.

Produkty BTM jsou v popredi vyvoje technologie
pasovych pil a pravé tento proces umoznuje
spolecnosti BTM byt svétovym lidrem v prodeji
vybaveni pro fezani pilou. Vyvoj automatickych
feznych parametrt s karbidovymi a bimetalovymi
kotouci pro pasové pily je jen jednim prikladem
inZenyrské odbornosti BTM.






