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Vysokorychlostni, velkoobjemovy CNC CMM

Velké méf¥ici CNC soufadnicové méf¥ici stroje jsou nyni cenové dostupné
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Vysokorychlostni CNC CMM s velkym mérenim
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Inovativni metrologie
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Existuje rada filozofii, které Aberlink prijal od svého zaloZeni v roce 1993 a které zpUsobily revoluci ve zplsobu, jakym jsou nyni
vyrabény moderni CMM. Za prvé, konstrukce stroje je vyrobena vyhradné z hlinikové slitiny. To ma Fadu vyhod: naklady na obrabéni
jsou vyrazné nizsi nez u stroju vyrobenych ze Zuly, keramiky nebo jinych exotickych materialQ. Hlinik je zbaven pnuti a vytvari vysoce
stabilni strukturu a s modernim vypocetnim vykonem je jednoduché spoustét mapu chyb v redlném case pro dosazeni vysoké
presnosti.

ProtoZe je stroj vyroben z jednoho materialu, bude se roztahovat a smr3tovat rovnomérné se zménou teploty, a proto Aberlink nabizi snadno
pouZitelnou teplotni kompenzaci v uZivatelském softwaru. Pokud by byly stroje vyrobeny z rliznych material(, zména teploty by zpUsobila
zkresleni, a tudiz by zpUsobila chyby.

VSechny pohyblivé ¢asti jsou lehké a to v kombinaci s dobrym designem znamena, Ze stroje maji nizkou setrvacnost, a tedy optimalni
charakteristiky zrychleni. Stroje jsou proto opravdu rychlé a zkracuji dobu kontroly.

Vzhledem k tomu, Ze Aberlink provadi veSkerou vyrobu interné, design stroje byl vytvoren na zakladé snadné vyroby. Vznikl tak
elegantni design, ktery je ztélesnénim jednoduchosti - a vysledkem jednoduchého designu je spolehlivost.

Filozofie spolenosti Aberlink vyrabét vse ve vlastni reZzii, véetné revoluéniho uZivatelského softwaru Aberlink 3D, znamen4, Ze jsme nejen schopni udrzet
kontrolu nad viemi aspekty podnikani, ale také reZijni naklady jsou omezeny na minimum, coZ se odrazi v UZasnych cenach na které jsme schopni
prodavat nase vysoce kvalitni CMM.

Vse z hliniku
Konstrukce

Pramyslovy standard, celohlinikové konstrukce

Vzduchova loZiska

Na v3ech osach jsou pouZita vzduchova loZiska
s optimalizovanou tuhosti. LoZiska bez tfeni

znamenayji, Ze osy se nikdy neopotrebuji. mé za nésledek nizkou setrvacnost a nizkou

tepelnou hmotnost, ideaIni pro pouZiti v méné
nez dokonalych prostredich.

Stul s Zulovym povrchem Kompaktni design

Zenith také nabizi extrémné velky
objem méreni vzhledem k jeho
celkovym rozmérdm. Varianta osy
Z 600 mm vyZaduje vySku stropu
pouhych 2,6 m.

Zulovy povrchovy stdl je k dispozici v
radé velikosti a umoZnuje nam
nabidnout az 3 m pojezdu osy Y s
vyuzitim bézného 1m mostu.

Ve

TheZenithtaké: velké méFici CMM jsou nyni cenové dostupné




ZENITHTAKE

Zenith taky......vyhody jsou jasné

Moznosti mereni objemu Ultra vysoka rychlost
Osa X 1000 mm Konstrukce pohonu s nizkou setrvaénosti a nadb&znou hranou
Osa Y 1000, 1500, 2000, 2500 nebo 3000 mm vyrazné zkracuje dobu kontroly.

Osa Z 600 nebo 800 mm

Spolehlivost PFesnost

Robustni design Zenithu byl také vyvinut pro i 0 Velmi vysoké pFesnosti méFeni je dosazeno
pouziti v dilné a je zaloZzen na osvédcenych pomoci nejnovéjsich metrologickych a vyrobnich
zdznamech plvodniho Zenithu. metod.

) 4 )

VSe z hliniku o Kompletni
Most ' L Metrologie
: Balik

Dodavky Aberlink a
kompletni ,na kli¢"
balicek vcetné
pocitacovy software,
sonda a Skoleni.

N

Pramyslovy standard, vie
hlinikova konstrukce
vysledkem je nizka setrvacnost a
nizka tepelnd hmotnost, idealni pro
poufziti v méné nez dokonalém

stavu

prostredi.
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3D software Aberlink

Aberlink 3D. .. ... 3D méfFeni je tak snadné, jak jen mlZe byt

-

Aberlink 3D Software je nejnovéjsi software pro geometrické
méreni navrzeny pro grafické rozhrani, nejen s pfidanou
grafikou. Aberlink 3D Ize pouZit bud na ru¢nich nebo CNC
strojich, Ize jej nakonfigurovat pro pouZiti ve 2 nebo 3
rozmérech a je stejné vhodny pfi pouZiti se snimacimi
systémy nebo vidénim.

UZivatelsky software je revolucni, protoZe vytvari obraz
kontrolované soucasti na obrazovce pocitace. Koty Ize z
obrazku ,odebirat” zpisobem, ktery pfimo odpovida
zpUsobu, jakym byla soucast okétovana na vykrese.
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Kontrolni zpravy mohou byt ve formé pIné dimenzovanych grafickych
znazornéni vytvofenych na obrazovce nebo tabulkovych zprav v rdznych
forméatech, které mohou zobrazovat jmenovité hodnoty, tolerance, chyby,
vyhovéni/nevyhovéni, geometrické tolerance atd. Tyto zpravy lze také

vytisknout do Excelu tabulkovy procesor.
K dispozici jsou dalsi zpravy, které zobrazuji tvar prvkd (kulatost,
pfimost atd.), polohy otvord nebo bodd nebo kompletni

vysledky davek v jedné zpravé.

Nazev spole¢nosti uzivatele se také objevi na vSech vystupech.

PFi kazdé kontrole soucasti se automaticky vytvori
program pro méfreni nasledujicich soucasti. Software
automaticky vypocitava ,bezpecné” presuny mezi
funkcemi, i kdyZ sonda indexuje - dalSi véc, o kterou
se operator nemusi starat!

Software Aberlink 3D je nejen o krok pred konkurenci v tom, Ze je
primyslovym standardem pro ,snadno pouzitelny” software, ale ma také
hloubku funkénosti, kterd z néj ¢ini volbu bud pro pfilezitostné uZivatele,
nebo pro profesiondly na plny Gvazek.
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Porovnavaci modul Aberlink CAD

......nékdy je jedinym FeSenim méreni oproti modelu CAD

-

Software Aberlink 3D geometrického méreni se stal
primyslovym standardem, snadno pouZitelny software, kdy? je
tfeba méfit geometrické prvky proti vykresu. Nékdy vSak
soucasti také obsahuiji sloZité povrchy nebo mohou byt
konven&nimi vykresy soucasti jednoduSe neexistujici. V této
situaci muZe byt jediny zpUsob, jak zkontrolovat soucast, proti
jejimu CAD modelu.

Porovnavaci modul CAD spole¢nosti Aberlink umoZriuje uZivateldm
softwaru Aberlink 3D importovat pevny model z CAD ve formatu STEP
nebo IGES a poté provadét méreni pomoci modelu CAD jako kmenovych
dat. To Ize provést bud na ru¢nim souradnicovém méficim stroji nebo v
pIné CNC rezimu.
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Objemovy model se objevi v dalSim plovoucim okné v horni ¢asti
hlavni 3D obrazovky Aberlink.

Zarovnani soucasti do CAD modelu Ize provést fadou zplsobU
bud pomoci geometrickych prvkd, nebo nejlepsim
prizplsobenim mérenymi body na povrchu soudasti, nebo
kombinaci obou metod.

Jakékoli body ziskané v méfeném prvku se nyni objevi v okné
CAD. Tyto body budou na modelu zobrazeny jako barevné
odliSené body a mohou mit bud ¢aru vedouci do rdmecku
zobrazujiciho chybu méreného bodu, nebo alternativné mize
byt délka pripojené ¢ary imérna chybé. Timto zplsobem je
snadné vizualizovat zkresleni povrchu vzhledem k teoretickému
modelu.

Funkce nejlepsiho pfizplisobeni umoziiuje UpIné 3D prerovnani modelu,
aby se minimalizovaly chyby RMS jakékoli sady mérenych bodd v ramci
jednotky krivky.

Zpravy lze pripravit kliknutim na tlacitko mysi a mohou byt
bud grafické, v tabulkovém formatu, nebo vytisténé jako
kombinace obou. Zprdvy Ize sestavit z vice funkci nebo vice
kontrol, které Ize vytisknout ze softwaru Aberlink nebo
alternativné exportovat jako soubor Excel.
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Kamerovy systém Aberlink

Bezdotykové méreni na CMM
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Kamerovy systém Aberlink nabizi bezkontaktni zafizeni na jakémkoli CMM
Aberlink. Chytry design magnetického kinematického kloubu umozriuje
vymeénu sondy a kamery béhem nékolika sekund. To znamen4, Ze soucasti
Ize kontrolovat pomoci dotykové spousté a technologie vizuaIni kontroly v
rémci stejného programu méreni.

Kamera obsahuje telecentrickou ¢ocku, kterd na monitoru poskytuje obraz
bez zkresleni. Objektiv m& manudlni nastaveni, které umozni pracovni
ohniskové vzdalenosti az 400 mm, se zornym polem az 35 mm.

PIné automatické nastroje pro detekci hran jsou k dispozici v rdmci 3D
méficiho softwaru Aberlink, které umoZznuji pouZiti kamery v
manualnim nebo CNC reZimu - viz proté&;jSi popis softwaru pro vidéni
dostupného od spole¢nosti Aberlink.
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Kamera také obsahuje pIné programovatelny 16 LED svételny prstenec,
ktery obsahuje stfidavé bilé a UV LED diody. Bilé LED diody poskytuji
povrchové osvétleni norméalnim zpdsobem, zatimco UV LED diody

poskytuji ddmysIné Feseni trvalého problému podsviceni na
soufadnicovém méricim stroji: Soucast, ktera ma byt mérena, je
umisténa na desku obsahujici specialni reflexni papir.

PFi osvétleni UV svétlem se jakékoli svétlo dopadajici na povrch
soucasti odrazi, a protoze je UV, je pro kameru neviditelné.
Avsak jakékoli svétlo, které projde kolem soucasti a dopada na
reflexni papir, fluoreskuje, a proto se stava viditelnym.
Vysledkem toho je, Ze vznika extrémné ostra silueta
komponenty, protoze je nyni osvétlena zespodu.

Tento dimyslIny novy vynalez nejen neguje potfebu dfive
pouzivanych téZkopadnych svételnych boxa, ale také poskytuje pIné
ovladatelny zdroj podsviceni, ktery Ize snadno pouZit pres celé IGzko
soufadnicového méficiho stroje. To, Ze je softwarové ovladatelné, se
hodi zejména na CNC strojich, kdy uZivatel bude ¢asto potfebovat
automaticky prepinat mezi hornim a podsvicenim na jedné soucasti.

Jen dal$i pfiklad inovativniho pfistupu spolecnosti Aberlink k FeSeni
metrologickych problém!




Software Aberlink Vision

Vykonné nastroje pro vidéni...... pfitom tak snadné pouZiti

-~

Vision Module spole¢nosti Aberlink umoZziuje pouziti méficiho softwaru
Aberlink 3D nejen na soufadnicovych méficich strojich s dotykovym
spousténim, ale také s kamerovym systémem, ktery poskytuje bezkontaktni

méfeni bud pod ru¢nim nebo pIné automatickym CNC fizenim.

Ikona kamery otevre dalSi okno zobrazujici obraz kamery.
Méreni pak Ize provadét pomoci obrazu kamery, v€etné celé
fady nastrojl pro automatickou detekci hran, které zajisti
rychlé a opakovatelné vysledky bez spoléhani se na
dovednosti operatora.
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Osvétlovaci panel nabizi softwarové ovladani ploSného osvétleni,
podsviceni a také TTL osvétleni, pokud je k dispozici. Nastroj
ploSného osvétleni umoZiiuje smérové ovladani osvétleni i intenzity,
které je pIné automatické pfi CNC prehravani.

Nastroj krivky také umoZfiuje softwaru obkreslit profil souc¢asti. Rozméry
pak mohou byt bud vyvolany pfimo na namérenych datech, nebo
alternativné mohou byt geometrické prvky konstruovany prostrednictvim
bodd, nebo dokonce mize byt importovan DXF soubor soulasti a data
nejlépe prizplisobena souboru pro zobrazeni skute¢ného naméreného

tvaru. .

Ovladani osy Z a automatického ostreni je také dostupné pod
softwarovou kontrolou.
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Mezi dal3i standardni nastroje méreni patfi ¢ary, oblouky,
kruZnice, body, vrcholové body a automatické rozpoznavani
tvarQ. Méreni Ize provadét pomoci detekce hran nebo detekce
stfedové ¢ary, nebo pomoci Uplného zamérovaciho kfize nebo
zamérovaciho kFize mysi a je zde také jedine¢na funkce Smart
Measure, ktera zachyti diskrétni body méreni detekci hrany v
blizkosti kliknuti mysi.

Nékteré specialni nastroje zahrnuji funkci 'All Edge Points',
kde bude kazda hrana v zorném poli zachycena jedinym

kliknutim mysi. K dispozici je nastroj 'Thread Measure' pro

rychlé méreni mezi dvéma body na obrazku.

analyzu tvar( zavitl a funkce 'Screen Ruler' kdyZ potrebujete
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Vas balicek na kli¢, ktery Setfi penl’zeZ E N ITHTAKE
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Pro Uspésnou spolecnost aZENITHje to Inspekce vyhodi tisice

také n utnost, ne luxus Pouzivate stale tradi¢ni metody kontroly, zatimco drahé CNC stroje

jsou necinné, nebo hlF, vase kontroly jsou nepresné nebo Gplné

- Pro¢ drahé CNC stroje ¢ekaji na nastaveni? Zrychlete zpétnou vynechané?

vazbu také pomoci Zenithu.
Nyni kone¢né se souradnicovym méficim strojem Zenith miiZete vyrazné zkratit dobu

- Pro¢ svazovat kvalifikovany personal provadgjici pomalou tradiéni kontrolu? inspekce a zlepsit dobu tuhnuti v celém vasem podnikani.
P . . . e . Pfiklad:
- Pro¢ ztracet zakazniky, protoZze jste dodali dily mimo toleranci? . o
Pocet CNC stroju 5
- Ziskejte ziskovéjsi praci pomoci Spickového kontrolniho centra. Uspora casu pfi kontrole a nastaveni (na stroj, za sménu) 0.5 hod
Polet smén za den 1
- Né&které funkce Ize pfesné zkontrolovat pouze pomoci CMM. Denni tspora Casu pfi kontrole a nastaveni 2,5 hod
hodinové sazby 40 liber
- Intuitivni software pro prvni uzivatele znamena, Ze rychle uvidite Celkova uspora rocnich kontrol 25 000 liber
vyhody. ) . . . - -
Porovnejte to také s cenou Zenithu a ndvratnost bude v fadu mésicad!
To znamena masivni zlepSeni vaSeho kone¢ného vysledku poté
\ - a zadné drahé odmitnuti, pfepracovani nebo ztrata zakaznikd. /
Specifikace Zenith taky 1000 Zenith taky 1500 Zenith taky 2000 Zenith taky 2500 Zenith taky 3000
Typ CNC CNC CNC CNC CNC
MéFeni objemu 1000 x 1000 x 600/800 1000 x 1500 x 600/800 1000 x 2000 x 600/800 1000 x 2500 x 600/800 1000 x 3000 x 600/800
stal masivni zula masivni Zula masivni Zula masivni Zula masivni zula
PFesnost B89:0,008/300 mm B89: 0,008/300 mm B89: 0,008/300 mm B89: 0,008/300 mm B89: 0,008/300 mm
VDI(U3): 0,0038 + L/250 VDI(U3): 0,0038 + L/250 VDI(U3): 0,0038 + L/250 VDI(U3): 0,0038 + L/250 VDI(U3): 0,0038 + L/250
_ Cteci hlavy Renishaw a Cteci hlavy Renishaw a Cteci hlavy Renishaw a Cteci hlavy Renishaw a Cteci hlavy Renishaw a
MéFici systém VY Rer VY ReT VY ReT e Y e
péskové méfitko paskové méfitko paskové méfitko paskové méfitko péskové méfitko
Rozliseni 0,0005 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,0005 mm
. d Kompletni vybér sond a Kompletni vybér sond a Kompletni vybér sond a Kompletni vybér sond a Kompletni vybér sond a
Sysiemisoncy hlavic sond Renishaw hlavic sond Renishaw hlavic sond Renishaw hlavic sond Renishaw hlavic sond Renishaw
Max. Vektor rychlosti 500 mm/sec 500 mm/sec 500 mm/sec 500 mm/sec 500 mm/sec
Max. Vektor zrychleni 1000 mm/s2 1000 mm/s2 1000 mm/s2 1000 mm/s2 1000 mm/s2
Loiiska Vzduchovi loZiska na viech osach Vzduchova loZiska na viech oséch Vzduchova loZiska na viech oséch Vzduchova loZiska na viech osach Vzduchova loZiska na viech oséch
Osaz Pneumaticky vyvazené Pneumaticky vyvazené Pneumaticky vyvazené Pneumaticky vyvazené Pneumaticky vyvazené
Max. Vaha vyvazeni 1kg 1kg 1kg 1kg 1 kg
SpotFeba vzduchu 23 1/min (0,8 cfm) pfi 4 barech 23 1/min (0,8 cfm) pfi 4 barech 23 1/min (0,8 cfm) pfi 4 barech 23 1/min (0,8 cfm) pfi 4 barech 23 1/min (0,8 cfm) pfi 4 barech
Pozadovany tlak vzduchu 4 bary (60 psi) 4 bary (60 psi) 4 bary (60 psi) 4 bary (60 psi) 4 bary (60 psi)
ST PIné grafické rozhrani PIné grafické rozhrani PIné grafické rozhrani PIné grafické rozhrani PIné grafické rozhrani
béZzici na Windows béZzici na Windows béZzici na Windows béZzici na Windows béZzici na Windows
- - L 1440 mm
> < >
Zenith taky 1000- 1410 mm “
Zenith taky 1500- 1910 mm
Zenith taky 2000- 2410 mm
Zenith taky 2500- 2910 mm
Zenith taky 3000- 3410 mm
i I | I ]
—
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L Méreni objemu
2510 mm /2910 mm 3
Zenith taky 1000- 1000 mm x 1000 mm x 600 mm / 800 mm
Zenith taky 1500- 1000 mm x 1500 mm x 600 mm / 800 mm
v ¥ Zenith taky 2000- 1000 mm x 2000 mm x 600 mm / 800 mm
Zenith taky 2500- 1000 mm x 2500 mm x 600 mm / 800 mm

Zenith taky 3000- 1000 mm x 3000 mm x 600 mm / 800 mm
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