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Hauptmerkmale der Maschine

= Linear- und Walzfiihrungen der X-, Y-, Z-Achsen sorgen fiir dauerhaft hohe

Arbeitsgenauigkeit
- Direktes Messen - schnelle und genaue Positionierung
- Einsatz leistungsstarker Werkzeuge mit Hochdruck-Zentralkiihlung

= Schneller Werkzeugwechsel - Werkzeugablage mit mechanischer Hand - 24

Positionen

- GroRer Arbeitsbereich bei minimalem Einbauraum der Maschine

- Effektive Spanabfuhr

Wasserdichte Kabinenabdeckung des Arbeitsbereichs mit linksseitiger

Glastur
Umfangreiches Sonderzubehor

Méglichkeit der 4- und 5-Achs-Bearbeitung durch zusatzlichen Rund- und
Klapptisch

Leistung bis zu 45 kW zuriickgegeben

Spindeldrehzahl 24.000 min-1
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Giéwne cegy maszyna

- Liniowe i toczne prowadnice osi X, Y, Z dtugotrwale ztotyko
doktadnos$¢ wroczgbg

- Bezposrednie odmierzanie - szybkie i pozycjonowanie

- Einsatz von Hochleistungswerkzeugen mit zentralem
Kuhlsystem

- Szybka wimnia zyecie - zésobnik zzyecznys reka - 24 pozycje

- Duzy zakres pracy przy minimalnej przesci zabudowy maszyna

1270 POWER |

True widréw Entfernung

Wodoszchzelne kabiny przeszacy préczycej z lewymi przeszklonym drzwie

Szeroki-Sortiment oposzazenia specjalnego

Die Maglichkeit der vierseitigen und vierseitigen Bearbeitung durch den Einsatz eines

zusatzlichen Dreh- und Drehtisches
Motorleistung bis 45 kW

Rotationsgeschwindigkeit wrzeciona 24.000 min-1
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Industrie und Anwendungen //

Przemyst i zastowanie

Energiegeladen//Energiegeladen

-Wasserturbinenschaufeln, Dampfturbinenschaufeln, Stator- und Rotorrader, Laufrader, Pumpen und Kompressoren

-topatki Turbine Parowych und Gazowych, Pumpen und Sprezwarki

Formulare und Werkzeuge//Formulare und Werkzeuge

-fur Raddruckguss, Kunststoffspritzguss, Schneidwerkzeuge

-do ci$nieniowego odlewania kolek, prasowanie wtryskowe twowyz sztucznych

Automobil und Verkehr//Auto und Transport

-Arme, Motorteile, Getriebe

-Motorelemente, Blocke, Kopfe, Zahnrader
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-Turbinenrader, Motorteile... -Bohrkopf ~Schréinke, Aufbewahrung

Maschinenbau//Ogélnomaszynowy

-Turbinenrad, Motorelemente ... -kolczasty Element gtédzycy wiertniczej -Griffe, wsporniki, konierze

Hydraulik und Armaturen//Hydraulik und Armaturen

-Wiirfel, Steuer- und Verbindungselemente, Ventile und Industriearmaturen

-zawory i armatury przemyslowe

Prototypen /Prototypen Optik/Optik

-Gelenkersatz, Prothetik = Aluminiumrader -optische Elemente

-kiinstliche Gelenke, Prothesen -Aluminiumfelgen -Optik

o
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Grundkonzept der Maschine //

Podstawowa koncepcja maszyny

= Die Maschinenserie MCV ist auf einem C-formigen Tragrahmen aufgebaut. Die Anordnung und
Formgebung der Gussteile des Maschinentragrahmens ist im Hinblick auf die Forderung nach hoher
Steifigkeit und Stabilitat optimiert. Der Einsatz von Linearfiihrungen in allen Linearachsen garantiert

Prazision und Dynamik bei der Bearbeitung.

MCV 754 SCHNELL

MKP-Modell

Die Tragstruktur der Maschinen wird mit der Finite-Elemente-Methode hinsichtlich
statischer Steifigkeit und dynamischer Eigenschaften optimiert.

Die Tragstruktur der Maschine wird hinsichtlich statischer Steifigkeit und
dynamischer Eigenschaften nach der Methode der letzten Elemente optimiert.

Maschinen der MCV-Serie sind auf einem Tragerrahmen in Form des Buchstabens C konstruiert. Die
Struktur und Form des Rahmens der Tragermaschine sind optimiert, um die wymogu vymogu styvnosci i
stabilnosci zu berticksichtigen. Die Verwendung von liniowej prowadnicy we wszystkich osiach liniowych

garantiert wymagang doktadno$¢ a dynamike podczas pochadze.

CV 750 SPRINT
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n Maschinenbett//Maschinengestell

E Tischaufspannflache 1.000 x 640 / 1.300 x 670 / 1.500 x 670 mm//

Powierzchnia mocuujgca stotu 1.000 x 640 / 1.300 x 670 / 1.500 x 670 mm

B Lineare Rollfiihrung - Y-Achse - Hub 500 / 610 mm//

Liniowa prowadnica toczna - Y-Achse - Sprung 500 / 610 mm

Lineare Walzfiihrung - X-Achse - Hub 750 / 1016 / 1.270 mm//Linowa

prowadnica toczna - Achse X - Hub 750 /1016 / 1.270 mm
max. Tischbelastung - 400 / 650 / 700 / 1200 kg//max.

Lineare Rollfiihrung - Z-Achse - Hub 500 / 720 mm//

Liniowa prowadnica toczna - Achse Z - Sprung 500 / 720 mm
Spindelstock//Wrzeciennik

Werkzeugmagazin mit mechanischer Hand - 24/30 Platze//

Werkzeugablage von reka mechaniczg - 24/30 Positionen
Spindelmotor - POWER-Variante//Wrzeciona-Motor - VARIANT POWER

Zweistufiges Getriebe - POWER//Doppelgang - POWER

FEAQ B8 Bgo B

Teleskopabdeckungen//Ostony teleskopowe

MCV 1270 LEISTUNG
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Arbeitsplatz

- Wasserdichte Arbeitskabine - Wodoszczelna kabina przesci wrzecznej

=~  Arbeitsraumbeleuchtung =~  Arbeitsraumbeleuchtung

= Manuelles Waschen des Arbeitsbereichs - Reczne sptukiwanie przesci wrzecznej
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iMozligowsci technologicne maszyn MCV

-

-
Technologische Méglichkeiten der MCV-Maschinen //
-

Spulengeschwindigkeit//

Werkzeugschuss//

Material// Materialsammlung// Werkzeug// Schneidgeschwindigkeit// ) . Wechsel//
Rotationsgeschwindigkeit Arbeitsbreite
Material Materialsammlung Werkzeug Schneidgeschwindigkeit Przesuw
wrzecona Werkzeug
(mitxh)//(Breite x Lange)
CMN windest mm st m/Min mm/Min
mm
MCV 1000, 1270 GESCHWINDIGKEIT
Schaftfréiser @ 52-6 Zahne-45°//frieren
Mahlen//Mahlen 975 ) 1.800 293 50%5 3.900
czotowy @ 52-6 zebow-45°
Kohlenstoffstahl//stand boh '
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertio HM
Bohren//Wiercenie Kohe - 1.061 150 - 160
Teller @ 45
60 - 70 kg/mm:
Gewindeschneiden//
X - verjiingen//gwintownik HM bis M 24 330 22 - 990
gwintowanie
MCV 1000, 1270 LEISTUNG
Schaftfréser @ 63-6 Zahne-45°/frieren
Mahlen//Mahlen 1.440 ) 900 178 60%20 1.200
czotowy @ 63-6 zebow-45°
Kohlenstoffstahl//stand boh )
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertio HM
Bohren//Wiercenie Kohle - 1.061 150 - 160
Teller @ 45
60 - 70 kg/mm:
Gewindeschneiden//
- Verjiingen//gwintownik HM bis M 24 330 22 - 990

gwintowanie

Mahlen//Mahlen

Bohren//Wiercenie

Gewindeschneiden//

gwintowanie

Mahlen//Mahlen

Bohren//Wiercenie

Gewindeschneiden//

gwintowanie

Mahlen//Mahlen

Bohren//Wiercenie

Gewindeschneiden//

gwintowanie

Mahlen//Mahlen

Bohren//Wiercenie

Gewindeschneiden//

gwintowanie

Kohlenstoffstahl//stand
Kohle

60 - 70 kg/mm:z

Kohlenstoffstahl//stand
Kohle

60 - 70 kg/mm:

Kohlenstoffstahl//stand
Kohle

60 - 70 kg/mm:

Kohlenstoffstahl//stand
Kohle

60 - 70 kg/mm:

MCV 1000, 1270 SPRINT

Schaftfraser @ 50-5 Zahne-45°//frieren

975 1.500 157 48x5 4.063
czotowy @ 50-5 zeb6w-45°
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertto HM
- 1.061 150 - 160
Teller @ 45
- verjiingen//gwintownik HM bis M 24 330 22 - 990

MCV 750 GESCHWINDIGKEIT

Schaftfraser @ 63-6 Zahne-45°//frieren

808 1.500 297 60x3,5 3.850
czotowy @ 63-6 zeb6w-45°
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertio HM
- 1.061 150 - 160
Teller @ 45
- verjiingen/gwintownik HM bis M 24 330 22 - 990

MCV 750 SPRINT
745 Schaftfréser @ 50-5 Zahne-45%//frieren 1800 157 48%x4 3880
czotowy @ 50-5 zebow-45°
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertio HM
- 1.061 150 - 990

Teller @ 45

verjiingen//gwintownik HM bis M 24

MCV 750 RAPID

Schaftfraser @ 50-5 Zahne-45°//frieren

330

22

990

504 1.800 157 48x3 3.500
czotowy @ 50-5 zebow-45°
HM-Einsatzbohrer @ 45//wiertlo HM
- 1.061 150 - 990
Teller @ 45
- verjtingen//gwintownik HM bis M 24 330 22 - 990
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MCV 1000 SPRINT 5AX

Sie ist fiir die prazise und schnelle Bearbeitung komplexer Oberflachen und Formen in fiinf
Achsen ausgelegt und erméglicht das Bohren, Reiben, Reiben, Gewindeschneiden und Frasen
von Werkstiicken von fiinf Seiten. Der automatische Magazin-Werkzeugwechsel ermdglicht das

Arbeiten im automatischen Zyklus. Durch spezielles Zubehér erméglicht die Maschine den

Einsatz produktiver Werkzeuge mit zentraler Kihimittelzufuhr.

Das Zentrum ist fiir die genaue und schnelle Bearbeitung komplexer Formen und GroRBen in fiinf Achsen
ausgelegt und ermdglicht das Schneiden, Schneiden, Schneiden, Gewindeschneiden und Frasen von
Werkstticken. Der automatische Werkzeugwechsel aus dem Magazin ermdglicht das Arbeiten im

hen Takt. Przy iu specjalnego osprzetu the maszyna erméglicht die Verwendung

effizienter Werkzeuge mit srodkwym doprowadzeniem ptynu chtodzacego.
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Spindel, das Herz der Maschine // Wrzeciono, serce maszyny

Eine groBe Auswahl an Spindeln von Power bis High-Speed
Hochmoderne Spindeln mit integriertem ("eingebautem") Antrieb

Durchflusswasserkiihlung der Spindeln mit eigenem Kiihlaggregat mit
hoher Kiihlleistung

Stufenlose Geschwindigkeitsregulierung

Konfigurierbares Werkzeugmagazin, Standard von 24 bis 64 je nach
Spindelaufnahme, weitere Platze auf Anfrage

Szeroka gama wrzecion von sitowych bis wysokoobrotowe

Najnowocrzejszejsze wrzeciona mit integriertem Laufwerk ("eingebaut")

Przeptyowe chtadzanie wrzecion wrzecion wrodg z oswiecija
agregatu chtodniczego o high capacity chtadzanie

Ciagta regulacja obrotéw

Nastawny magazynek wrzeciona, standardowo 24 bis 64 wedtug

stozka wrzeciona, wiecej pozie na zadzienie
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Leistungs- und Drehmomentcharakteristik von Spindelmotoren //

Charakterystyka mocy i momentéw silnikéw wrzecion

Spindeltyp//Wrzecon-Typ Umsatz Kegel//Hundert
r— 10.000 min-1 1SO 50
ceommor 12.000 min-1 1SO 40, HSK-A63
SPRINT 18.000 min-1 HSK-A63
SCHNELL 24.000 min-1 HSK-A63
schnell 10.000 min-1 1SO 50

13

MCV 754 SCHNELL MCV 1016 SCHNELL
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Technische Daten // Dane Techniczne

MCV 754, 1016, 750, 1000, 1270

MCV754 MCV1016 MCV750 MCV750 MCV750
TECHNISCHE DATEN//STEUERN TECHNISCH
SCHNELL SCHNELL [r—— SPRINT SCHNELL
Tisch//Tisch
Tischspannflache//Tischoberfléache mm 1000 x 500 1300%x600 1000 x 640
T-Nuten (AnzahlxBreitexAbstand)//Rowki T-owe
o2z iz mm 3x18x125 5x18x125 4x18x125
(ilo$¢xszerokos$céxrozstaw)
Maximale Tabellenlast//max. Tabellenlast kg 400 700 650
Arbeitsumfang//Umfang der Verarbeitung
X-Achse//X-Achse mm 754 1016 750
Y-Achse//Y-Achse mm 500 610 500
2-Achse//Z-Achse mm 550 710 500
Abstand der Vorderwand von der Aufspannflache des Tisches//Odlegto$¢
. . 3 . mm 100-650 100-810 145-645 155-655 155-655
miedzy czotem wrzeciona a powierzchnig stotu
Spindel//Wrzeciono
HSK A63 /
Konischer Spindelhohlraum//Stozek wir wrzecionie = 15040 15040 15040 HSK A63
max. Revolutionen//max. wrzeciona Geschwindigkeit Mindest1 10.000 10.000 12.000 18.000 24.000
- stufenlos variabel//fortgesetzt stufenlos variabel//fortgesetzt
Wechsel//Wechsel
Arbeitsvorschub X, Y, Z//Roboterbewegungen X, Y, Z mm.min-1 1-15.000 1-15.000 1-15.000
Eilgang X, Y, Z//Schnelle Bewegung X, Y, Z m.min-1 30 30 45
Werkzeugkasten/Werkzeugablage
Anzahl der Plitze im Stapel//Anzahl der Lagerplatze - 24 24 24
max. Werkzeuglange//max. Werkzeuglinge mm 250 300 225/250 225
max. g . gdurchmesser mm 75 75 77
max. Werkzeugdurchmesser unter Auslassung benachbarter Werkzeuge//max. Durchmesser A 120 120 150
przy pustym sasiednim gniezdzie
Austauschzeit fiir benachbarte Werkzeuge//Zeit, das Werkzeug zu wechseln it 3 3 3
max. Masseninstrumente//max. Waga-Werkzeuge kg 6.5 6.5 6.5
Motor//Autobahn
SIEMENS Spindelmotorleistung (S1/56 - 40%)//SIEMENS Heizmotor
P 9l ) kW 9/13 17125 33/45 25/35 197267
(S1/56 40%)
Nenndrehmoment (S1/56 - 40%)//Nenndrehmoment skrekajacy (S1/56 - 40%)
Nm 57/83 162/239 157/215 86/120 60/86
max. Gesamtleistung der Maschine//max. catkowity Stromverbrauch kVA 25 40 30
Genauigkeit CSN ISO 230 - 2//Doktadnos¢ €SN 1SO 230 - 2
Messen von X, Y, Z//X-, Y-, Z-Messsystem = primér//Direkte primar//Direkte
Genauigkeit der Positionierung//Doktadnos¢ Einstellung der Position mm 0,012 0,012 0,01 0,01 0,01
Wiederholbarkeit der Positionierung//Powtarzalnos¢ Einstellposition
mm 0,005 0,005 0,004
Arbeitsluftdruck//Ci$nienie rozecie pneumatycznego MPa 0,55-0,6 0,55-0,6 0,55-0,6
R 2700x
x
Maschinenabmessungen (LxBxH)//Wymiary maszyny (LxBxB) mm 3080x% 3700 x 2220 x 2735
2590%2560
2940
Maschinengewicht//Maschinenmasse kg 4000 5.500 5.100
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1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV MCV1270 MCV1270 MCV1270 MCV1270
ENERGIEVERSORGUNG. oo SPRINT SCHNELL ENERGIEVERSORGUNG. oo SPRINT SCHNELL
1300x670 1500%670
5x18x125 5x18x125
1.200 1.200
1.016 1.270
610 610
720 720
120-840 150-870 120-840 150-870
150 50 /ISO HSK A63 / HSK A63 15O 50 /ISO HSK A63 / HSK AG3
40 1040 40 1S040
8.000 12.000 18.000 24.000 8.000 12.000 18.000 24.000
2 Grad// 2 Grad//
stufenlos variabel//fortgesetzt stufenlos variabel//fortgesetzt
2Génge 2Génge
1-15.000 1-15.000
40 40
24/30 30 24/30 30
260/350 350 400/350 350
125/80 80 125/80 80
175/125 125 175/125 125
5/3 3 5/3 3
15/65 6.5 15/65 6.5
28/43 33/45 25/35 19/26.7 28/43 33/45 25/35 19/26.7
406/623 157/215 86/120 60/86 406/623 157/215 86/120 60/86
55 55
primar//Direkte primar//Direkte
0,01 0,01
0,004 0,004
0,55-0,6 0,55-0,6
4600 x 3600 x 3330 5000 x 3600 x 3330
10.500 11.000
Die Maschine entspricht//Die Maschine ist kompatibel mit
Aufgrund der standigen Weiterentwicklung und Innovation von Maschinen sind die Angaben in diesem ufgrund der
materiale reklamowym nie s wigzace.

oder Innovation von maszyn werden die in niniejszym enthaltenen Daten
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Technische Daten // Dane Techniczne

MCV 1000 5AX

Technische Daten//TECHNISCHE STEUERN 1000 MCV 1000 MCV 10_00 mcv
LEISTUNG 5AX [r—— Sprint 5AX
Dreh- und Klapptisch//Drehteller und Kipptisch
Durchmesser Plattenteller//Der Durchmesser der Tischplatte mm 520
Kippachse A//Schwenkachse A ° +110°
Schwenkachse C//Rotationsachse C ° 360°
T-Nuten (Anzahl x Breite)//Rowki T-owe (ilo$¢xszeroko$c¢) = 5x14
max. Tabellenlast//max. Tabellenlast kg 300
Héhe tber Tisch//Die Hohe des Tisches vom Boden mm 1250
Arbeitsumfang//Umfang der Verarbeitung
X-Achse//X-Achse mm 900
Y-Achse//Y-Achse mm 590
Z-Achse//Z-Achse mm 520
Abstand der Vorderwand von der Aufspannflache des Tisches//Odlegto$¢ miedzy czotem wrzeciona a
powierzchnia stotu mm 20-540
Spindel//Wrzeciono
Konischer Spindelhohlraum//Stozek wir wrzecionie = 1SO 50 /1S0 40 H?SK(QS(? / HSK A63
max. Revolutionen//max. wrzeciona Geschwindigkeit Mindest: 8.000 12.000 18.000
- 2 Grad/ stufenlos variabel//fortgesetzt
2 Génge
Wechsel//Wechsel
Arbeitsvorschub X, Y, Z//Roboterbewegungen X, Y, Z mm.min-1 1-15.000
Eilgang X, Y, Z//Schnelle Bewegung X, Y, Z m.min-1 40
max. Umdrehungen der A-Achse//max. Umdrehungen - Achse A Mindest.1 12
max, Umdrehungen der C-Achse/max. Umdrehungen - Achse C Mindest: 20
Werkzeugkasten/Werkzeugablage
Anzahl der Platze im Stapel//Anzahl der Lagerplatze = 24/30 30 30
max. Werkzeuglange//max. Werkzeuglinge mm 300 300 350
max. 9 gdurchmesser mm 80
;ﬂj:.i:i?erkzeugdur(hmesser unter Auslassung benachbarter Werkzeuge//max. Durchmesser przy pustym sasiednim mm 125
Austauschzeit fiir benachbarte Werkzeuge//Zeit, das Werkzeug zu wechseln mit 4
max. Masseninstrumente//max. Waga-Werkzeuge kg 6.5
Motor//Autobahn
SIEMENS Spindelmotorleistung (S1/56 - 40%)//Silnika wrzeciona SIEMENS (S1/ S6 40%) KW 28/43 33/45 25/35
Nenndrehmoment SIEMENS (S1/S6 - 40%)//Nenndrehmoment skrekajacy SIEMENS (S1/S6 - 40%) Nm 406/623 157/215 86/120
max. Gesamtleistung der Maschine//max. catkowity Stromverbrauch kVA 75
Genauigkeit CSN ISO 230 - 2//Doktadnos¢ CSN 1SO 230 - 2
Messen von X, Y, Z//X-, Y-, Z-Messsystem = primar//Direkte
Genauigkeit der Positionierung//Doktadnos¢ Einstellung der Position mm 0,01
Wiederholbarkeit der Positionierung//Powtarzalnos¢ Einstellposition mm 0,004
Arbeitsluftdruck//Cisnienie rozecie pneumatycznego MPa 0,55-0,6
Maschinenabmessungen (LxBxH)//Wymiary maszyny (LxBxB) mm 4600 x 3600 x 3300
Maschinengewicht//Maschinenmasse kg 11.000
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Zubehor // Wyposazenie
MCV754 MCV1016 MCV750 1000 MCV MCV1270 1000 MCV
R . scine scineL POWER,SPRINT, ~ POWER,SPRINT, ~ POWER,sPRINT, 5AX
NORMALES ZUBEHOR // WYPOSAZENIE STANDARDOWE
[— — POWER,sPRINT,

Elektrische Ausriistung 3 x 400 V/50 Hz//Elektrische Ausriistung 3x400V/50Hz

CNC-System HEIDENHAIN iTNC 530//CNC-System HEIDENHAIN iTNC 530

Digitale AC-Regelantriebe fiir Spindel und Achsen X,Y,Z,A,C - HEIDENHAIN//Cyfrowe regulacyjne
utady pozawowe na prad zmienie wrzeciona i axis X,Y,Z,A,C

- Heidenhain

Direktes Messen der Positionen von Linear- und Rundachsen//Bezposrednie odmierzanie

pozisi liniowych i rogunnych Achse

MAS Schwenk- und Klapptisch//St6t obrotowy a przechylany MAS

Pneumatische Verstarkung der Tischachsen//Pneumatyczne zblokowanie Tischachse

Kihleinheit flr externe Kiihlung//Aggregat chtodzacy do chlodzenie

oczennogo

Zentrale Wer Werkzeug

Automatische Schmierung beweglicher Teile//Automatyczne smarowanie elemento
ruchomych

Handrad//Handrad

ETHERNET-Karte//ETHERNET-Karte

Eine Reihe von Werkzeugen far den Bediener//Satz von Werkzeugen fur den Betrieb

in Sprache//D: in Sprache

Spindelumlaufkiihlung//Obiegowe chlodzenie wrzeciona

Spaneforderer//Przeno$nik widrow

Zweiganggetriebe (POWER-Version)//Dwubiegowa przektadnia (versja POWER)

Werkzeugmagazin mit mechanischer Hand//Werkzeugmagazin z rekg mechaniczg

Temperaturkompensation//Temperaturkompensation

Dialogsystem//Dialogsystem

NORMALES ZUBEHOR // WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Zentralkiihlung 2 Mpa- Typ AD//Uktad chlodzenia
centralnego 2 MPa - Typ AD

Spaneforderer//Przeno$nik widrow

3D-Taster - Infrarot - HEIDENHAIN//Sonde 3D auf podczerwieri - HEIDENHAIN

3D-Sonde -infra- RENISHAW//Sonde 3D auf podczerwien - RENISHAW

30-M OMP 402+ or 3D OMP 40-2 Messtaster + OTS-Renishaw

Werkzeugmesstaster

Instr de - - Renishaw - - - - - -
- HEID - HEIDENHAIN - - - - - -

Signalisierung des Maschinenstatus (Beacon)//Sygnalizacja stanu maszyny (Schwanz)

LOSMA Kiihlbandfilter//LOSMA Bandfilter

Manuelles Waschen des Arbeitsbereichs//Ukfad recznego sptukiwania przesci wrzecznej

Rundtisch Hofmann-RW/NC160+4. gesteuerte Achse//Rundtisch Hofmann-RW/NC160

+4. Sterowana-Achse

Rundtisch Hofmann-RW/NC 220+4. gesteuerte Achse//Rundtisch Hofmann-RW/NC220

+ 4. Sterowana-Achse

Dreh- und Klapptisch Hofmann RS/NC 160/160//Rundtisch Hofmann RS/NC 160/160

Der auRere Schlag des Werkzeugs//Zewnetrzny Gklad zdmuchiwania utiliza

Aerosolabsauger - Filtermist FX//Aerosolzerstauber - Filtermist FX

Ferndiagnose//Uktad Ferndiagnose

MAS-Maschinenmonitor//MAS-Maschinenmonitor

MAS-GSM-Monitor//MAS-GSM Uberwachen

Schaltschrank-Klimaanlage//Klimatyzacja szafy rozdzielczej

DXF-Import//DXF-Import

Adaptive Vorschubsteuerung AFC//Adaptive Steuerung fir AFC
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Ferndiagnose-Ein zusatzlicher Service, der Ihr Geld spart
Ferndiagnose-dodatkowa usluga, was Geld spart

- Der schnellste technische und technologische Kundendienst L
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- Direkter Kontakt mit den Maschinen des Kunden "on-Line" Giinstig u

- zuverlassige technische Losung
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Ferndiagnose ist die Analyse des Maschinenstatus durch die Kommunikationssoftware durch den Diagnosetechniker. Mit - .-HJ !I_J .."_'.. ,ﬂ

- Ein erfahrenes Team von Diagnose- und Anwendungstechnikern - Technologien

Hilfe einer Kommunikationssoftware wird der Bildschirm aus der Ferne (iber das Internet und tiber das Ment des

Steuerungssystems verfugbar gemacht. Die Kommunikationssoftware selbst enthalt keine Diagnosetools. Der
Servicetechniker nutzt ausschlieBlich die internen Diagnosemaéglichkeiten der Steuerung aus der Ferne. Das Bildschirm- und

Dialogmenti der CNC wird dem Computer des Servicetechnikers in beliebiger Entfernung zur Verfiigung gestellt. Der

Techniker Gberwacht nicht nur den aktuellen Zustand der Maschine tiber seinen Bildschirm, sondern steuert tiber die
Tastatur seines Computers das CNC-Mend, Gbermittelt praktisch alle Daten bilateral und fiihrt tiber die CHAT-Funktion einen
Dialog mit dem Bediener. Bei der Analyse eines Maschinenfehlers

| S — h
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Ziel der Ferndiagnose ist es, Maschinenstillstandszeiten zu verkiirzen, indem sicherg wird, dass die nac Servicetatigkeit bereits erfolgt

genau zielgerichtet. Dies bringt vor allem eine Reduzierung der Kundenverluste durch Maschinenstillstande mit sich.

- Der schnellste technische und technologische Service fir den Empfanger

- Direkter Kontakt vom maszyna-Empfanger "on-Line"

- Eine billige und nezawodne teknische Lésung

- Doswiadczony szempol diagnostikéw und inzynieréw-technologéw

Ferndiagnose ist eine Analyse des maszyny Zustands przez Diagnose hinter der Kommunikationssoftware
posrenictwem. Oprogramowania komunikacyjnego za posrenictwe Internet zadalnie stellt den Bildschirm und das
Dialogmenti des Sterujgcego-Systems bereit. Samo prowawannym komunikacyjne nie zawiera w sobie nieczny
wytecie diagnostycznych. Technik serwisowy wyrzeczyce zadalnie jedynie internejne powieciej systemu
sterujgcego. Ein Bildschirm und ein CNC-Dialogment stehen in beliebiger Entfernung zum Computer des
Servicetechnikers zur Verfiigung. Der Techniker tiberwacht nicht nur den aktuellen Zustand der Maschine auf
seinem Bildschirm, sondern steuert iber die Tastatur seines Computers das CNC-Men, Gbertragt praktisch alle

Daten und fiihrt Gber die CHAT-Funktion einen Dialog mit dem Service.

Zadaniem diagnostiksi zdalnej jest skrécenie czasu odstawienie maszyny dzity temu ze nastepna szerwisowa
jest ukirenkowana za zadniem. To przynosi débécicy przede wszystkim przysztowie przez objezenie strat,

powstajacych wskutek odstawienie maszyny z rukh..

Kunden-LAN
KOVOSVIT MAS Nahen

LAN-Netzwerk
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MASCHINENUBERWACHUNG
-ein Werkzeug zur Steigerung der Produktivitat Ihres Betriebs!

-ein Werkzeug, das die Produktivitat steigert

MAS MACHINE MONITOR ist ein Softwareprodukt, mit dem Kunden die zeitliche Nutzung einer Maschine wahrend
T

einer Schicht online tiberwachen oder die Historie von Betriebszustanden einsehen und so nachtréglich

i —
— —_— = . - MaRBnahmen in Produktion und Logistik ergreifen konnen. All dies ist im Visualisierungsprogramm mdglich, das auf
e e dem PC des Kunden installiert ist.
— - - - - 3 -
- Tl ) - 3 wt s MACHINE MONITOR bedeutet einen nachweisbaren Produktivitdtssprung in Ihrem
Betrieb = IHR WEG ZUR STEIGERUNG DER WETTBEWERBSFAHIGKEIT DURCH MAS!
el T ™
IR Grundfunktionen von MAS MACHINE MONITOR:

— — — — —

= Uberwachung der Nutzung beliebig vieler Maschinen, Méglichkeit der Einteilung von Maschinen in Gruppen

(Arbeitsplatze)
Zeigen Sie den Maschinenstatus online an oder durchsuchen Sie die historische Nutzung

- Die Anzahl der hergestellten Stiicke, Anzeige des Nutzungsintervalls von Stromkreisen - MaBnahmen zur

Stromeinsparung
- Zusammenfassende Statistiken fiir einzelne Maschinen

- Wichtige Informationen fur die Unternehmensfiihrung und Produktionsleitung

Parué k3 Die Option MAS MACHINE MONITOR ist MAS GSM MONITOR-Setzen ausgewahlter Maschinenzustéande Gber das
Netz des Mobilfunkanbieters an ausgewahlte Telefonnummern in Form einer SMS-Nachricht. Der Werker kann somit

Crlom i " " sofort auf das Ereignis reagieren, auch wenn er gerade nicht an der Maschine anwesend ist.

e

Lassen Sie sich direkt von der unabhéangig und realistisch tiber den Fortschritt Ihrer Auftrage informieren
e kam ns Maschinen auch wéhrend Ihrer Abwesenheit vom Unternehmen!

makerial

GSM-UBERWACHUNG - Funktionen des GSM-MODULS:

Uber das Touchpanel kénnen bis zu 5 Telefonnummern definiert werden, die zur Uberwachung und Uberwachung verwendet werden kénnen

Steuerung der Maschinen.

SMs-Nachrichten werden dann an die eingegebenen Telefonnummern tiber die Anderung des Status der Na-Maschine gesendet
der aktuelle Zustand der Maschine kann auch per SMS in der Form ,STATUS" abgefragt werden

SMS kénnen optional versendet werden, auch wenn bestimmte Bedingungen erfillt sind (z. B. eine bestimmte Anzahl, eine bestimmte Anzahl von Stk.

usw.)

Bis zu 2 Benutzersignale kénnen per SMS von einer vordefinierten Nummer gesteuert werden. Auf diese Weise lasst
sich das Verhalten der Maschine fernsteuern (z.B. Stopp der Maschine nach Fertigstellung des aktuellen Teils,

Umstellung der Produktion auf einen anderen Teiletyp etc.)

MAS MACHINE MONITOR ist ein Softwareprodukt, das Benutzern die Online-Nutzung von czas wykorzystania maszyny podczas zmiany bieb umozsiwia wglad do historije stanéw
eksploatacyjnych, a duzy temu nastekjiepetski produkac zabiepgi do erméglicht. planen. To wszystko potadowice sopranowannym vizualizacyjne, zainstatlwane w computerze
objecicy.

MAS MACHINE MONITOR oznacza udokumentowane skokowe poniesienie eksploatycyjnej obnocicy = dROgA dO
podNIESIENIA jEgo zdOINOSCI konkurENCyjNEj dzIekI MAS!

Grundfunktionen von MAS MACHINE MONITOR:
- Sledzenie wykorzystania dowolnej liczby maszyn, $ledzenie faczenia maszyn (stanowisk pracy) w grupy
- Wislanie stanu maszyn online bieb przeswanie historii ich wykorzystanie

- Ilo$¢ produktennych sztuk, wyswietlenie przedziatu czasu zwiczenia obwodéw sitowych - zebrece majgcy na celu oszpednos¢ energiy elektrycznej

- Statystyka zbiorcza dla Stettin maszyn
- Wichtige Informationen fir die Unternehmensfiihrung und das Produktmanagement

Die Option MAS MACHINE MONITOR ist MAS GSM MONITOR-Uberwachung ausgewahlter Maschinenzustinde tiber den Mobilfunknetzbetreiber auf ausgewahiten Telefonnummern
in Form von SMS-Kommunikation. Pracownik moze natychmiast reagowac na wydarzenie, nawet kiedy nie ma go przy maszynie.

Otrzymasz unabhangige und echte Informationen tliber die Bestellung laufen direkt von der maszyny racza podczas twojej nieobecnosci w firmie!GSM-
UBERWACHUNG - Funktionen des GSM-MODULS:Uber das Touchpanel kénnen Sie bis zu 5 Nummern eingeben, mit denen Sie die Maschine verfolgen und steuern
kénnen. Unter der angegebenen Telefonnummer kénnen SMS-Benachrichtigungen tiber Anderungen des Maschinenstatus an den aktuellen Maschinenstatus
gesendet werden.

Per SMS von beliebig gewéhlter Nummer kénnen 2 Benutzersignale angesteuert werden. Auf diese Weise kdnnen Sie die Maschine fernsteuern (z. B. Stoppen der Maschine nach Fertigstellung des

aktuellen Elements, Andern der Produktion eines Elements eines anderen Typs usw.)



KOVOSVIT MAS, as
namésti Tomase Bata 419, 391 02 Sezimovo Usti
Tschechien

CZ/  T:+420381 632 501 Telefon:
+420 381633 570

E: sale_cz@kovosvit.cz

PL/  T:+420381 632 597 Telefon:
+420 381 634 469

E: sale_pl@kovosvit.cz

MAS-Servicecenter: +420 38174 74 74

KOVOSVIT MAS POLEN Sp. Zoo
Polna StraBe 1A, 62 025 Kostrzyn
Wielkopolski nach Poznan

Polen

+48618178265
+48618178265
+4861817 80 37 / service
U: +48500097 752
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biuro@kovosvit.cz
www.kovosvit.pl

www.kOVOVIT.Cz




